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MARCA GLOBAL FUERTE Y LIDER DE MERCADO
—120 ANOS, CONOCIDAMUNDIALMENTE
PORSU CALIDAD, RENDIMIENTO Y PRODUCTIVIDAD
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SR LINCOLN ELECTRIC

10 000 empleados

160 activos en 160 paises

48 plantas de fabricacion para consumibles y equipos
19 fabricas en 19 paises

2.9 billones de USD de ingresos en 2013
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THELINCOLN ELECTRICCOMPANY

Lincoln Electric es lider mundial en disefio, desarrollo y fabricacion de productos de soldadura al
arco, sistemas robotizados de soldadura, equipos de corte por plasma y oxifuel y tiene una posicién
de liderazgo mundial en el mercado de aleaciones para soldadura brazing y soldering. La compania
tiene una red mundial de fabricacion, distribucion, ventas y soporte técnico que cubren mas de 160
paises. Lincoln Electric fue fundada por John C. Lincoln en 1895, y tiene su central en Cleveland, Ohio,
USA.

INNOVACION

Con una larga historia de innovacién en equipos y consumibles de soldadura al arco Lincoln Electric
ha estado proporcionando productos de vanguardia y soluciones integrales de procesos de soldadura
a nuestros clientes durante mas de 120 anos. Trabajamos en programas de investigacion y desarrollo
de productos mas completo de la industria, con el apoyo de nuestros centros de I+D de todo el mundo.

SOPORTE Y COMPROMISO CON EL CLIENTE

Productos de alta calidad y excelente servicio al cliente son aspectos importantes de la historia de
Lincoln Electric, pero es nuestra experiencia en soldadura sin igual la que nos diferencia. Si hay una
manera mejor para que usted pueda soldar, nosotros le ayudaremos a encontrarla. Si la automatizacion
puede mejorar su cuenta de resultados, le guiaremos a través del proceso de toma de decisiones. Si
hay un método que pueda ayudar a reducir su costes de fabricacion, le mostraremas cémo y por qué.

ELECTRODOS ACERO INOXIDABLE
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STAINLESS STEEL
VAT
IAA 1

ASIRANGE

Cr Ni Mo

17-18% 8-1% 0-5%

ELECTRODOS ACERO INOXIDABLE

ACERO INOXIDABLE CORROSION

SMAW ACERO INOXIDABLE

La ventaja bdsica del acero inoxidable es que puede ser aplicado en ambientes corrosivos debido
a la formacidn de una fina capa protectora de éxido de Cromo que se forma en la superficie de los
aceros que contienen mas de un 12% Cr. La principal aplicacion de los aceros inoxidables es resistir
la corrosién de las soluciones acuosas. Ademas, estos aceros inoxidables especificos han sido de-
sarrollados para soportar altas temperaturas (oxidacion) tensiones elevadas a altas temperaturas
(creep) y temperaturas bajas extremas (aplicaciones criogénicas) .

Los aceros inoxidables mas comunes contienen 17 + 18% Cr, 8 + 13% Ni, 0 + 5% Mo [rango 3XX AISI).
Estos materiales tienen una estructura austenitica que hacen el material resistente y ductil. Se conside-
ran que tienen una buena soldabilidad.

El acero inoxidable austenitico basico es AlSI 304L (EN 10088-1 X2CrNi 19-11, Material Nr. 1.4306).
Este material proporciona proteccion contra la corrosion generalizada. Cuando los iones del cloro
estan presentes en el ambiente corrosivo, el AISI304L no es resistente al tipo especial de corrosion
que ocurre: picaduras. AISI 316L (EN 10088-1 X2CrNiMo 17-12-2, M.Nr. 1.4404), contiene 2 + 2.5% de
molibdeno, es mas resistente a este tipo de corrosion. Basado en estos dos grados, se han desa-
rrollado una serie de diferentes composiciones con propiedades especificas.

Ademds de los aceros inoxidables  austeniticos  3XX, estdn los  ferriti-
cos, martensiticos,  ferriticos-austeniticos  [(duplex) 'y aceros inoxidables  com-
pletamente  austeniticos y  todos tienen su  propias  ventajas  especificas.
Lincoln Electric Europe dispone de consumibles especificos para cada uno de estos rangos es-
peciales de aceros inoxidables, y aleaciones base niquel. Dirijase a su delegado de zona o dis-
tribuidor de Lincoln Electric para mas informacion o enviar sus preguntas a los especialistas de
producto de Lincoln Electric Europe.

www.lincolnelectric.eu
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CORROSION

El tipo de corrosion que puede ocurrir depende
de la composicion del grado de acero aplicado,
el medio corrosivo y la temperatura del proce-
so. El que un metal (material base o metal de
soldadura) pueda soportar la corrosion esta de-
terminado principalmente por su composicion
guimica. Sin embargo, imperfecciones en la
construccion (grietas, oxidacion local o escoria
restante debido a la soldadura) pueden afectar
a las propiedades de corrosion de un material.

pasivo
activo

acero inoxida

—

s

500°C 800°C 500°C
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VENTAJAS COMPETITIVAS

GAMA DE PRODUCTOS OPCIONES EMPAQUETADO
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Corrosion general
Disminucién uniforme de espesor del material.

Corrosion por picadura

El material muestra pequenas picaduras (locales), que
pueden profundizar rapidamente. Localmente la capa de
oxido protectora del material ha desaparecido.

Corrosidn por grietas

Esta forma de corrosion se produce en las grietas: lugares
donde no hay oxigeno que pueda penetrar en el liquido.
No hay oxigeno para formar la capa protectora, dando
lugar a la corrosion.

Contacto o corrosion galvanica

Cuando un material “noble” se combina con uno “menos-
noble” en un liquido conductor, el material "menos-noble”
se corroerd. Evitar las piezas pequenas “menos-nobles”
en una gran construccion “noble”.

Corrosidn bajo tension

Tensiones combinadas por ejemplo con soluciones
calientes que contengan iones cloruro o sulfuro pueden
causar agrietamiento por corrosion bajo tension . Los
aceros inoxidables Ferriticos-austeniticos (duplex] se
utilizan para esta aplicacion.

Corrosidnintercristalina

3XX con mas de 0.03% C puede sufrir la formacidn de
carburos de cromo v por tanto el agotamiento del Cr en el
HAZ, produciendo corrosion intercristalina. 3XXL o

tipos estabilizados Nb/Ti-previenen este fenémeno.
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RECOMENDADOS

= TR R e e

S EWSTRe

ELECTRODOS ACERO INOXIDABLE 7



8
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La porosidad causada por la capa de humedad ya no es un problema: Lincoln Electric Europe ha
eliminado este problema desarrollando un recubrimiento que limita la absorcion de humedad.

Esto evita la porosidad en general, asi como en el inicio. La soldadores ya no tienen que solucionar
la porosidad en el inicio circuitando el electrodo; esto tenia el riesgo de perder una parte del
recubrimiento del electrodo cuando se rompe el cortocircuito.

ECONOMIA
Las soldaduras mas econdmicas se consiguen por:

e Soldadores que aprecian el electrodo que usan.
(Se mostrara una mayor productividad).

e Electrodos largos (350/450 mm) con poco desecho: reduce
la cantidad a tirar, e incrementa el ciclo de trabajo.

e Productos de alta calidad con analisis quimico equilibrado y
microestructura.

www.lincolnelectric.eu
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Absorcion del revestimiento de humedad a 25°C del electrodo
ordinario y del electrodo de Lincoln Electric.

Contenido de humedad del revestimiento del electrodo

4 /|
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s Electrodo ordinario de acero inoxidable tipo rutilo

ELECTRODOS 1
LINCOLN | B
ELECTRIC 0 6 12 24 48 72 Tiempo (h)

RIESGO DE POROSIDAD

MENOR
RIESGO DE
POROSIDAD

s Electrodo de Lincoln Electric de acero inoxidable tipo rutilo

www.lincolnelectric.eu
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REQUISITOS DE LOS CLIENTES

El éxito de un electrodo recubierto de acero inoxidable estd determinado por la opinidn tanto de los
soldadores y los ingenieros de soldadura. Ambos grupos tienen diferentes requisitos: los soldadores
quieren un electrodo facil de usar para hacer el trabajo; los ingenieros quieren una solucién econdomica
para los requisitos de calidad que han de cumplir.

Los requisitos mas importantes son:

e Electrodo facil de doblar ligeramente, sin rotura del
recubrimiento

e Facil cebado, el electrodo no se pega/ el arco no se extingue
e Arco estable facil de dirigir
e Sin proyecciones

¢ Buen mojado, sin mordeduras

e Buena eliminacidn de la escoria

e Sin porosidad

Los electrodos inoxidables de Lincoln Electric han sido disefiados para cumplir todos los requisitos
tanto de soldadores como de ingenieros de soldadura. Por supuesto, ambos rangos tienen las
caracteristicas especificas que los hacen una eleccion éptima para cualquier aplicacion.

10 | ELECTRODOS ACERO INOXIDABLE www.lincolnelectric.eu



REQUISITOS DE EQUIPOS
LOS CLIENTES VENTAJAS COMPETITIVAS | GAMA DE PRODUCTOS OPCIONES EMPAQUETADO RECOMENDADOS

Para aplicaciones mas especificas la gama Jungo® [electrodos basicos, para soldaduras de alta
responsabilidad, o cuando son requeridas excelentes propiedades de impacto a baja temperatura y
tenacidad) y la gama Vertarosta® (para vertical descendente) han sido especialmente disefiados para
proporcionar un rendimiento 6ptimo. La siguiente tabla le proporciona informacion basica de la gama
de electrodos de acero inoxidable de Lincoln Electric Europe que le pueden dar dptimos resultados en
aplicacion general:

Aplicacién Electrodo/caracteristicas metal soldadura Rango electrodo
Soldadura en planoy rincdn Buena forma de corddn/ eliminacién de escoria Linox®
Todas posiciones Buen mojado / estabilidad de arco Linox® P
Soldadura en plano y rincén Excelente forma de cordén / eliminacién de escoria Limarosta®
Todas posiciones Excelente mojado / estabilidad de arco Arosta®
Soldadura de alta responsabilidad Excelentes propiedades tenacidad a baja temperatura Jungo®
Vertical descendente Soldadura en angulo y raices abiertas Vertarosta®

Aparte de los electrodos para aplicaciones en general, Lincoln Electric Europe ha desarrollado
electrodos especiales para composiciones de acero especiales tales como:

e Aceros inoxidables Duplex / super duplex

e Aceros inoxidables Supermartensiticos

e Aceros inoxidables completamente austeniticos
e Aleaciones base Niquel

www.lincolnelectric.eu

ELECTRODOS ACERO INOXIDABLE | 11



CORROSION CARACTERISTICAS TECNOLOGICAS
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ELIMINACION DE ESCORIA

Escoria facilmente desechable y
apariencia suave del corddn

TEST DEDOBLADO

Sin grietas en el revestimiento después
del doblado: la garantia de la calidad en
soldadura

TRANSFORMADOR m CEBADO DELARCO
Arco dirigido y muy estable

Rendimiento estable en soldadura incluso en valores
muy bajos de amperaje

SOLDADURAPORPUNTOS CHAPAFINA \/
Facilidad de uso especialmente en soldadura La ventaja de la soldadura con corriente baja proporciona
por puntos con un cebado adecuado capacidad para soldar materiales muy finos

SOLDADURAEN POSICION

Soldabilidad superior en soldadura en posicién

1 2 ELECTRODOS ACERO INOXIDABLE www.lincolnelectric.eu
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Ventaja de Lincoln Electric en soldadura en posicion
con estabilidad de arco y apariencia de corddn

ELECTRODOS ACERO INOXIDABLES STANDARD-16

1
40 }
|
|
I
I
3.0
2.0
1.0
0.0
308-16PB 308-16 PF  308-16 PF(up) 316-16PB  316-16 PF
LINCOLN [ LINCOLN COMPETENCIA 1 ] COMPETENCIA 2
ELECTRIC ELECTRIC
AROSTA® LINOX® P

ELECTRODOS ACERO INOXIDABLE STANDARD-17

40 : Lincoln Electric ofrece los mejores Electrodos
| Estandar Acero Inoxidable para soldadura en plano
|

3.0 S—
|
|
|

| AR

Limarosta®

1.0

0.0

308L-17 PB 308L-17 PF 316L-17 PB 316L-17 PF

 LINCOLN ELECTRIC AROSTA® [l LINCOLN ELECTRIC LINOX® P

COMPETENCIA 1 [ll COMPETENCIA2 [l COMPETENCIA 3

Arco estable y soldaduras regulares en PF(asc.) / posicién 5G asc.

www.lincolnelectric.eu ELECTRODOS ACERO INOXIDABLE | 13



PRODUCTO

Arosta®304L
Limarosta®304L
Vertarosta® 304L
Jungo®304L
Arosta®347
Jungo®347
Arosta®316L
Limarosta®316L
Vertarosta® 316L
Jungo®316L
Limarosta®316L-130
Arosta®318
Jungo® 4465
Jungo® 4500
Arosta® 4462
Jungo® 4462
Jungo®309L
Arosta®309S
Limarosta®309S
Arosta®309Mo
Nichroma
Nichroma160
Limarosta®312*
Arosta®307
Arosta®307-160
Jungo®307
Arosta®304H
Arosta®309H
Intherma®310
Intherma® 310B
Linox® P308L
Linox®308L
Linox® P316L
Linox®316L
Linox® P309L

Linox®309L

14

TIPO
RECUBRI-
MIENTO
Rutilo-Basico
Rutilo-Basico
Rutilo-Basico
Basico
Rutilo-Basico
Basico
Rutilo-Basico
Rutilo-Basico
Rutilo-Basico
Basico
Rutilo-Basico
Rutilo-Basico
Basico
Basico
Rutilo-Basico
Basico
Basico
Rutilo-Basico
Rutilo-Basico
Rutilo-Basico
Rutilo-Basico
Rutilo-Basico
Rutilo-Basico
Rutilo-Basico
Rutilo
Basico
Rutilo-Basico
Rutilo-Basico
Basico
Basico
Rutilo-Basico
Rutilo-Basico
Rutilo-Basico
Rutilo-Basico
Rutilo-Basico

Rutilo-Basico

ELECTRODOS ACERO INOXIDABLE

AWS
(A5.4)

E308L-16
E308L-17
E308L-15
E308L-15
E347-16
E347-15
E316L-16
E316L-17
E316L-15
E316L-15
E316L-17
E318-16
E310Mo-15*
E385-16™
E2209-16"
E2209-15
E309L-15
E309L-16
E309L-17
E309LMo-16
E308LMo-16
E309Mo-26
E312-17
E307-16
E307-26"
E307-15*
E308H-16
E309H-16*
E310-16
E310-15*
E308L-16
E308L-17
E316L-16
E316L-17
E309L-16

E309L-17

ENISO
(1S03581-A)

E199LR12
E199LR12
E199LR21
E199LB22
E199NbR12
E199NbB22
E19123LR12
E19123LR12
E19123LR21
E19123LB22
E19123LR53
E19123NbR12
E25222NLB22*
E20255CuNLR12
E2293NLR32
E2293NLB22
E2312LB22
E2312LR32
E2312LR32
E23122LR32
E20103R32
E23122LR53*
E299R12
E188MnR12
E188MnR53
E188MnB22
E199HR12
E2312R32"
E2520R12
E2520B12
E199LR32
E199LR32
E19123LR32
E19123LR32
E2312LR32

E2312LR32

TIPO
CTE.

CA/CC +/-
CA/CC +/-
cc+
CC+
CA/CC +-
CC+
CA/CC +-
CA/CC +/-
CA/CC+
CC+
CA/CC+
CA/CC+-
cC+
CC+
CA/CC +/-
CC+
CA/CC+
CA/CC+
CA/CC+
CA/CC+
CA/CC+
CA/CC+
CA/CC+
CA/CC+
CA/CC+
CA/CC+
CA/CC+-
CA/CC +/-
CA/CC+
CC+
CA/CC+
CA/CC+
CA/CC+
CA/CC+
CA/CC+

CA/CC+

ACERO INOXIDABLE

0.02

0.025

0.025

0.03

0.02

0.02

0.02

0.02

0.025

0.02

0.03

0.02

0.02

0.025

0.025

0.02

0.02

0.02

0.025

0.05

om

0.09

0.06

0.08

0.05

010

012

01

08

08

0.8

0.8

08

07

Y2 T e

e = LT A M T P L e

Mn

0.80

075

0.8

0.8

0.8

07

0.65

0.8

45

1.2

0.8

0.8

0.8

0.8

0.8

07

09

5.0

6.0

55

075

0.8

25

3.0

0.6

0.8

0.6

08

0.6

07

Si

0.80
095
07
04
08
05
08
1.0
0.85
04
1.0
0.85
04
09
1.0
05
04
08
1.0
08
1.0
1.0
10
06
1.0
03
0.85
1.6
05
03
19.0
19.0
19.0
18.0
235

240

CORROSION

QuiMicA

Cr

195
19.0
20.0
19.0
195
20.0
18.0
18.0
18.0
185
18.0
18.0
25.0
20.0
225
235
230
235
230
230
20.0
237
29.0
185
18.0
19.0
185
22.0
26.0
25.0

95

95
120
120
3.0

125

97
97
9.8
10.0
9.8
10.0
nb5
nb5
nb5
n.0
nb5
5
22.0
25.0
95
9.0
13.0
125
125
125
95
12.8
9.0
85
8.0
85
95
1.0
205

210

25

25

Mo Nb Cu

2.85

28

28

27

28

27

2.2

5.0

3.2

3.0

27

23

24

013

016

015

FERRITA
TiPICA
WRC-92 RPO.2
4-10 440
4-10 440
4-10 440
4-10 400
6-12 500
6-12 500
4-10 450
4-10 450
4-10 500
4-10 450
4-10 450
6-12 500
0 400
0 410
30-55 650
30-60 650
10-20 470
12-20 480
10-20 480
15-25 580
20 500
15 550
- 700
0 450
- 425
= 500
3-7 450
3-8 500
0 440
0 440
3-10 450
3-10 450
3-10 480
3-10 480
8-20 495
8-20 500

www.lincolnelectric.eu
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630

630

580

580

620

650

580

630

620

620

800

800

570

560

560

700

720

740

800

650

650

650

700

600

600

590

590

580

600

595

620



REQUISITOS DE

EQUIPOS
LOS CLIENTES VENTAJAS COMPETITIVAS | GAMA DE PRODUCTOS OPCIONES EMPAQUETADO

RECOMENDADOS
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MECANICATIPICA TIPO EMPAQUETADO
ALARGA- Hogfghgg“' APLICACION oRO-
MIENTO IMPACTO CARTON LATA SRP
(%) TECH
43 60 J @-20°C |BV, TUV, DB Todas posiciones para soldadura de 304L o aceros inoxidables equivalentes. ® ( J
45 60 J @-20°C -lD-['\-J‘\\/”GL’ LR, (RIMIRS Todas posiciones para soldadura de 304L o aceros inoxidables equivalentes. o o ®
40 40 ) @ -120°C |TOV,DB Vertical descendente para soldadura de 304L o aceros inoxidables equivalentes. ®
40 40) @ -196°C |TOV Frfgszzzg%tz?gsgcoocpara aplicaciones a baja temperatura (304L) buenas propiedades de ®
35 35 @ -60°C |TUV,DB Para aceros inoxidables 304 estabilizados con Ti, Nb ¢ equivalentes [ )
35 40 ) @ -120°C |TOV E’r?rr?oi%rzoiz'cigl?gxrigﬁgllgrs 304 estabilizados con Ti, Nb 6 equivalentes. Alta resistencia a la ®
39 40 ) @ -120°C éﬁ\lSAB%/MDR’\‘SV/TGULVL[F){B Todas posiciones para soldadura de 316L o aceros inoxidables equivalentes. [ J [ J o
40 40 ) @ -105°C -IQBI\\///GL’ LR, (RMIRS Todas posiciones para soldadura de 316L 0 aceros inoxidables equivalentes. ([ ) [ ) ( J
35 35) @ -60°C ﬁESTBY/ DNV/GL, Vertical descendente para soldadura de 316L 0 aceros inoxidables equivalentes. o
35 35 ) @ -196°C |BV Elreotptigodda?jggﬂceljir‘tnopdaacstggs»i?gogleé para aplicaciones a bajas temperaturas. Buenas ®
40 40 ) @ -105°C ;cggt?/: posiciones, para soldadura de 316L o aceros inoxidables equivalentes. Rendimiento ®
38 35 ) @ -60°C | TOV glciitor::jnoD;glﬁggl—é)séziégi,\;c;ggierfsiciones, para soldadura de 316 estabilizado con Ti ¢ Nb o ®
3% | 50) @ -196°C |TOV Excelanta rsitencia s cortosion n amblentes fueremente oxdantesy igeraments reduetores. | @
40 | 50) @ -60°C |TOV (o B e e T i (o s O B s °
27| A0 @ 00T R e s 1scorosin en entrah contodonpor pcadracycorsin v sencin PREN 25 °
28 | 45) @ -50°C |DNVIGL e e e e ° 1
20 | 40) @ 196°C inoviGable, aCero ol Catbono y pasatis e als en acerd pqueado. e | @
40| 40) @ -120°C |Ags, B RS, TOv [HEC0Biso aamenteaeado al (i gars cops ternedis Parasoliadua ceacero | g o
40| 501 @ -so°C DL LR RURS, - |flectiobisico atamenteleado 2 1N para capas nterreds Poasocadraceacero | @ | @ o
30| 450 @ -60°C |AB%BYDNVELLR, eectodo o i e poscines aaments et o 1N, Especiiets desarladopaals | @ o
30 60 J @-20°C |BV, DNV/GL, TOV, DB |Electrodo rutilo-basico, todas posiciones, para la soldadura de uniones disimilares. o
28| 45)@20°C [QNATRIRS " [Sokiatora e acera A tarbino 4 acero moxidatie an pascion pana. o °
. posicién plana.
20 | s01@20°C [oB Jocas poscones it ledctn e G Excelente presldacur e eparacin. Soaua | @ o
| 750@-s0% 108 e
35 60 J @-10°C Elgigrsogg [i)rlliﬂﬂgjaeb\l/earcuetritl)os, ;lol\r}l#gL?:{Zl\éll/rgiclfoss?ecialmente para aceros dificiles de soldar, ®
| 3@-20%C e L e S RS | o
44 50 J @-20°C gggﬁclijamihk‘er ?g;jr{grollado para aplicaciones a temperaturas altas (hasta 730°0) - e.g. AlSI ®
30| 50J@+20C InauStraies. At esisiencia oo oodacian hasta Tog0eC, oo come fomos ®
30| 80J@+20°C Sermperatura A restoncis a3 oadacion adta T0oL e e amyaa ) @
30 | 100 @ +20°C Cemperature A esitencia s oddacion st T00°C, T oY A °
45 35 ) @ -100°C |ABS, TUV Electrodo rutilo de acero inoxidable para soldadura de 304L o aceros equivalentes. [ ) o
45 50 J @-20°C |ABS, TUV Electrodo rutilo de acero inoxidable para soldadura de 304L o aceros equivalentes. [ ) o
41 40 ) @ -105°C |ABS, TUV Electrodo rutilo de acero inoxidable para soldadura de 316L 0 aceros equivalentes. [ ) [ )
42 40 ) @ -105°C |ABS, TUV Electrodo rutilo de acero inoxidable para soldadura de 316L 0 aceros equivalentes. [ ) [ )
| 401 @20°C |pesTov |Eecudonriosoreseads ol prstodss postones ncus uberts Mdeciaionare | @ o
s | 40)@20° |5 10N R e | C o
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CORROSION CARACTERISTICAS TECNOLOGICAS

ACERO INOXIDABLE

S PR il T e =] A

OPCIONES
EMPAQUETADO

La seleccion del empaquetado se basa en
aspectos técnicos concretos y los requisitos del
cliente. Requisitos de rendimiento del producto
requerido, comportamiento del producto vy
especificaciones de soldadura son algunos de los
parametros que pueden conducir a una seleccion
de soluciones en empaquetado:

BUENO

* *

MEJOR

OPCIONES EMPAQUETADO

CAJACARTON

- Paquete universal para electrodos
recubiertos

LATA

- Robustez contra dafios mecanicos

PROTECH

- Envase al vacio a precio
competitivo

. - Lamina multicapa Al-PE resistente
contra la absorcion de humedad

- Una caja de cartdn interna
ofrece proteccion adicional a la
l[amina durante el transporte y
almacenamiento

ENVASADO AL VACIO PROTECH

* kK

SUPERIOR EL MEJOR

PROTECH"
[VACUUM PACK]

SRP

- Envasado al vacio mas resistente en la
industria de la soldadura

- Asegura una resistencia extrema
ala absorcion de la humedad

- Sellado al vacio con alta resistencia

- Empaquetado pequeno, menor
desperdicio

LINC-PACK

- Para clientes gue sélo necesitan un
numero limitado de electrodos!

* Kk K
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REQUISITOS DE
LOS CLIENTES

EQUIPOS

VENTAJAS COMPETITIVAS |/ GAMA DE PRODUCTOS OPCIONES EMPAQUETADO RECOMENDADOS

EQUIPOS RECOMENDADOS

Lincoln Electric ofrece una gama completa de equipos para Dentro dela gama, la corriente maxima de soldadura varia desde
soldadura: inverters y rectificadores convencionales. aprox. 120A (135-S) a 400A (400-SX].

Los inverters equipados con la dltima tecnologia digital son  Lagama se completa con los rectificadores convencionales LINC 405-5/
ligeros; esto permite unas caracteristicas excelentes de soldadura  SAy LINC 635-5/SA con 400A v 670A de salida respectivamente.

en equipos portatiles.

Invertec® 135S, 150S, 1705 Invertec® 1605X Invertec® V205-S Invertec® 270SX, Invertec® 400SX
Portatil, ligero pequeno y robusto Rendimiento Profesional, Cambio de tensién automético,- Equipo profesional para trabajar en
Innovacidn Industrial flexibilidad completa condiciones severas

LINC 405-S & SA, LINC 406, LINC 635-S & SA Idealarc® R3R 600-I HOT ROD 500S
Robustos y potentes caballos de trabajo Soldadura con electrodo y El equipo profesional duro y potente
arco-aire

Convencional

[«5} ()
< o

@ S ° =

= =1 o o

S S < < .5

° ) > o a ) S + @ v =

o = S = Jrur [ o < &n N i S

=] i) bt = o o w S = = ] = =

o [=) ©c — =) w = = b @ o 3 < ©

= o oI = o 3 [ < [ T [irng = U]
Invertec® 1355 cC DC 10-120 230 [} o 2
Invertec® 1505 cC DC 10-140 230 [ [ ] [ ] 2
Invertec® 170S cC DC 10-160 230 [ [ ] ] [ ] 2
Invertec® 1605X cC DC 5-160 115/230 [ [ ] ] [ ] [ ] 3
Invertec® V205-S cC DC 5-200 230/400 [ [ ] ] ] u 2
Invertec® 270SX cC DC 5-270 400 (] [ ] ] ] [ ] 3
Invertec® 400SX cC DC 5-400 400 (] [ (o] [ ] [ ] [ ] 3
LINC 405-S CC DC 15-400 230/400 [ ] (o] (o] ] n 2
LINC 405-SA CC DC 15-400 230/400 [ J [ ] o n n n 2
LINC 406 CC DC 30-400 220/380/440 [ (o] A n n [ ] 2
LINC 635-S CC DC 15-670 230/400 [ (o] A n [ ] 2
LINC 635-SA CC DC 15-670 230/400 [ [ ] A n [ ] ] 2
Idealarc® R3R 600-I cC DC 75-625 230/380/440 [} o A ] ] 3

380/415

HOT ROD 500-S cC DC 50-625 220/380/400 [} o A [ ] ] [ ] 3

VALORACION: e Excelente OBueno A Opcional
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LINCOLN
ELECTRIC

www.lincolnelectric.eu

POLITICA A CLIENTES

Lincoln  Electric Europe fabrica y vende equipos de soldadura, consumibles y equipos para corte, todos ellos de alta calidad. Nues-
tro reto es satisfacer las necesidades de nuestros clientes y superar sus expectativas. En ocasiones, nuestros clientes pueden pe-
dir a Lincoln Electric informacion y consejos sobre cémo utilizar nuestros productos. Nuestra respuesta siempre esta basada en la me-
jor informacién disponible en ese momento. Lincoln Electric no puede garantizar ni asumir responsabilidad alguna respecto a dicha informacion,
incluyendo la idoneidad de un determinado producto para una aplicacién concreta. Lincoln Electric tampoco puede asumir la responsabilidad de actualizar o
corregir dicha informacién o consejo una vez se haya dado, ni garantizar la distribucion de toda la informacion posteriormente creada, afadida o modificada.

Lincoln Electric es un fabricante responsable, pero la seleccidn y utilizacion de los productos vendidos esta Gnicamente bajo el control del cliente, y sélo él es
el responsable de los mismos. Muchas variables que pueden afectar a los resultados obtenidos en la aplicacion guedan fuera del control de Lincoln Electric.

Nota. Estainformacién es totalmente correcta en el momento de suimpresion. Por favor consulte con www.lincolnelectric.com para obtener informacion actualizada.




