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World,

IMAGINE UM MUNDO REMODELADO POR TODOS
- IMAGINE UM MUNDO ONDE CONSTANTEMENTE

PROJETAMOS O MELHOR - IMAGINE QUE HOJE
REMODELAMOS O MUNDO JUNTOS, EM TODO O
LADO.

Assim, quando se levanta para comecar o seu dia, ja estivemos a pensar
em si e em como os produtos que Lhe fornecemos fazem a diferenca na
remodelacao do seu mundo - hoje e amanha.

A Saint-Gobain Abrasives produz solucées poderosas, precisas e faceis de usar no
desbaste, moldagem e acabamento de todo o tipo de materiais e para todas
as aplicacdes a nossa volta e em todo o lado.

Para remodelar o mundo, 0s nossos clientes procuram os projetos mais inteligentes,
assim, focamo-nos nas ciéncias e tecnologias de materiais para desenhar e co-
desenvolver produtos sustentaveis e com inovacao de topo. Os nossos clientes
querem as escolhas certas, por isso, comprometemo-nos com elevados padroes
que garantam a sua seguranca, o seu conforto e a sua eficiéncia, fornecendo o mais
amplo portfolio de solucdes abrasivas. E cortamos, damos forma e acabamento a
todos os materiais, para todas as aplicacdes. Os nossos clientes querem parceiros
de valor. Por isso, focamo-nos nas nossas raizes e diversidade com a marca Norton,
altamente reconhecida com mais de 135 anos de experiéncia e mais de 10,000
empregados apaixonados, através da nossa rede global com mais de 60 fabricas em
todos os continentes, centros de 1+D nos EUA, Europa, China e India, representantes
de vendas locais, engenheiros de aplicacoes e servicos de atencao ao cliente, ...
dedicamo-nos completamente aos nossos clientes e parceiros de distribuicao.

E continuamos a investir para otimizar a nossa cadeia de distribuicao e digitalizar
0S processos para um servico de exceléncia e para a satisfacdo maxima dos nossos
clientes, todos os dias, em todo o lado. Servimos muitos segmentos de mercado -
Fabricacao de Metal, Unidades de producao e Industria, Eletronica e Especialidades,
Industria da Madeira e Mobilidrio, Transporte, Repintura Automaével, Construcao e
Renovacao, Energia e Ambiente.

Em conclusdo, ndo importa qual o mercado ou a aplicacao, nds estamos aqui
para ajuda-lo a conseguir resultados para o seu negécio, tornando cada dia
melhor e remodelando o seu mundo, juntos.
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SOLUCOES
DE MERCADO

A Norton fornece continuamente solucoes inovadoras para
as grandes induUstrias - sistemas avancados de fabricacao
de turbinas para hidroelétricas, eletrénica, construcao

e projetos de bricolage e renovacao. Os Abrasivos fazem
parte da remodelacao do seu mundo, todos os dias:

papel de lixar para mobiliario, discos diamantados para
corte de betao e betao armado, discos de desbaste

para manutencao de maquinaria e equipamento de
retificacao de alta precisao, ou discos com aspiracao para
repintura automovel. Existe ainda o programa de solucdes
abrasivas Norton para aplicacoes industriais dirigidas as
necessidades de varios mercados, incluindo:



FABRICACAO DE METAL

Na Norton disponibilizamos solucoes abrasivas
para remocao de ferrugem, soldadura, pintura
e revestimento, homogeneizacao superficial,
acabamento e polimento com excelente relacao
entre corte e durabilidade. Todos os produtos
Norton distinguem-se em operacoes de
soldadura, manutencao e reparacao, mantendo
os custos de operacao e de paralisacao no
minimo.

FERRAMENTAS

Para retificacao de precisao e afiamento de
utensilios essenciais como, ferramentas
manuais, fresas e serras circulares, a alta
qualidade das mos de diamante e CBN s&o as
Gltimas solucdes de desempenho para lidar
com os materiais mais exigentes.

TRANSPORTE

Desde o desbaste a moldagem, quebra de arestas
e acabamento de asas e estruturas aeronduticas,
os abrasivos Norton podem ser empregues com
sucesso nos desafios mais exigentes. No solo,

a Norton oferece inovacao para o fabrico de
veiculos do futuro: acrescenta valor, reduz custos
operacionais e aumenta a qualidade e o rendimento
na producdo de componentes de motor e chassis
para motos, automdveis, camices e comboios e
para manutencao de vias ferroviarias. Na agua, a
indUstria nautica confia nos nossos especialistas
em abrasivos para operacdes nas estruturas.

ENERGIA

Nas industrias petroliferas, os nossos abrasivos
representam a solucao ideal para o fabrico

e reparacao dos componentes de extracao,
refinacao e transporte; construcao naval,
plataformas petroliferas, oleodutos e centrais
petroquimicas. A Norton oferece solucoes
completas para o fabrico e manutencao de
turbinas edlicas (terra e mar), através de
retificacdo interna e externa, corte em operacoes
de acabamento de engrenagens, rolamentos,
pas, palhetas, valvulas e blocos.

INDUSTRIA DA )
MADEIRA E MOBILIARIO

Seja carpinteiro, marceneiro, taqueiro,
fabricante ou restaurador de méveis, temos
solucdes abrasivas completas para calibracao,
afiacao de ferramentas e aplicacoes de
lixagem e acabamento.

©
SAINT-GOBAIN

INDUSTRIA DO ACO

Os abrasivos Norton para condicionamento

de aco, corte e desbaste de folhas, placas,
barras, varoes, rolos, folhas e tubos sao
projetados considerando as suas necessidades,
nomeadamente a manutencao dos niveis de
produtividade em valores altos e os custos
baixos. Todos os abrasivos da Norton sao
fabricados e testados de acordo com os mais
rigorosos padroes de seguranca europeus,
EN12413,1S0 e oSa.

INDUSTRIA DE ROLAMENTOS
E ENGRENAGENS

A Norton tem uma gama completa de solucoes

que garantem a producao de rolamentos e
engrenagens com os mais elevados padroes de
qualidade. Mos de retificacao de alto desempenho
através da mais recente inovacao em tecnologia

de aglomerante; maximizacao da eficiéncia e da
qualidade final das pecas. Os retificadores de perfis
de alto desempenho Norton fornecem uma solucao
completa para geradores continuos, retificacao de
perfis, mecanizado de ferramentas e acabamento.

INDUSTRIA MEDICA

Os abrasivos Norton produzem resultados
excecionais, ajudando na fabricacao de produtos
de maxima qualidade nas indUstrias médica,
6tica e metallrgica. Discos de corte com alta
engenharia, bandas abrasivas, discos e bandas
em ndo-tecido para regularizacdo de superficies
e aplicacao de diversos acabamentos, discos
diamantados e ferramentas CBN, todos podem
ser utilizados durante o processo de fabrico de
componentes para o joelho ou ancas, préteses e
instrumentos médicos.

CONSTRUCAO CIVIL

Na Norton Clipper satisfazemos todas as
necessidades em trabalhos de corte, perfuracao,
desbaste e lixagem nos mercados industriais e
de construcdo civil. Podemos equipa-lo com os
melhores e mais seguros discos diamantados,
maquinas e abrasivos, contribuindo ndo sé para
uma melhoria do seu conforto pessoal, mas
também para a sustentabilidade do ambiente.

... PARA MAIS INFORMACAO VISITE

www.nortonabrasives.com/pt-pt
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DIFERENCIACAQ DA GAMA I

A Norton oferece a gama de produtos abrasivos mais abrangente da industria para
satisfazer as necessidades de todos os clientes. A gama classifica-se em 3 niveis
(Otimo / Melhor / Bom) para o ajudar a eleger o produto adequado em cada aplicacdo

especifica.

INOVACAO

As solucoes abrasivas Norton garantem excecional produtividade e versatilidade.

BOM
F+F

Os produtos do nivel BOM
garantem toda uma qualidade

Norton com um preco inicial baixo.

Estes produtos sdo uma 6tima
compra para um desempenho
acima das suas expectativas e ao
mesmo tempo, sao uma escolha
competitiva para um orcamento
reduzido.

MELHOR
FF+F

0 nivel de produtos MELHOR
oferece uma excelente combinacao
entre desempenho e preco. Podem
ser uma melhor opcao quando

nao consegue medir facilmente o
valor dum produto TOP, mas ainda
assim, tem grandes expectativas
de desempenho. Com este nivel,
obterd o retorno do investimento e
um excelente racio desempenho/
custo.

VISAO GERAL DA GAMA

OTIMO
o+ S+

rodutos de alto
ados para o clien
axima produtivi
sto total. Estas s
a tém um impac
L e impressionan
ocesso. Ao invest
e produtos OTIM
gastar menos te
brasivos e mais t
-se na producao.

2101\ MELHOR IMO INOVACAO
FFF e ++
DISCOS DE CORTE NEON VULCAN OMEGA NORTON QUANTUM
E DESBASTE FOUNDRY X 123 NORTON QUANTUM 3
OIL & GAS ALU
RAIL DIALAST
MULTI MATERIAL
ABRASIVOS APLICADOS ALU NORZON NORTON QUANTUM NORTON QUANTUM
METAL VULCAN GREENLYTE
STARLINE VORTEX RAPID BLEND NORSTAR
BEARTEX VORTEX RAPID PREP BLAZE RAPID STRIP
RAPID STRIP X-TREME BLAZE
BDX PRO RED HEAT
RAPID BLEND PRO FILM PRO PLUS
RAPID PREP BLUEFIRE
RAPID POLISH NORZON
RAPID FINISH VIKING
SG
MESHPOWER
RED-X
ABRASIVOS 38A SGA/SGB NQ NQ VS3
AGLOMERADOS 19A 38AVS3 SG VS3
32A GF 3SG/SSG
A
39A
37A
FERRAMENTAS CLASSIC PRO EXTREME -
DIAMANTADAS
SUPER ABRASIVOS B49 B99 AZTEC IV -
ECO LINE
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SOLUCOES DE MERCHANDISING n— SANT GOBAN

Temos uma gama completa de expositores Norton que facilitam a exposicao correta
dos nossos produtos em todo o tipo de ambientes e de materiais graficos para o ponto
de venda que podem ser customizados conforme as necessidades do cliente (corte,
desbaste, remocdo de material ou preparacao ou acabamento superficial).

EXPOSITORES

f M”F' NORTON Este expositor completo vem com todos os componentes
: ey necessarios para criar uma exposicao adequada de
: qualquer gama de produto.

e 0 expositor contém: Base x1, pés x4, topo x1, prateleira
x1, barra de carga com 5 pinos x1, pernas x2, pinos x35

e Os acessorios podem ser encomendados separadamente
se necessario.

TIPOS DE EXPOSITORES  QTD  NORTON CLIPPER

Com luzes 1 410076979 410048416
Com luzes (tomada UK] 1 410058121 410050915
Sem luzes 1 410076980 410048415
ACESSORIOS QTD  NORTON CLIPPER
Topo com iluminagao 1

Topo sem iluminacao 1

Prateleira 1

Suporte para perfura- 1 MTO MTO

dores Clipper x2

Ganchos Euro x35 1

Suporte para brocas 1

EXPOSITOR PORTATIL

PARA DISCOS DE CORTE E DESBASTE
e O kit contém: unidade x1, topo x1, pinos x22, paineis laterais x2.
e L:1740mm x A: 380mm x P: 580mm

i QTD.
DESCRICAO EMB. N2 ARTIGO
Expositor portatil 1 410090016

ANGLE
GRINDING

DESTAQUES PARA PONTOS DE VENDA

Os varios modelos disponiveis podem ser adaptados as suas necessidades.

Para mais informacodes sobre possibilidades de customizacao, por favor,
contacte o seu representante local de vendas.

EXEMPLOS

PREPARACAOD E
ACABAME

Contetdos / 9




A SUA SEGURANCA
E ANOSSA
PRIORIDADE

A seguranca nos abrasivos comeca connosco. A sua seguranca € a nossa
primeira prioridade, por isso todos os abrasivos Norton sao fabricados

de acordo com os mais rigorosos padroes Europeus e Internacionais de
salde, seguranca e higiene no trabalho. Compreendemos que o0 nosso
ambiente € exigente, que 0s riscos e as expectativas sao altas, que arrisca
avida e a integridade fisica cada vez que pega numa maquina para cortar,
desbastar ou lixar. Por isso, certificamo-nos sempre que 0s nossos produtos
correspondem aos mais altos padroes de desempenho, em seguranca. Além
disso, damos grande importancia a manutencao de condicoes de trabalho
em seguranca para os seus trabalhadores durante o processo de producao.

0Sa®

Organizacao para a Seguranca nos Abrasivos

Como um dos membros fundadores da 0Sa, é com orgulho que nos posicionamos como

um produtor de qualidade que cumpre os mais altos padroes de seguranca. Através dum
rigoroso sistema de monitorizacao e auditoria anual, mantemos a nossa reputacao como
produtor fidvel e responsavel de abrasivos de qualidade. Estamos em conformidade com as
normas europeias e internacionais, EN12413, EN13236 e EN13743 nos produtos diamantados,
aglomerados e aplicados e ISO 9001, 14001 e OHSAS 18001 nas nossas fabricas. E nao se trata
apenas dum requisito legal, fazémo-lo porque consideramos que é importante. Opte pela
marca 0Sa®; produtos de qualidade testados com os mais altos niveis de seguranca.

FEPA

Federacao Europeia de Produtores de Abrasivos

Sendo um dos membros fundadores da associacao FEPA estamos sempre atualizados com
as Ultimas estruturas regulatdrias técnicas, legais e cientificas, significando que estamos
sempre atualizados. Juntamente com a 0Sa, a FEPA tem como objectivo apoiar os padroes de
seguranca ja alcancados e os seus desenvolvimentos futuros.

Os nosso Compromisso com os Empregados e a Sustentabilidade

o Como lideres globais, desenvolvemos um plano em linha com a nossa visao

/ 5 estratégica e valores de negécio, onde sublinhamos o compromisso com os
colaboradores e com a sustentabilidade, incluindo: seguir uma politica ambiciosa

ESC com o intuito de constantemente melhorar a saude e seguranca do local de

F:;t:i::;i trabalho; incentivar continuamente o desenvolvimento pessoal dos nossos
Egggigg?ﬁz colaboradores; ser um ator responsavel e sustentével, tanto internacionalmente
FSC* C122014 como nas nossas comunidades locais; minimizar a pegada ambiental das nossas
. operacoes através de cinco prioridades; desenvolver continuamente produtos
ecovalorizados trazendo valor acrescentado aos nossos clientes.
Ao longo do catalogo encontra dicas Uteis em cada uma das seccdes de produto,
assinaladas como SEMPRE e NUNCA. Para mais informacoes acerca do nosso
compromisso com os colaboradores e a sustentabilidade, e para obtencao de
conselhos de seguranca pormenorizados, por favor, visite www.nortonabrasives.

com/pt-pt.
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DISCOS DE CORTE E DESBASTE e

INTRODUCAO

A gama Norton de discos de corte e desbaste para maquinas
portateis e fixas proporciona um rendimento superior nos
ambientes de trabalho mais exigentes. A gama de produtos
inclui solucoes de tecnologia de ponta para operacoes de corte,
desbaste e acabamento de superficies sobre qualquer material
relacionado com o mercado de fabricacao industrial.

A Norton é amarca com a mais abrangente linha de produtos
para corte e desbaste do mercado.
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COMPREENDER
O PRODUTO

Nivel de qualidade

Aplicacoes

Diametro x Espessura x Furo
Especificacao do produto
Velocidade méaxima

Rebarbadora de corte ou desbaste
Referéncia do produto

Certificado 0Sa

Standards europeus

000000000

GUIA PARA SELECIONAR PRODUTOS

DISCOS PARA REBARBADORAS ANGULARES

Altamente recomendavel @

© >
= > (9]
ZD =z o = <<
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£z 3 3 z o 2 . =
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oo E D L ‘\l‘ 3 o i’: :'
MATERIAIS zZo z
||ttt | tttrt | Attt |ttt | At | A Fttt | Ftttt | Fttt
Aco / aco de construcao [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Baixa liga [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ J
Alta liga [ ] [ ] [
Chapas finas, chapas, perfis ([ ] [ J [ [ [
Aco inoxidavel / inox [ [ J [ [ [
Ferro fundido [ ]
Nao ferroso [ ]
Titanio [ ] [ o
Betdo, pedra [ ]
Azulejos ceramicos [

14 / Discos de corte e desbaste
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GUIA PARA SELECIONAR PRODUTOS

DISCOS PARA REBARBADORAS ANGULARES E REBARBADORAS FIXAS
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Altamente recomendavel @

z
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MATERIAIS 20 - o ==
e e e e e [ o e e ()
Aco / aco de construcdo [ [ [ [ [ [
Baixa liga [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ [
Alta liga [ ] [ ] [
Chapas finas, chapas, perfis [ [ (] [ [ ([
Aco inoxidavel / inox [ [ ([ [ [
Ferro fundido [ J [ J
Nao ferroso [ ] [ J
Titanio [ J [ ] [ J
Betdo, pedra [ )
Azulejos ceramicos [
Rail alta dureza ([ J
Rail média dureza ®
Rail baixa dureza ®
Vidro ceréamico PVC [ J

NORTON

SAINT-GOBAIN
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CONFORTO DO OPERADOR...

Reducao da fadiga manual devido a diminuicao
da vibracao de corte.

MENOS TEMPO DE DESBASTE...

Um disco mais afiado para a mais alta remocao de
metal e a acdo de corte mais rapida.

f %7 ULTRATHIN
MENOS PARALISACAO j : GRINDING

E DESPERDICIO...

Vida util do disco mais prolongada,
com menos utilizacao de discos.

Discos de corte e desbaste / 15
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DISCOS DE CORTE E DESBASTE PARA
FABRICACAO DE METAL E SOLDADURA

0 uso de abrasivos na indUstria secundaria de aco é vasto: construcdo naval, fabrico de
eletrodomésticos, automoveis e construcdo de componentes, perfis especiais, tubos e
produtos elétricos para manutencao e reparacao de equipamentos, ferramentas e maquinas.

NORTON QUANTUM

ULTIMA TECNOLOGIA

e Grao agressivo premium e 0 disco mais duradouro

e agressivo Norzon e 0 custo abrasivo total mais baixo

* Tecnologia Aglomerante o Alta taxa de remocado de material

;e;\;odlzﬁltc;narla, com patente 1!90 ‘0 7 Ir\/ll\‘EOTXAL i @
FORMA DIA (mm] ExF (mm) ESPECIFICACAO UDS.EMB. N¢ARTIGO

115 1,0x22,23  ZA607Z 25 66252836338

1,3x22,23  ZA607Z 25 66252836897

1,6x22,23  ZA4Lb67Z 25 66252836339

FORMA 41 125 1,0x22,23  ZA60Z7Z 25 66252836340
1,3x22,23  ZA607Z 25 66252836898

1,6x22,23  ZA4Lb6ZZ 25 66252836341

2,0x22,23  ZA467Z 25 66252843896

180 1,6x22,23  ZA 46177 25 66252837989

230 1,9x22,23  ZA 4677 25 66252837990

FORMA 42 115 0,8x22,23 ZA6027Z 25 66252840228
=\ 125 0,8x22,23  ZA 6027 25 66252838243

16 / Discos de corte e desbaste
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NoVo NORTON QUANTUMS3 &+ +++ENE 2
DISCOS DE CORTE ULTRA-FINOS o D @
GERAIG :
e Desempenho de corte com maximo conforto, ¢ Os graos ceramicos conferem ao disco o seu SIADVANTAGE]
velocidade e durabilidade. carater Unico. Use a espessura de 1.3mm para g ;"’j

» Maior precisdo, velocidade e obtencdo do corte maiorvelo_ci_dade e conforto. U_SE a d‘? 1.6mm
mais preciso, com niveis de vibracdo reduzidos para estabilidade absoluta e vida mais longa.

que lhe permitem cortar com conforto durante e 0 melhor desempenho em Aco | |54
mais tempo. e Aco Inoxidavel. Il @ B \

FORMA DIA (mm)  ExF (mm) ESPECIFICA(}AO UDS. EMB. N2 ARTIGO
115 1,3x22,23 NQ 60 77 25 66253371348
FORMA 41 1,6x22,23 NQ 46 77 25 66253371349
125 1,3x22,23 NQ 60 77 25 66253371351
1,6x22,23 NQ 46 77 25 66253371352

NOVO NORTON QUANTUM3 P
DISCOS DE CORTE . ﬁr@'}&d%&:

e Maior espessura do disco para um corte mais e Velocidade incomparavel em ap
estavel exigentes com aco negro.

e Grao ceramico permite um corte rapido e afiado e |deal para grandes projetos de aco, estaleiros,
vezes sem conta. aco de construcao e engenharia em geral.

1o b” R

FORMA DIA (mm)  ExF (mm) ESPECIFICACAO  UDS.EMB. N2 ARTIGO
DISCOS DE CORTE
125 2.5x22.23 NQ 24 P 25 66252832258
FORMA 42 180 2.5x22.23 NQ 24 P 25 66252845041
.5x22.
Y e W

QUE BENEFiCIOS OFERECEM? [ ®
CERAMIC

CONFORTO DO OPERADOR ® ADVANTAGE
®

com reducao da fadiga das maos e menor vibracao de corte

MENOR TEMPO DE CORTE

com um disco mais agressivo em duas espessuras para
maior velocidade e durabilidade

EXPERIMENTE A ACAO DI
CORTE EXTRA-SUAVE, GRACAS

MENOS PARAGENS E DESPERDICIO ngﬁﬁs“o CERAMI

com mais durabilidade e utilizando menos discos

Discos de corte e desbaste / 17




DISCOS DE CORTE E DESBASTE PARA FABRICACAO DE METAL E SOLDADURA N
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2 NORTON QUANTUMS3 /#F+#+++£ETTET
[on)
0 DISCOS DE DESBASTE
)
e Tecnologia de grao ceramico para e Maior duracao da vida do disco,
grande eliminacao de material e um menos tempo de paralisacao e
desbaste mais rapido. desperdicio e reducao na utilizacdo
e Maior conforto de utilizacdo com de discos.
reducao da fadiga manual devido e Oferece verdadeiros beneficios no METAL ’ /{
& menor vibracao de corte. processo de desbaste. _w INOX
FORMA DIA (mm)  ExF (mm)] ESPECIFICACAO  UDS.EMB. Ne¢ ARTIGO
115 7,0x22,23 NQ 24 P 10 66253371361
125 7,0x22,23 NQ 24 P 10 66253371362
150 7,0x22,23 NQ 24 P 10 66253371363
180 7,0x22,23 NQ 24 P 10 66253371364
FORMA 27 230 7,0x22,23  NQ24P 10 66253371365
T a
INOX A&
2o >
125 7,0x22,23 NQ 24 N 10 66252839321
230 7,0x22,23 NQ 24 N 10 66252839322

gy A
l// IV |

NORTON QUANTUM3 v i

DISCOS DE DESBASTE ULTRA FINOS

e Formula rapida de desbaste, consegue ¢ Uso mais suave, fadiga reduzida

@006@@9“

fazer o trabalho em menos tempo. e melhoria do conforto do operador.
e Controlo melhorado de desbaste, e Aumento da corrente em rebarbadoras il-! i
garante maior rigor no desbaste sem fio devido ao corte suave e rapido. m"‘ﬁu
de precisao.
47006299380

e Trabalho em areas de dificil acesso,
como cantos ou sulcos. | L7 METAL
Mo 2w O nox - A&

FORMA DIA (mm) ExF(mm) ESPECIFICACAO  UDS.EMB. NeARTIGO
DISCOS COMBINADOS

115 4,2x22,23 NQ24R 20 66253371356 U LT RA TH I N

125 4,2x22,23 NQ24R 20 66253371357 TARIAINIA A
w 150 4,2x22,23 NQ24R 20 66253371358 GRINDING

180 4,2x22,23 NQ24R 20 66253371359

230 4,2x22,23 NQ24R 20 66253371360

18 / Discos de corte e desbaste




OMEGA &##++4+

e Alto desempenho em grao de dxido de aluminio e O sistema aglomerante superior retém melhor

para remocao rapida de grandes quantidades 0 grao para maior duracao da vida do disco, 1 L
de material. resultando em menor desgaste. ﬁ o
o i i METAL ;
el e o0
FORMA DIA (mm]  ExF (mm)] ESPECIFICACA0O  UDS.EMB. N2 ARTIGO
115 1,0x22,23 A60W 25 66253370025
1,6x22,23 AL6W 25 66253370026
125 1,0x22,23 A60W 25 66253370029
FORMA 41 16x22.23  A46W 25 66253370030
150 1,6x22,23 AL6W 25 66253370033
180 1,6x22,23 AL6W 25 66253370034
230 1,9x22,23 A36W 25 66253370036
115 2,0x22,23 A36W 25 66253370027
2,5x22,23 A36W 25 66253370028
125 2,0x22,23 A36W 25 66253370031
FORMA 41 25x22.23  A36W 25 66253370032
180 2,0x22,23 A36W 25 66253370035
230 2,0x22,23 A36W 25 66253370037
2,5x22,23 A36W 25 66253370039
115 2,5x22,23 A36W 25 66253370040
FORMA 42 125 2,5%x22,23 A36W 25 66253370041
= = g0 25x22,23  A36W 25 66253370043
230 2,5x22,23 A36W 25 66253370044
M 20 b5 HEa
FORMA DIA (mm)  ExF (mm) ESPECIFICACA0O  UDS. EMB. N2 ARTIGO
125 4,0x22,23 A24S 10 66253370042
FORMA 27
_—
.. 5 L
FORMA DIA (mm)  ExF (mm) ESPECIFICACA0O  UDS.EMB. N ARTIGO
115 7,0x22,23 A24S 10 66253370045
125 7,0x22,23 A24S 10 66253370046
FORMA 27
- 150 7,0x22,23 A24S 10 66253370047
180 7,0x22,23 A24S 10 66253370048
230 7,0x22,23 A24S 10 66253370050

Discos de corte e deshaste / 19
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DISCOS DE CORTE E DESBASTE PARA FABRICACAO DE METAL E SOLDADURA [
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L
% VULCAN A&t
@
Q o Otimo preco versus taxa de desempenho. | L7
e Maior ciclo de vida do disco. e Discos de corte e desbaste para uso geral. ﬁ 4
nox A &
FORMA DIA (mm)  ExF (mm)] ESPECIFICACAO  UDS.EMB. Ne¢ ARTIGO
DISCOS DE CORTE
115 1,0x22,23 A60S 25 66252925431
1,6x22,23  A4LbS 25 66252925432
2,0x22,23 A30S 25 66252925437
2,5x22,23 A30S 25 66252925442
3,0x22,23 A30S 25 66252925447
125 1,0x22,23 A60S 25 66252925433
1,6x22,23 A4L6S 25 66252925434
2,0x22,23 A30S 25 66252925438
2,5x22,23 A30S 25 66252925443
3,0x22,23 A30S 25 66252925448
FORMALT 459 20x22,23  A30S 25 66252925439
2,5x22,23  A30S 25 66252925444
180 1,6x22,23 A4Lb6S 25 66252925435
2,0x22,23 A30S 25 66252925440
2,5x22,23 A30S 25 66252925445
3,0x22,23 A30S 25 66252925449
230 1,9%x22,23 A4L6S 25 66252925436
2,0x22,23 A30S 25 66252925441
2,5x22,23 A30S 25 66252925446
3,0x22,23 A30R 25 66252840202*
3,0x22,23 A30S 25 66252925450
100 3,2x22,23 A30S 25 66252835417*
115 2,5x22,23 A30S 25 66252925490
3,2x22,23 A30S 25 66252925494
125 2,5x22,23 A30S 25 66252925491
FORMA 42 3,2x22,23  A30S 25 66252925495
=\ 150 32x2223  A30S 25 66252925496
180 2,5x22,23 A30S 25 66252925492
3,2x22,23 A30S 25 66252925497
230 2,5x22,23 A30S 25 66252925493
3,2x22,23 A30S 25 66252925498 >
* Fabricacao
20 / Discos de corte e desbaste




M

(W]
L
SAINT-GOBAIN s
(@]
(@]
METAL g =
3 —
S Jll INOX 5 @ § g
- )
FORMA DIA(mm) ExF(mm)  ESPECIFICACAO UDS.EMB. N¢ARTIGO Qi
100 6,4x160  A30S 10 66252926667
b 115 40x2223  A30S 10 66252925518*
6,6x22,23  A30S 10 66252925522
125 40x2223  A30S 10 66252925519
6,6x22,23  A30S 10 66252925523
8.0x2223 A30S 10 66252925524
FORMA 27 150 6,6x22,23  A30S 10 66252925525
" 130 10,0x22,23 A305 10 66252925528
40x2223  A30S 10 66252925520
6,6x22,23  A30S 10 66252925526
8,0x2223 A30S 10 66252925527
230 40x2223  A30S 10 66252925521
6,6x22,23  A30S 10 66252925529
8.0x22,23  A30S 10 66252925530

* Fabricacao

VULCAN FrasTcut

e Para utilizacdo em maquinas de baixa poténcia METAL 2
| .. - B
ipos de aco macio.

FORMA DIA (mm)  ExF (mm) ESPECIFICACAO  UDS.EMB. N2 ARTIGO

DISCOS DE DESBASTE

115 6,4x22,23  A30P 10 66252830803
b=y P 125 6,4x22,23  A30P 10 66252830804
FORMA 27 180 6,4x22,23  A30P 10 66252830805
AXZZ,
o Y L W
Lol 8,0x22,23 A30P 10 66252830806*
G 230 6,4x22,23  A30P 10 66252830807

g

* Fabricacao

VULCAN .y B

FORMA  DIA(mm) ExF(mm)  ESPECIFICACAO UDS.EMB. NeARTIGO
115 1.0x22.23  A60T Inox 25 66252833400
16x22.23  A46T Inox 25 66252833401
125 1.0x22.23  A60T Inox 25 66252833402
16x22.23  A46T Inox 25 66252833403
FORMA 41 2,5%22,23  A30S Inox 25 66252833409
150 16x2223  A46T Inox 25 66252833404
180 1,6x2223  A46T Inox 25 66252833405
230 19x22.23  A46T Inox 25 66252833406
25x2223  A30S Inox 25 66252925427
115 25x2223  A30S Inox 25 66252925486*
FORMA 42
e 15 25x2223  A30S Inox 25 66252925487
230 25x2223  A30S Inox 25 66252925489 B
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DISCOS DE CORTE E DESBASTE PARA FABRICACAO DE METAL E SOLDADURA N
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FORMA DIA (mm)  ExF (mm) ESPECIFICACAO UDS. EMB. N®ARTIGO
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DISCOS DE DESBASTE

15 6,4x22,23  A30S Inox 10 66252925513
FORMA27 125 6,4x22,23  A30S Inox 10 66252925514
=" g0 6,4x22,23  A30S Inox 10 66252925516
230 6,4x22,23  A30S Inox 10 66252925517

ﬁ‘a’ PEDRA ==l

FORMA DIA (mm)  ExF (mm) ESPECIFICACAO UDS. EMB. N2 ARTIGO

DISCOS DE CORTE

115 3,0x2223 C30R 25 66252925452
FORMA4T 495 3,0x2223 C30R 25 66252925453
230 3,0x22,23 C30R 25 66252925456
15 3,2x22,23 C30R 25 66252925500
FORMA42 125 32x22,23 C30R 25 66252925501
=l M= 180 32x22,23  C30R 25 66252925502*
230 32x22,23 C30R 25 66252925503

* Fabricacao

P o -f

FORMA DIA(mm) ExF(mm) ESPECIFICACAO  UDS.EMB. N°ARTIGO
115 6,4x22,23  C30R 10 66252925533
I FORMA27 125 6,4x22,23  C30R 10 66252925534
P | 130 6,6x22,23  C30R 10 66252925535
. . 230 6,4x22,23 C30R 10 66252925537

22 / Discos de corte e desbaste




NEON

e Boaremocao de material e taxa de corte.

FORMA

e Para uso profissional e adaptavel a todas
as necessidades.

DIA (mm)

ExF (mm)

ESPECIFICAGAO

SAINT-GOBAIN _
1, W*
lo @
METAL :
INOX 5/{
uDS.
EMB. N2 ARTIGO

DISCOS DE CORTE

115 1.0x22.23 A60R 25 66252842602
1.6x22.23 A60R 25 66252842603
125 1.0x22.23 A60R 25 66252842604
1.6x22.23 A60R 25 66252842605
230 1.9x22.23 A36R 25 66252842606
FORMA 41 300 A 30 S MAQUINA
300x3.5x25.4 A GASOLINA 80 25 66252844891
A 30 S MAQUINA
300x3.5x25.4 FIXA 80 25 66252844893
A 30 S MAQUINA
350x3.0x25.4 DE BANCADA 80 25 66252844892
A 30 S MAQUINA
350x3.0x25.4 FIXA 80 25 66252844894
115 2,5x22,23 A24R 25 66253370075
3,2x22,23 A30S 25 66252844895
125 2,5x22,23 A24R 25 66253370076
3,2x22,23 A30S 25 66252844896
FORMA 42 150 2,5x22,23 A24R 25 66253370084
,5x22,
Y ey W
180 2,5x22,23 A24R 25 66253370077
3,2x22,23 A30S 25 66252844897
230 2,5x22,23 A24R 25 66253370078
3,0x22,23 A30S 25 66252844898
METAL 3
rw F IR 5 /f
FORMA DIA (mm]  ExF (mm) ESPECIFICACAO UDS. EMB. N2 ARTIGO

DISCOS DE DESBASTE

115 6,4x22,23  A30P 10 66252844902
FORMA27 125 6,6x22,23  A30P 10 66252844903
|\ 130 6.4x22.23  A30P 10 66252844904
230 6,4x22.23  A30P 10 66252844905
I, =i
1.8
FORMA DIA(mm) ExF(mm)  ESPECIFICACAO UDS.EMB. N¢ARTIGO

DISCOS DE CORTE PARA PEDRA

FORMA 42
N e W

115 2,5%x22,23 C24R 25 66253370079
3,2x22,23 C30R 25 66252844899
125 2,5x22,23 C24R 25 66253370080
3,2x22,23 C30R 25 66252844900
150 2,5%x22,23 C24R 25 66253370081
180 2,5%x22,23 C24R 25 66253370082
230 2,5%x22,23 C24R 25 66253370083
3,0x22,23 C30R 25 66252844901
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NORTON

127 — 127)

ALL IN ON
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DESBASTE

1-2-3

ALL IN ONE
e Corte, desbaste e acabamento num e Nao existe desperdicio de tempo caen, sTanL, AT
s6 disco devido a mudanca do disco. EEIA, 12,250

s, mox B0 mfs
e Grao fino para um acabamento bom e Trés camadas de reforco para G@@ﬂlﬂﬁ*
e uniforme quando usado a 15 graus. maxima seguranca de utilizacdo

| METAL */{ || | "‘“"*“““"“ -
!90" % 15 INOX Frlncr

FORMA DIA (mm) ExF (mm) ESPECIFICACAO UDS.EMB. N2 ARTIGO

DISCOS COMBINADOS
FORMA 27 115 2,2x22,23 A4L6S 25 66252829704

™ 5 2.2x22,23 A46S 25 66252921592

NORTON

_ SAINT-GOBAIN

M”[ﬂ

MATER/IAL

o AA TE'R!AL

i ~ 1
MULTI MATERIAL

ALET - BF41

e Um disco para todos os materiais e Nao existe desperdicio de tempo MAX:
e Aescolha facil para uso profissional devido & mudanca do disco. E .250 rpm
geral ¢ Rapido, confortavel e versatil m/s
4 Py
l’w ‘0 fy By /(=1 FF 2 b“ V4 _&L
FORMA DIA (mm) ExF (mm) ESPECIFICACAO UDS.EMB. N2 ARTIGO h@'@@@.
b i Gt ST T
DISCOS DE CORTE rpaemiilll
I} vz
115 1,0x22,23 C60T 25 66252833258 :
1,6x22,23 C46T 25 66252828951 .
FORMA 41 125 1,0x22,23 C60T 25 66252918924
1,6x22,23 C46T 25 66252828952
180 1,6x22,23 C46T 25 66252926730
230 1,9x22,23 C46T 25 66252918925

24 | Discos de corte e desbaste




NORTON [

SAINT-GOBAIN

ALY

FF++

/

ALU

e Grao e sistema de aglomerante
especialmente desenvolvidos,
projetado para corte de aluminio
e de metais nao-ferrosos sem

A&0Q- BF41

e Contraria o empapamento MAX:
e a vitrificacao do disco para uma 12,250 rpm
acao de corte livre, rapida e facil a0 m/fs

em todos os materiais nao-ferrosos. @@@@

eyt

b W=

— 66278
ubs

FORMA DIA (mm) ExF (mm) ESPECIFICACAO EMB. N2 ARTIGO

DISCOS DE CORTE

empapamento.

15 1,0x2223 A60Q 25 66252828236
16x22,23 A46Q 25 66252828233
125 1,0x22,23  A60Q 25 66252828237
1,6x22,23  A46N 25 66252839270
FORMA 41 1,6x22,23  A460Q 25 66252828234
2,5x22,23 A36Q 25 66252828227
180 2,5x22,23 A360Q 25 66252828229
230 19x22,23  A46N 25 66252839271
19x22,23  A46Q 25 66252828235
FORMA42 230 3,0x22,23 A36Q 25 66252828231
Y e W
.

uDs.
FORMA DIA(mm) ExF(mm) ESPECIFICAGAO EMB. N¢ARTIGO

DISCOS DE DESBASTE

125 7,0x22,23  A36Q 10 66252828228
FORMA 27 180 7,0x22,23  A36Q 10 66252828230
e e

230 7,0x22,23  A36Q 10 66252828232
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DESBASTE

DISCOS DE CORTE
INDUSTRIA FERROVIARIA

A gama Norton Rail tem discos de alto desempenho para operacdes exigentes. O corte
de rail exige precisdo, velocidade e poténcia e o Norton Rail € um programa completo

de discos de corte adequados a qualquer tipo de carril (metro, elétrico, comboio) e todos
os tipos de maquinas de corte ferroviario com dispositivo de fixacdo (elétrico e gasolinal.

NOVO NORTON QUANTUM3 RAIL

e O produto mais seguro atualmente para usar e Sem queimar, corte rapido e limpo

no corte de carril < . .
e Duracao e Velocidade combinadas, fazem

e 0 Norton Quantum 3 Rail é o seu primeiro o trabalho em menos tempo e com menor
disco corte Rail de Grao Ceramico que esforco ' L@ E/I%%AL q
proporciona velocidades incomparaveis L

FORMA DIA(mm) ExF(mm] ESPECIFICACAO UDS.EMB. Ne¢ARTIGO
DISCOS DE CORTE

FORMA 41 356 4.0x25,4 NQ24Q 10 66252845406
4 7 -
INDUSTRIA FERROVIARIA Eakal = INOVACAD
e Para um corte reto, preciso e rapido ¢ Disponibilidade de discos duros,
em linhas de comboio, metro ou elétrico. médios e macios.
e Baixa vibracao e desempenho consistente e Corte de alta qualidade para ajudar e RO
durante o ciclo de vida do disco. a conseguir a soldadura perfeita ]90 $ METAL &
FORMA DIA(mm)  ExF(mm) ESPECIFICACAO UDS.EMB. N¢ARTIGO
DISCOS DE CORTE
FORMA 41 350 4,0x25,4  ZA 24 QZirconia 10 66252830924
400 4,0x25,4  ZA 24 QZirconia 10 66252833665

INDUSTRIA FERROVIARIA EMTN i &

FORMA DIA (mm)  ExF (mm) ESPECIFICACAO UDS.EMB. NeARTIGO

DISCOS DE CORTE

350 40x254  ZA 24T Zirconio 10 66252832744

4,0x254 A 24T Duro 10 66252829588

FORMA 41 40x254 A 24P Macio 10 66252828620
40x254 A 24 Q Médio 10 66252833554

400 40x254 A 24 P Macio 10 66252919130

26 / Discos de corte e desbaste
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DISCOS DE CORTE E DESBASTE
FUNDICAQ

Para conseguir um corte rapido e limpo, o ferro fundido utilizado em aplicacées de
fundicdo requer um tipo especifico de discos de corte e desbaste. O Norton Foundry X
foi projetado para remover o maximo de material no menor tempo possivel. Os graos
premium de zirconio e os fortes reforcos garantem que o Norton Foundry X funciona
sob pressao nas maquinas mais potentes e nas mais adversas circunstancias.

FOUNDRY X

e Discos de alto rendimento em grédo de zirconio e A forma mais rapida de cortar pecas fundidas

para desbaste de fundicao em ambientes em rebarbadoras elétricas e de alta frequéncia. l!vo' ‘a 4
exigentes. —
e Utilizacao confortavel gracas a vibracao I;/Iggéé LNuoﬁmDO 5 @
reduzida, discos altamente estaveis.
FORMA DIA (mm) ExF (mm) ESPECIFICACAO UDS. EMB. N2 ARTIGO
230 2,5x22,23 ZA24R FOUNDRY X 25 66252839355
FORMA 41 2,5%x22,23  ZAC24S FOUNDRY X 25 66252839350
3,4x22,23 ZAC24S FOUNDRY X 25 66252839351
125 3,4x22,23 ZA30S FOUNDRY X 25 66252839391
230 2,5x22,23 ZA24R FOUNDRY X 25 66252839356
TYPE 42 3.4x22,23  LAZDT FOUNDRYX 25 66252839347
B = Y e W
- 3.4x22,23  LA3DS FOUNDRYX 25 66252839348
édio
3.4x22,23  LAZARFOUNDRYX 25 66252839349
aclo
. METAL INOX »
119,,= & ‘a 2 FERRO FUNDIDO 5 l{
FORMA DIA (mm) ExF (mm) ESPECIFICACAO UDS. EMB. N2 ARTIGO
DISCOS COMBINADOS
FORMA 27 230 4,0x22,23 ZA30S FOUNDRY X 25 66252839352
= 4,5x22,23 ZA30S FOUNDRY X 25 66252839354
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L
Ll
'_
o
o
O
L
)
%)
o
O
@
a

L
'_
g FOUNDRY X £ttt
m
n
g ¢ Os novos discos Foundry X de 180 mm e 230 e Para utilizacdo em maquinas de alta
mm sao feitos com 4 camadas de reforco frequéncia em aplicacées duradouras
para trabalhar com a maior pressao lateral nos ambientes mais dificeis.
e sem risco de quebra. g »iew METAL INOX :
H}' B> 3l FERRO FUNDIDO&@
FORMA DIA (mm) ExF (mm) ESPECIFICACAQ UDS. EMB. N2 ARTIGO
DISCOS DE CORTE
125 7,0x22,23 ZA24T LONGA DURACAO 10 66253371176
180 7,0x22,23 ZA24T LONGA DURACAO 10 66253371162
FORMA 27 7,0x22,23 ZA20R CONFORTO 10 66253370493
™ 230 7,0x22,23 AC24Q FOUNDRY X 10 66252839353
7,0x22,23 ZA24T LONGA DURACAO 10 66253371175
7,0x22,23 ZA20R CONFORTO 10 66252842546

As maquinas de alta frequéncia ndo reduzem as rotacdes quando aumenta a pressao
de desbaste. Ao utilizar alta pressao em discos e maquinas standard ou ndo reforcadas,
o risco de quebra do disco é elevado. Além disso, sob pressao baixa, os discos nao

OPTIMISED FOR reforcados podem apresentar fissuras devido a fadiga do abrasivo que gira em altas
HIGH FREGLIENESY - . At .
ANGLE GRINDERS rotacoes. Os discos reforcados de alta frequéncia garantem condicoes de trabalho

seguras em todas as circunstancias.
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e Alonga vida do produto reduz o tempo e 0O grao diamantado soldado na face do centro
de inatividade e o nimero de mudancas de aco diminui o risco de quebra para um
de discos, reduzindo o custo e aumentando desbaste mais seguro.
a produtividade.
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e Reduz a poeira e os detritos, uma vez que |
sdo geradas menos faiscas, minimizando a {90*’ > 30°
necessidade de limpeza.

4 METAL INOX g
J“ FERRO FUNDIDO&@

FORMA DIA(mm] FURO (mm] ESPECIFICACAO UDS.EMB. Ne¢ARTIGO

Q—

DISCOS COMBINADOS

180 22,23 T27 636 1 70184602080
FORMA 27 22,23 T27 650 1 70184602078
™ 230 22,23 T27 636 1 70184602081

22,23 T27 G50 1 70184602079

METAL INOX ;
B 3l FERRO FUNDIDO 5’ ’[{

FORMA DIA (mm) FURO (mm) ESPECIFICACAO UDS.EMB. NeARTIGO

DISCOS DE DESBASTE

115 22,23 T29 G24 1 70184602070

22,23 T29 G50 1 70184602074

125 22,23 T29 G24 1 70184602071

FORMA 29 22,23 T29 G50 1 70184602075
N 180 22,23 T29 G24 1 70184602072
22,23 T29 G50 1 70184602076

230 22,23 T29 G24 1 70184602073

22,23 T29 G50 1 70184602077
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DESBASTE

DISCOS DE CORTE E DESBASTE
INDUSTRIAS PETROLEQ E GAS

A gama Norton para o setor do petroleo e gas foi especialmente concebida para responder
aos mais exigentes desafios de engenharia exigidos pela indUstria. A gama caracteriza-se
pela seguranca, desempenho e confiabilidade.

OIL & GAS

e Grande durabilidade, mesmo em aplicacoes e Garantia de mais conforto e seguranca extrema l! | V4
extremas e de alta pressao para o operador na utilizacao dos discos em o @

e Alta remocdo de material em ligas de alta _aplllcagges de manutencao e reparacdo na METAL & /{
. industria 1\[0)4 o (

temperatura e acos especiais

FORMA DIA (mm) ExF (mm) ESPECIFICACAO UDS. EMB. N2 ARTIGO
115 1,0x22,23 A60T 25 66252844792
125 1,0x22,23  A60T 25 66252844794
1,6x22,23  A4LLT 25 66252844795
TYPE 41 2,5x22,23  A4L6T 25 66252844910
_— 180 1,6x22,23  A4LLT 25 66252844796
2,5x22,23 AL6T 25 66252844911
230 1,9%x22,23 A36T 25 66252844797
2,5x22,23 A36T 25 66252844912
.. > R
FORMA DIA (mm) ExF (mm) ESPECIFICACAO UDS. EMB. N2 ARTIGO
125 7,0x22,23 A24Q 25 66252844789
TYPE 27

P - 180 7.0x22,23  A24Q 25 66252844790
230 7,0x22,23 A24Q 25 66252844791

4444. 5,.-{
E

[ 5

FORMA DIA (mm) ExF (mm) ESPECIFICACISO UDS. EMB. N2 ARTIGO
TYPE 27 125 4,0x22,23  A24T 25 66252844815
S 180 4,0x22,23  A24T 25 66252844835
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DISCOS DE CORTE
MAQUINAS A GASOLINA

Os discos de corte da Norton para méaquinas a gasolina oferecem alto
valor e desempenho em construcao e demolicao.

VULCAN

e Discos de corte para uso geral em todas e Corte rapido e direito durante toda | METAL *
as aplicacées de maquinas a gasolina. a vida util do disco. 90 "-G; -
FORMA DIA (mm) ExF(mm)  ESPECIFICACAO UDS.EMB. Ne¢ARTIGO

DISCOS DE CORTE

300 35x200  A30S 10 66252925457
FORMA 41 35x22,23  A30S 10 66252925458
35x254  A30S 10 66252925459

* Fabricacao

NORLINE

e Discos de grandg diémetr:o para corte . Corte r,épido e‘direito durante toda | : METAL ’
de aco, pedra, tijolo e betao. a vida util do disco. ﬁ ‘-f_ L
FORMA DIA (mm) ExF(mm)  ESPECIFICACAO UDS.EMB. Ne¢ARTIGO
DISCOS DE CORTE
FORMA 41 350 3,8x20,0 A24T 10 66252829915
3,8x22,23 A24T 10 66252829916
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DESBASTE

DISCOS DE CORTE
MAQUINAS DE BANCADA

Os discos de corte Norton para maquinas de bancada
oferecem alto valor e desempenho nas indUstrias de
construcao, fabricacao, fundicdo e manutencao.

VULCAN

e Corte limpo e reto em cortadoras e Reforco mecanico para corte METAL $
l190, P INOX 5@

portateis e maquinas fixas. de metal e inox em seguranca.

FORMA DIA (mm)  ExF (mm) ESPECIFICACAO  UDS.EMB. N2 ARTIGO

DISCOS DE CORTE

300 28x254  A30S 10 66252925460
350 3,0x254  A30S 10 66252925462
FORMA 41 3,0x320  A30S 10 66252925463*
400 32x254  A30S 10 66252925464
32x320  A30S 10 66252925465

* Fabricacao
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DISCOS DE CORTE MAQUINAS
FIXAS

Os discos de corte da Norton para maquinas fixas oferecem alto valor e
desempenho nas indUstrias de construcdo, fabricacao e fundicdo.

VULCAN

e Vida util prolongada do disco com um ¢ Reforco mecanico externo completo
corte rapido e livre. e duplo para excelente seguranca

e Cortes sem queimadelas, azulado ou e estabilidade.

rebarbas de metal.

. . N
e Utilizar com poténcia constante 1 w2 PEDRA ‘ =4
L A
em aplicacdes de corte pesado. Yoor FERRO FUNDIDO & 4

FORMA DIA (mm) ExF (mm)  ESPECIFICACAO UDS.EMB. N2 ARTIGO
DISCOS DE CORTE

350 4,0x32,0 C30R 10 66252925483

400 4,5x32,0 C30R 10 66252925484

|, fo
he

300 3,0x32,0 A30S 10 66252925466

3,0x32,0 A30S 10 66252925475

FORMA 41 3,5x32,0 A30S 10 66252925468
350 3,5x25,4 A30S 10 66252925469

3,5x32,0 A30S 10 66252925470

400 4,0x25,4 A30S 10 66252925472

4,0x25,4 A30S 10 66252925477

4,0x32,0 A30S 10 66252925473

4,0x32,0 A30S 10 66252925478

4,5x32,0 A30S 10 66252925474
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DISCOS DE CORTE E DESBASTE- INFORMACAO TECNICA -

INFORMACAO TECNICA
SISTEMA DE ESPECIFICACAO DE FORMA

BF 27

_

DISCOS DE DESBASTE COM
CENTRO DEPRIMIDO

BF 41

DISCOS DE CORTE
COM FORMA PLANA

BF 42

— N

DISCOS DE CORTE
COM CENTRO DEPRIMIDO

Disponiveis em diametro 76-230mm
para maquinas portateis.

Disponiveis em didametro 50-400mm
para maquinas portateis e 250-
400mm para maquinas fixas.

Disponiveis em didmetro 76-230mm
para maquinas portateis.

Aplicacao: desbaste

Aplicacao: corte

Aplicacao: corte

ANEL DE METAL COM PRAZO DE VALIDADE

V = DATA DE VALIDADE (TRIMESTRE DE PRODUCAOQ + 3 ANOS)

Vo1 V04

Vo7 V10

1° trimestre

29 trimestre

3° trimestre

4° trimestre

EXEMPLO:

V04/2021 indica que foi produzido no 2° trimestre de 2018, com uso aconselhado antes do 2°
trimestre de 2021.

PROTECAOQ INDIVIDUAL

Oculos de seguranca, tampoes, luvas de seguranca, mascaras anti-poeira e, se as condicdes forem severas, protecao

adicional de rosto. Devem ser usados aventais de couro e sapatos de seguranca.

©O0O000CO®OOEG

Protecao Protecao Protecao Leitura de Disco Nao Seco Nao utilizar
da boca de uvas ocular auditiva Instrucées danificado -  Desbastar s6 com uma
Nao Utilizar mao
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PRECAUCOES GERAIS

As instrucoes de seguranca fornecidas pelos fabricantes de maquinas devem ser
seguidas. Todas as protecoes, capas e tampas devem estar instaladas na maquina
durante o processo de desbaste e nunca devem ser alteradas.

Os abrasivos ndao devem ser utilizados perto de material inflamavel ou num
ambiente onde exista risco de explosao.
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As faiscas devem ser direcionadas para longe
do rosto e do corpo, se possivel para o chao.

0 equipamento de extracao de poeira deve
ser usado sempre que possivel. As instrucoes
fornecidas pelo fabricante de abrasivos devem
ser seguidas, por exemplo:

" Nao usar sem suporte *, ou "Nao usar em
desbaste a himido”. A peca de trabalho deve
ser firmemente fixada antes de comecar

o desbaste. Verifique todos os abrasivos e
certifique-se de que o produto é adequado
para a aplicacao. Nenhuma modificacao

deve ser feita aos produtos abrasivos depois
da entrega. Ao utilizar uma rebarbadora
portatil, desligue-a e deixe que o mandril pare
completamente antes de pousar a ferramenta.

VELOCIDADE DE OPERACAO

Os produtos Norton sao projetados e testados para determinadas aplicacoes e velocidades de operacao. Escolha o disco
adequado para o material da aplicacao. Estes estao indicados na etiqueta do disco. Antes de colocar o disco de corte ou
de desbaste na maquina, certifique-se de que a velocidade de operacdo da maquina ndo excede a velocidade maxima
indicada no produto.

CONVERSAO DE VELOCIDADE SEGUINDO EN12413
DIAMETRO DO DISCO VELOCIDADE MAXIMA DE OPERACAQ (RPM]
(mm) para discos de corte e desbaste em operacdoes com maquinas portateis ou fixas
80 100
50/51 30600 38200
63/65 24300 30250
76 20150 25150
100/102 15300 19100
115 13300 16650
125 12250 15300
150/152 10200 12700
180 8500 10650
230 6650 8350
250/254 6150 7650
300/305 5100 6400
350/356 4400 5500
400/406 3850 4800
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CONSELHOS DE SEGURANCA
SEMPRE
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NUNCA

Manipule e armazene os discos com cuidado. Os discos de
corte devem ser empilhados numa superficie plana e de
forma horizontal, de preferéncia numa placa com base de
aco. Os discos com centro deprimido devem ser colocados
um sobre o outro ou armazenados na embalagem original.

Examine todos os discos antes da montagem para detetar
possiveis danos ou defeitos.

Use sempre uma protecao de seguranca e assegure-se de
que esta bem posicionada e ajustada. Deve cobrir pelo menos
metade do disco e proteger o operador no caso improvavel de
quebra. DISCOS DE CORTE NAO REFORCADOS DEVEM SER
UTILIZADOS APENAS EM MAQUINAS FIXAS E DEVEM ESTAR
CORRETAMENTE PROTEGIDOS.

Desligue sempre a fonte de alimentac&o e/ou retire a ficha
da tomada antes de mudar o disco.

Certifiqgue-se sempre que a velocidade do veio nao excede a
velocidade de operacao assinalada no disco.

Verifique sempre se as flanges de montagem sao as corretas e
certifique-se que estao limpas, sem rebarbas e sem quaisquer
danos.

VER EN 12413

Deixe que os discos acabados de montar girem a velocidade
de operacao durante algum tempo antes de cortar ou
desbastar, com a protecao colocada no sitio.

Use sempre PROTECAQ OCULAR.

Use sempre vestuario de seguranca apropriado, como
MASCARA ANTI-POEIRA, LUVAS, TAMPOES, FATOS E
SAPATOS DE SEGURANCA.

Verifique regularmente as velocidades da maquina, sobretudo
ap6s manutencdo ou reparacdo. As maquinas equipadas com
dispositivos de controlo de velocidade (reguladores), devem ser
sempre sujeitas a uma correta manutencao.

Verifique a tensdo das correias de transmissao
regularmente. As correias devem estar apertados para
garantir uma completa transmissao de energia.

Segure sempre a peca de trabalho com firmeza enquanto
corta ou desbasta.

Coloque maquinas portateis em suportes adequados, quando
nao estiverem a ser usadas, para evitar danos no disco.

Utilize a maquina portatil numa posicao confortavel,
com a peca de trabalho bem equilibrada e a maquina fixa.

Desbaste num angulo acima dos 30 graus da peca de
trabalho com um disco de desbaste de centro deprimido.

Nas operacdes de corte e desbaste mantenha a sua area
de trabalho limpa. E muito perigoso se um operador tropeca
e cai enquanto manipula uma maquina.

Maneje os discos de forma brusca.

Utilize discos de corte sem reforco em maquinas portateis.

Armazene os discos numa atmosfera humida ou em
temperaturas extremas.

Monte um disco danificado.

Aperte excessivamente a porca de montagem ou a flange
de bloqueio. Ao fazer isso pode distorcer as flanges.

Force a entrada do disco no eixo da maquina.

Use flanges de montagem que estejam incorretas,
danificadas, sujas ou com rebarbas.

Use secantes, (etiquetas) com discos de centro deprimido
menores ou iguais a 406mm (EN 12413)

Use uma maquina que ndo esteja em boas condicoes
mecanicas.

Use uma maquina sem protecao de disco.

Utilize discos sem ventilacao adequada ou equipamento
de protecao contra poeiras.

Aplique pressao lateral sobre os discos de corte. Nao dobre
o disco.

Pare o disco aplicando pressao na periferia ou face.
Desligue sempre a maquina e espere que o disco pare
a rotacao.

Permita que o disco fique preso ou comprimido durante
o corte.

Aplique pressao excessiva sobre o disco de forma a
abrandar o motor.

Desbaste na parte lateral dos discos de corte ou em discos
com centro deprimido inferior a 4,0mm de espessura.

Solte ou pouse uma maquina portatil pelo cabo ou linha de
ar no chao. Se pousado bruscamente, o disco pode quebrar-
se com facilidade pelo peso da maquina. Esta é uma das
causas frequentes da quebra de discos.

Desbaste com um disco de centro deprimido num angulo
inferior a 30 graus da peca de trabalho.

Use uma maquina numa posicdo em que nao tenha o total
controlo da mesma ou que nao esteja bem balanceada.
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ABRASIVOS A

Introducao

DISCOS REBARBADORAS
Introducao

Discos Fibra

Discos Lamelados

Discos Semiflexiveis
Rapid Strip

Rapid Blend

Rapid Prep

Discos Polimento

DISCOS MINI REBARBADORAS
Discos SpeedLok

Mini Discos Lamelados

Discos Nao-Tecidos Speedlok
Discos SpeedLok Rapid Strip
Discos SpeedLok Rapid Blend
Discos SpeedLok Rapid Prep
Discos SpeedLok Lustrar e Polir

DISCOS MAQUINAS ORBITAIS
Discos Norton MeshPower
Discos Beartex e Self-Grip
Discos Screenback

Discos Simples para Pavimentos
Discos Beartex

40

45-70
46
49
54
62
63
64
66
69

71-90
72
77
80
81
82
84
86

91-106
92

94

103
104
106

3

DISCOS E RODAS

Rodas Lameladas

Rodas Convolute

Discos Rapid Strip

Discos Unitized Rapid Blend
Discos High Strenght

ROLOS

Handy rolls

Rolos Papel e Tela
Rolos MeshPower
Rolos Beartex
Rotolos de espuma

FOLHAS E ESPONJAS
Tiras

Folhas e Tiras

Tiras MeshPower
Folhas e Tiras Beartex
Esponjas abrasivas

BANDAS

Mini Bandas
Bandas Portateis
Bandas Estreitas
Bandas Rapid Prep

ESPECIALIDADES

Spirabandas e Cones

Mini Rolos Cilindricos e Espirais
Estreletas de Lixa

®
~ SAINT-GOBAIN

°LICADOS

107-142
108
133
138
140
140

143-158
144
148
153
154
156

159-172
160
163
167
169
17

173-198
174
180
183
191

199-212
200
204
208




INDICE POR PRODUTO

DISCOS PARA REBARBADORAS

DISCOS FIBRA DISCOS LAMELADOS KITS APLICACOES
49 REBARBADORA ANGULAR

PY Y

DISCOS RAPID BLEND DISCOS RAPID PREP DISCOS POLIMENTO
66 69

DISCOS LAMELADOS DISCOS SEMIFLEXIVEIS ~ DISCOS RAPID STRIP
CURVOS 62 63

8 8 DISCOS PARA MINI REBARBADORAS ANGULARES
52
QO -
o
ajal
<<
DISCOS SPEEDLOK MINI DISCOS DISCOS SPEEDLOK DISCOS SPEEDLOK DISCOS SPEEDLOK DISCOS SPEEDLOK
79 LAMELADOS NAO-TECIDOS RAPID STRIP RAPID BLEND RAPID PREP
77 80 81 82 84

SPEEDLOK LUSTRAR MINI REBARBADORA ANGULAR
E POLIR FERRAMENTAS E KITS

86 89
DISCOS PARA MAQUINAS ORBITAIS

DISCOS SCREENBACK ~ DISCOS SIMPLES
103 104

atl o V. W _ Y

Discos Meshpower DISCOS BEARTEX
92 SELF-GRIP

RODAS 7

RODAS LAMELADAS MINI REBARBADORARETA  RODAS CONVOLUTE DISCOS RAPID STRIP DISCOS UNITIZED DISCOS HIGH
FERRAMENTAS EKITS RAPID BLEND STRENGHT
108 131 136
119 138 140
ROLOS

ROLOS BEARTEX ROTOLO BEARTEX E
154 ROTOLO ESPUMA

156

|6 | &8

HANDY ROLLS ROLOS PAPEL E TELA NORTON MESHPOWER
144 148 153

FOLHAS E ESPONJAS
~~ |

A i

TIRAS FOLHAS E TIRAS NORTON MESHPOWER ~ ESPONJAS ABRASIVAS
160 163 167 171

BANDAS

MINI BANDAS BANDAS PORTATEIS BANDAS ESTREITAS BANDAS RAPID PREP
174 180 183 191

ESPECIALIDADES

o |lid Qs

SPIRABANDAS E CONES  MINIROLOS CILINDRICOS ~ ESTRELETAS DE LIXA

200 E ESPIRAIS 208
204
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INDICE POR TIPO DE MAQUINA

REBARBADORA ANGULAR LIXADORA DE LIMA
Discos Fibra 49 Mini Bandas 174
Discos Lamelados 54 Bandas Estreitas Beartex RAPID PREP 183
Discos Semiflexiveis 62
Decapapagem e Limpeza 64 ,
- LIXADORA PORTATIL DE BANDA
Homogeneizacao 66
) Bandas portateis 184
Acabamento e Polimento 69
MAQUINAS FIXAS
MINI REBARBADORA
Bandas Estreitas para Metal 184
Discos Speedlok 72 . .
Bandas Estreitas para Madeira 190
Mini Discos Lamelados 77
Bandas RAPID PREP 191
Decapapagem e Limpeza 80
Ell]lﬂﬁliﬁl
Homogeneizacao 82
Preparacao Superficies 84 MAQUlNAS DE PEDESTAL
Polimento g Rodas Lameladas com nucleo 108
Rodas Lameladas Beartex 116
REBARBADORA RETA Rodas Convolute Rapid Finish 131
Acessérios para Rebarbadoras 119 Rodas Convolute 131
Rodas Lameladas com haste 108 Discos High Strength 140
Discos unitized Rapid Blend 138
Especialidades 199
MAQUINA SATINEX
LIXADORAS DE DISCO Rodas Lameladas para Maquinas 123 @)
SATINEX O)=|
= S —
Introdugao 2 Rodas para Maquinas SATINEX 125
Discos Self-Grip 94
Discos Beartex Self-Grip 94
Suportes 100 PRODUTOS PARA LIXAGEM DE PAREDES, SOLOS E TETOS
Discos Screenback Lixagem Paredes 103
e Tetos
LIXADORAS ORBITAIS PARALELAS / BLOCOS LIXAGEM Discos Simples 104
Rolos Tela e Papel 148 Discos Beartex 106 5‘
Rolos MeshPower 153
Rolos Beartex 154 -
REPARACAO CALCADO
Rotolos 156 : :
Bandas 176
LIXAGEM MANUAL Cones 200
Handy Rolls 144
Rolos Papel 148 -
APLICACOES EM VIDRO
Rolos Tela 148
Rotolos Espuma 156 :‘ Bandas portateis 180
Folhas e Tiras 163 - Bandas de Tela 178
Tiras MeshPower 167
Folhas e Tiras Beartex 169
Esponjas abrasivas 171

1 Para ajudar a melhor descrever o sistema de fixacdo dos abrasivos, muddmos o nome “Norgrip

" para “Self-Grip”.
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ABRASIVOS APLICADOS e

INTRODUCAO

A oferta de produtos abrasivos aplicados e Beartex
Norton engloba uma gama completa de bandas, discos,
rolos, folhas e rodas lameladas para todas as suas
necessidades em operacoes de polimento, soldadura,
manutencao e reparacao.

COMPREENDER O PRODUTO

Esta extensa gama inclui produtos desenvolvidos para

todo o tipo de aplicacdes, incluindo operacdes de grande
remocao de material, calibragem, rebarbacao, desbaste,
limpeza e homogeneizacao, polimento e de acabamento.

SUPORTE ABRASIVO PRINCIPAL ESTRUTURA ALEATORIO

SUPORTE ABRASIVO PRINCIPAL
A - Papel Ligeiro 1 - Oxido de Aluminio
F - Fibra 2 - Oxido de Aluminio

3 - Oxido de Aluminio
4 - Carboneto de Silicio

G - Papel Pesado
H - Papel Pesado

K - Tela 6 - Emery
Q - Varios 7 - Flint

(ex:. Screenback e Filme) 8 - Zircénio de Alumina
R - Tela 9 - SG Oxido de Aluminio

S - Combinacao

T - Papel impermeavel
U - Norax

W - Especial (Cortica)

TIPOS DE SUPORTE

Quer o suporte seja papel, tela, fibra vulcanizada ou filme
poliester, deve ser suficientemente liso para uma adesao
do revestimento uniforme, resistente para suportar as
pressoes necessarias e suficientemente flexivel para se
adaptar aos contornos e formas se necessario.

TIPOS DE ABRASIVO

The ideal abrasive grain offers maximum resistance to point
wear, yet fractures before serious dulling occurs, thereby
satisfying both stock removal and finishing requirements.

CAMADA CARGAS ATIVAS

ESTRUTURA ALEATORIO

Namero impar - Estrutura Diferencia diferentes
aberta produtos dentro do mesmo
NUmero Par - Estrutura grupo de produtos

fechada

AGLOMERANTES ABRASIVOS

Existem dois tipos principais de aglomerantes utilizados,
um baseado em cola animal, outro mais comum com

base em resinas sintéticas endurecidas pelo calor. O
aglomerante é aplicado no minimo em duas aplicacoes. A
primeira, no fabrico, adere a deposicao de grao abrasivo ao
suporte, garantindo a ancoragem e orientacao adequadas.
Apods a secagem ou cura é aplicada a segunda camada de
aglomerante que fornece a fixacdo final do grao e o nivel
adequado de aderéncia ao produto final.

SUPORTE CAMADA

ESTRUTURA

GRAQ ABRASIVO
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DISTRIBUICAO GRAO ABRASIVO

Existem dois tipos de cobertura de grao abrasivo no suporte:

e Adistribuicdo aberta é quando o suporte é coberto entre e Adistribuicdo de graos fechada é quando os graos

30% a 60%, deixando largos espacos entre cada grao cobrem completamente o suporte. Uma maior

abrasivo. E usada em operacdes onde as aparas da quantidade de pontos de abrasdo numa determinada area
lixagem, empapam ou vidram a sua superficie, reduzindo conduz a uma remocao de material mais rapida.

a eficiéncia de corte ou reduzindo a vida do abrasivo E recomendado o seu uso onde 0 empapamento ndo é um
aplicado. problema e onde acabamentos superficiais mais suaves

sao pretendidos.
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ABRASIVOS

DISTRIBUICAO ABERTA (MENOQS 1/3 DE GRAQS DISTRIBUICAO FECHADA
DO QUE FECHADA)

TRATAMENTO SUPERFICIAL ESPECIAL TRATAMENTO NO-FIL

Por forma a oferecer ainda maior resisténcia ao em automoveis, remocao de verniz em madeira
empapamento, alguns produtos de papel de distribuicao e numerosas outras operacoes onde os produtos

aberta, recebem um tratamento superficial especial de abrasivos convencionais falham prematuramente devido
estearato de zinco apés a operacao de dimensionamento ao empapamento. A marca comercial registada da Norton
do grao. Tais produtos sao ideais para lixagem entre para os produtos que utilizam este tratamento é NO-FIL.

aplicacdo de camadas em moveis, lixagem de aparelhos

TIPOS DE GRAQ ABRASIVO

~ AGLOMERANTE / PROPRIEDADES /
TIPO DE GRAO DUREZA ESTRUTURA PROPRIEDADES DE DESGASTE
CARBONETO DE Muito duro / pouco Cristalino Arestas afiadas, quebradico, altamente fridvel /
SILICIO (SIC) resistente micro desgaste
OXIDO DE ALUMINIO Duro / resistente Cristalino, irregular Em forma de cunha, bloco de graos, desgaste
(AO regular
ZIRCONIA DE ALUMINA IR WAtISe Cristalino, regular Em forma de cunha, bloco graos forma de gota /

(NZ) resitente micro desgaste, auto afiamento

('JXIDAO DE ALUMINIO Duro / muito Micro cristalino Arestas afiadas, grao pontiagudo /
CERAMICO (SG) resitente micro desgaste, auto afiamento

%
9
i

s
Y
{54
:;',’f

43
s
o
X

Abrasivos Aplicados / 41




wn v
o0
=3
20
oz _|
mAa
<< <C

ABRASIVOS APLICADOS e

ABRASIVOS NATURAIS

O Emery é um compésito de corindo e 6xido de ferro.
As particulas sdo em forma de bloco e tendem a cortar
lentamente, produzindo assim uma acao de polimento
sobre o material que esta a ser abrasado. Usado para

ABRASIVOS SINTETICOS

0 Oxido de Aluminio é resistente e bem adaptado ao
corte de materiais de alta resisténcia, tal como o aco
carbono, ligas metalicas, bronze endurecido e madeiras
duras. Sempre que a tenacidade, ( capacidade de
resistir a fratura), é a principal consideracdo, o 6xido
de aluminio supera todos os outros graos abrasivos
aplicados.

e 0O Carboneto de Silicio é o mais duro e afiado dos
minerais usados em abrasivos aplicados. A sua
dureza e forma afiada tornam-o o abrasivo ideal para
lixar metais ndo ferrosos, (aluminio, latdo, bronze,
magnésio, titanio, etc.) borracha, vidro, plasticos,
madeiras fibrosas, esmalte e outros materiais
relativamente macios. O carboneto de silico é superior
a qualquer outro abrasivo na sua capacidade de
penetrar e cortar mais rapidamente sob baixa pressao.

manutencao geral e polimento de metais e em graos muito
finos em polimentos altamente técnicos, tais como na
preparacdo de amostras requerendo tolerancias muito
apertadas. Os produtos Emery sao de cor preta.

e AZirconia de Alumina tem uma caracteristica de
autoafiamento Unica que lhe confere longa duracdo em
operacdes pesadas de remocao de material. A zirconia
de alumina estd bem adaptada para grandes desbastes
de metal e calibragem de madeira, porque a fratura
controlada do grao produz continuamente novos pontos
de abras3o afiados. ¢ 0 Oxido de Alumina Cerdmico
é um abrasivo de longa duracao, resistente e denso
devido a sua micro estrutura. As particulas de tamanho
micron extremamente pequenas partem durante a
operacado, produzindo multiplas arestas de corte novas.
Como se mantém afiado, especialmente quando usado
em operacoes de média e alta pressdo, corta a uma
taxa maior do que os abrasivos. Recomendado para
acos forjados e de carbono, ligas com alto teor de niquel
e cobalto.
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Seja papel, tela fibra vulcanizada, uma combinacao ou filme poliester, o suporte tem de ser suficientemente liso
para uma aderéncia do revestimento uniforme, suficientemente forte para suportar as pressoes da operacao

e suficientemente flexivel para se adaptar aos contornos, (se necessario). Por razdes de economia o suporte
mais barato compativel com os requisitos do trabalho deve ser o selecionado.

PAPEL

Os pesos de papel padrao usados em abrasivos aplicados
sdo indicados por um cddigo de letra que aparece
imediatamente apds o tamanho do grao no suporte do
produto acabado. Resumidamente, quanto mais leve o
suporte, maior é o grau de flexibilidade, quanto mais
pesado, maior a resisténcia ao rasgamento.

PESO - A (70gms)

Leve e flexivel, o peso-A é usado primariamente para
operacdes de acabamento manual, tanto a hiUmido como a
seco. Graos 80 e mais finos.

PESO - C (120gms)

Mais forte e menos flexivel do que o peso-A. Este suporte
é escolhido para lixagem manual, a himido ou a seco e
para usar em lixadoras portateis pequenas. Utilizado na
lixagem fina. Graos 60 a 180.

PESO - D (150GMS)

Mais forte e menos flexivel do que o peso-C. Este suporte
é também escolhido para lixagem manual e para o uso em
lixadoras portateis pequenas. Utilizado na lixagem grossa.
Graos 36 a 80.

PESO - E (220gms)

Mais forte e menos flexivel do que o peso-D, este suporte é
principalmente usado em aplicacdes com rolos, bandas e
discos, onde a alta resisténcia ao rasgar é necessaria.

PESO - F (300gms)

O suporte de papel mais forte e menos flexivel utilizado.
Para polimento dos veios de cambotas, bandas e rolos
para a indUstria de tanoaria, bandas das indUstrias de
mobiliario e da madeira e bandas de NorZon.

FIBRA

Os suportes de fibra, fabricados de multiplas camadas

de papel impregnado sdo muito rigidos e fortes, ainda
assim oferecem flexibilidade suficiente para as aplicacoes
pretendidas. Fibra de 0,8mm de espessura possui a maior
resisténcia de todos os suportes para abrasivos aplicados.
E usado em discos de fibra resinada e desenhados para
aplicacdes pesadas com rebarbadoras angulares.

COMBINACAO

0 suporte de combinacao, construido pela laminacao tela
ligeira e papel rigido de peso-E, é usado onde a resisténcia
ao rasgamento e quebra é um requisito. Principalmente
utilizado em produtos desenvolvidos para a lixagem de
aglomerados de madeira e MDF.

TELA

Os suportes de tela sdo mais duraveis que o papel,
oferecem maior resisténcia ao rasgamento e toleram
curvaturas e flexdes continuas durante o uso. A Norton
usa tecido tradicional na fabricacao dos seus abrasivos
aplicados. O suporte tem caracteristicas de construcao e
acabamento desenvolvidas para o tornar ideal para uma
aplicacdo especifica. Os pesos de telas padrao usados em
abrasivos aplicados sdo indicados por um cédigo de letra
que aparece imediatamente apés o tamanho do grao no
suporte do produto acabado.

PESO-J

0 suporte de tela mais leve e mais flexivel, este suporte

é usado onde o0 acabamento e uniformidade da superficie
sao mais importantes do que a remocao de material. Ideal
para acabamento, uniformizacao e onde a flexibilidade e

a conformidade sao requeridas, tais como trabalhos de
contornos ou superficies curvas.

PESO - X

Mais resistente e relativamente rigido quando
comparado com o peso-J, este suporte é usado em
produtos desenvolvidos para aplicacoes de remocao de
material com graos grossos, passando pelo acabamento
e polimento através de graos finos. Consistente
produtividade, relativamente bons acabamentos e longa
duracao do produto sao as caracteristicas dos produtos
feitos em suportes peso-X.

PESO-Y

Mais forte e mais resistente a rutura longitudinal do que as
telas regulares, o suporte de peso-Y é usado em produtos
desenvolvidos para aplicacdes severas, tais como lixagem
de ferramentas manuais com banda estreita e madeira
com bandas largas e calibragem de aglomerados.

FILME

0 Poliester é usado como suporte para a gama de produtos
Norton de microacabamento graduados com precisao. Os
suportes de Filme pode ser usados a himido ou seco e tém
excelente resisténcia ao ataque quimico e ao rasgamento,
sendo duraveis.
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ABRASIVOS APLICADOS e

INTRODUCAO AO BEARTEX PRODUTOS
NAO TECIDOS

0 BearTex consiste num suporte nao tecido de fibras particularmente adequado para fins de polimento ou para
de nylon uniformemente impregnadas com granulos reduzir a rugosidade de uma superficie. O BearTex comeca
de abrasivos através acao da ligacao de resinas a atuar quando outras ferramentas abrasivas terminam o
sintéticas. Esta estrutura forma um material abrasivo seu trabalho. Em todas as situacées em que é necessaria
tridimensional. Uma vez que este produto foi criado uma operacao de polimento, limpeza ou acabamento o
como uma ferramenta de acabamento para operacoes produto de BearTex é decididamente obrigatério.
onde nenhum material necessita de ser removido, é
n v N ~
o
=4S COMPREENDER O SISTEMA DE REFERENCIAS DOS NAO TECIDOS
20
o S
oo RapidFinish
S Convolute S/C
(Carboneto Silicio)
Fino
NOME PRODUTO FAMILIA REFERENCIAS | TIPO DE GRAOD GRAU DIFERENCIACAQ
MARKETING MARKETING MATERIAL INTERNA
BearTex Material Plano 0 - Sem Abrasivo 0 - Sem grao Ndmeros
Rapid Blend-Unified Unitized / Unified U 1 - A/O Branco 1- Extra Grosso ~ consecutivos para
diferenciacao
Rapid Strip Rapid Strip R 2 - A/O Branco 2 - Grosso interna

SCM Material de

Rapid Prep - Condicionamento
Condicionamento de L S 4-5/C 3 - Médio
Superficies /

Superficies Homgeneizacao
Rapid Finish - Convolute c 5 - Garnet 4 - Muito Fino
Convolute
Discos Limpeza Maputengao de JF 7 - Diamante 5 - Super Fino
Pavimentos
9 - Ceramico 6 - Micro Fino
7 - Super Fine
8 - Micro Fine
OFERTA DAS SEGUINTES VANTAGENS COM PRODUTOS BEARTEX, UTILIZACAO A SECO OU A HUMIDO:
e Um acabamento previsivelmente e Produtividade aumentada através e Menos manutencao necessaria.
consistente e unifome. de economia de tempo. * Maior seguranca do que outros
e Manchas minimas e descoloracdo e Capacidade para operacoes métodos.
da peca de trabalho na medida que automaticas. e Conformidade a superficies

o calor é dissipado através da malha

Formacao do operador reduzida. irregulares.
aberta do produto.

Estas vantagens fazem dos produtos de Beartex uma excelente alternativa a escovas de cerdas, rodas de feltro, compostos
sem gordura e la de aco. Os operadores aprendem rapidamente as técnicas de utilizacdo dos produtos de Beartex para
produzir acabamentos visualmente atraentes.

0S PRODUTOS DE BEARTEX PODEM SER USADOS NUMA AMPLA VARIEDADE
DE SUPERFICIES.

e Aluminio e Latao e Cobre e Niquel
e Cromio e Aco inoxidavel e Zinco e Titénio
e Tantalo e Ceramica e Vidro e Plastico
e Fibra de vidro e Madeira e Aglomerado madeira

AS APLICACOES INCLUEM

e Rebarbar e Criar acabamentos e Esbater laminados e Arear

e Homogeneizar decorativos e Escovar e Matizar plasticos

e Afagar madeira e Limpar e Dar brilho e Remover de fibras de
compensada e Polir e Satinar madeira e tapa poros
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ABRASIVOS APLICADOS PARA REBARBADORAS
ANGULARES

A Norton tem uma gama completa de discos lamelados e de fibra de alto desempenho, disponiveis em abrasivo
premium Norton SG de 6xido de aluminio ceramico, zirconia de alumina, carboneto silicio e 6xido de aluminio. Para
tudo desde o desbaste ao acabamento fino, a homogeneizacao e polimento, os abrasivos aplicados discos Lamelados
e Fibra estdo disponiveis em muitas formas, configuracoes de graos abrasivos, revestimentos especiais e suportes
para atender a muitas necessidades de aplicacao.

Dentro da nossa gama irad encontrar o disco perfeito para cada nivel de Desempenho/Preco, suportado por uma
ampla gama de Acessoérios para otimizar a sua escolha.

Disponibilizamos Guias de Selecdo e graficos para ajuda-lo a encontrar o produto certo para as suas necessidades

e ndo esqueca as nossas novas Inovacdes destacadas ao longo desta poderosa gama. Também incluimos “SPEC
Checks” para lhe fornecer sugestées e dicas Uteis ao usar os produtos.

PORQUE ESCOLHER DISCOS LAMELADOS?

Os discos lamelados sdo ferramentas abrasivas versateis para aplicacdes desde o desbate ao acabamento.

DISCOS LAMELADOS VS MOS ESMERIL DISCOS LAMELADOS VS DISCOS FIBRA
e Remocao de material mais rapida. e 20X mais duravel, reducao do custo abrasivo

e Acabamento mais suave, sem golpes. e Menos mudancas de discos, reducao do custo
 Corte mais frio, menos vidrado. de mao-de-obra

o Leve, mais facil de controlar. e Acabamento mais consistente

e Menos vibracdes, menor fadiga do operador. * Nao necessita de suporte de apoio.

e Ruido reduzido. e Mais facil de armazenar, nao deforma

e Empapamento reduzido

e Utilizacao dos discos lamelados num grao mais
grosso do que nos discos fibra, exceto no grao 36.
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DISCOS NAO-TECIDOS
REBARBADORAS ANGULARES |

Os discos nao-tecidos para rebarbadoras angulares tém trés componentes: malha de fibra
sintética forte e abrasivos de qualidade, unidos por um aglomerante resistente a friccao,
(manchas). Os discos Rapid Strip tém uma construcdo de estrutura aberta que permite acées
agressivas de corte enquanto mantém uma superficie fria e sem empapar. Os discos Rapid
Blend tém uma construcdo unificada de textura variadvel, de aberta a mais apertada - para
desbaste e acabamento. Os discos Rapid Prep tém um tecido mais aberto que se destaca na
preparacdo e limpeza de superficies. Cada produto fornece excelente acdo de corte enquanto
melhora o acabamento superficial.

PORQUE ESCOLHER DISCOS NAO-TECIDOS DE CENTRO
DEPRIMIDO?

DISCOS NAO-TECIDOS PARA REBARBADORAS VS DISCOS FIBRA, ESCOVAS DE ARAME E DISCOS
CENTRO DEPRIMIDO

e Rebarbar, homogeneizar e acabar com um sé produto e Para decapar revestimentos e remocao de tinta

para reduzir o nimero de passos. de materiais duros, como betao cimento e pedra.
e Fornece um acabamento controlado e sustentado e Menos vibracao e mais silencioso para boa aceitacao
« Evita o corte excessivo e golpes. do operador

e Fornece uma acao de corte mais fria para diminuir * Oferece uma alternativa as escovas de arame

possibilidade de deformacao ou descoloracao.

e |deal quando o empapamento é um problema,
em fibra de vidro, adesivos e metais macios.
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ABRASIVOS APLICADOS e

GUIA DE RECOMENDACOES PARA DISCOQS
NAO-TECIDOS EM REBARBADORAS ANGULARES

MAIS PRODUTIVIDADE )
~ CUSTO TOTAL MAIS ~ EXCELENTE COMBINACAOQ CONSISTENTE
APLICACOES BAIXO DESEMPENHO E PRECO PRECO INICIAL BAIXO

DESEMPENHO

Remocao camadas e marcas grossas de solda-
dura

Remocao de revestimentos, epoxi/colas e tinta

Remocao de ferrugem, oxidacao, corrosao e
residuos.
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Remocao de linhas de separacao e manchas em
fibra de vidro

Remocéo de tinta/graffiti de betdo/pedra

Rapid Strip Blaze

Cerdmico extra grosso

Rapid Strip
S/C extra grosso

~ L Rapid Prep
Remocao de marcas e projecoes de solda - A/O grosso
- . TP ) Vortex Rapid Blend Rapid Prep
Rebarbacao e limpeza em aco inoxidavel 5A médio A/O grosso
Remocao de pequenas marcas e linhas de sepa- ) Rapid Prep
racao A/O grosso
Preparacao de superficies antes de revestir/ ) Vortex Rapid Prep Rapid Prep
galvanizar A/0 médio A/0 médio
. . ) Vortex Rapid Prep Rapid Prep
Limpeza ligeira AJO médio A/O médio
. - ) Vortex Rapid Prep Rapid Prep
Limpeza e preparacao de soldas A/O fino A/O fino
Remocao de manchas apds soldar em aco inox- B Vortex Rapid Prep Rapid Prep
idavel A/O fino A/O fino
Homogeneizacao e acabamento todas as pecas . Vortex Rapid Prep Rapid Blend
metalicas A/O muito fino NEX 2SF
Criacao de acabamentos decorativos em aco ) Vortex Rapid Prep Rapid Blend
inoxidavel A/Q muito fino NEX 2SF
g : B Vortex Rapid Prep Rapid Blend
Acabamento final e polimento A/O muito fino NEX 2SF
Acabamento final/polimento onde é necessaria ) ) Rapid Blend
uma alta conformabilidade NEX 2SF
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DISCOS FIBRA
REBARBADORAS ANGULARES

Desde a retificacdo répida a homogeneizacao e acabamento de soldadura, a Norton
possui uma gama completa de discos de fibra de alto desempenho, disponivel

em abrasivos de qualidade premium Norton SG 6xido aluminio cerdmico, zircénia
de alumina, carboneto de silicio e 6xido de aluminio.

GUIA DE SELECAO DE PRODUTO

Altamente recomendado [
Recomendado ©
NORTON NORZON METAL
MATERIAIS QUANTUM F996 F827 F100

[ J ©

Aco inoxidavel, Inox

Titanio, inconel e super ligas

[
Carbono, aco de construcao e macio [
©

Ferro fundido

Metais ndo ferrosos (latdo/aluminio)

e © 0 0 °
e o 8 o

Madeiras duras
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DISCOS FIBRA REBARBADORAS ANGULARES ",

GRAFICO DE COMPARACAO DO PRODUTO

P ALTO

Remocao de material
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BAIXO <&

GROSSO <& P FINO

Super Acabamento

NORTON QUANTUM ryss MFF++4

e |deal para corte frio em aco inoxidavel e Especialmente adequado para aplicacoes
e acos resistentes ao calor exigentes
e Remocao de material excecionalmente alta e Gera um excelente acabamento superficial

e longa duracao

METAL
O [EEL

DIMENSOES (mm]  GRAO QTD. EMB. N2 ARTIGO
115x22 36 25 66623327494
50 25 66623327496
60 25 66623327497
80 25 66623327499
120 25 66623327500
125x22 36 25 66623327501
50 25 66623327502
60 25 66623327503
/5/’5&‘ 80 25 66623327504
/C”ECK 120 25 66623327505
. o L 36 25 66623381328
Alixagem em aco inoxidavel gera uma 150x22
quantidade de calor apreciavel, use 60 25 66623399637
sempre um disco Norton Quantum
com camada “supersize”, um auxiliar 80 25 66261138545
da lixagem adicionado ao disco para 180x22 36 25 66623327506
reduzir a geracao de calor e aumentar
a qualidade de corte e acabamento. 50 25 66623327507
Tipicamente, um disco de grao grosso
é usado quando se retifica soldadura 60 % 66623327508
MIG e discos de graos mais finos para 80 25 66623327509
retificacdo de soldadura TIG.
120 25 66623327510
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NORZON rs27

e Alta taxa de remocao de material em desbaste e Abrasivo Norzon com efeito de auto-afiamento
grosseiro e retificacdo em aco e aco inoxidavel. o Eycelente relacio preco/desempenho
e Alta taxa de corte e regular em médias

pressoes. mEOTXAL 5/{
DIMENSOES (mm] ~ GRAO QTD. EMB. N2 ARTIGO
115x22 24 25 69957360048
36 25 63642539615
50 25 69957360053 Z Z
>0
60 25 63642539616 n <
<O
80 25 63642539617 % =
120 25 63642533055 =
125x22 24 25 63642539619
36 25 63642536483
50 25 63642539620
60 25 69957360057
80 25 63642539622
/Spic 100 25 63642536484
CHECK 120 25 63642533056
0 uso de um disco “Supersized” nao 180x22 24 25 63642533062
é necessario em aco carbono devido ao 36 25 63642533063
menor calor gerado do que o produzido
em aco inoxidavel. Os acos macios sao 50 25 63642533064
muito mais macios, de modo que o
disco abrasivo durara mais tempo. 60 25 63642533065
Os discos de fibra Norton Norzon sao 80 25 63642533066
a melhor escolha para aco carbono.
120 25 63642533068
e Discos de fibra abrasivos versateis para e Abrasivo de 6xido de aluminio resistente
processar aco e ligas de metal e versatil
e Aumento da taxa de remocao de material e Ampla selecdo de grdos e diametros

em desbaste grosseiro e retificacao

» O EREET]

DIMENSOES (mm)  GRAO QTD. EMB. N2 ARTIGO

115 x 22 16 25 66623385735
24 25 66623385738
36 25 66623385741
40 25 66623385745
50 25 66623385747
60 25 66623385748
80 25 66623385750
100 25 66623385751
120 25 66623385757

125 x 22 16 25 66623385761
24 25 66623385764
36 25 66623385768
40 25 66623385770 >
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SUPORTES DE DISCOS DE FIBRA REBARBADORAS ANGULARES N

DIMENSOES (mm) ~ GRAO QTD.EMB. N2 ARTIGO
125 x 22 50 25 66623385773
60 25 66623385775
80 25 66623385776
100 25 66623385778
120 25 66623385779
180 x 22 16 25 66623385755
24 25 66623385758
36 25 66623385760
Q9 40 25 66623385752
Eg 50 25 66623385793
- 60 25 66623385749
= 80 25 66623385746
100 25 66623385744
120 25 66623385739
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SUPORTES AUTOVENTILADOS

e Para operacoes de retificacao mais e Apresentam centenas de nervuras
duras. para uma avancada resisténcia ao
e Graos 16+ e mais finos calor

DIMENSQOES (mm) ROSCA DENSIDADE RPM MAX. QTD. EMB. N2 ARTIGO

115 M14 Rigido 13300 1 69957382821
125 M14 Rigido 12200 1 69957382823
180 M14 Rigido 8500 1 69957382824

5/8 Rigido 8500 1 63642588243
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SUPORTES NYLON E FIBRA DE VIDRO REFORCADOS

e As nervuras curvas mantém ¢ Para operacoes de retificacao mais duras.
0 suporte e o abrasivo frio mantendo o Conforme 1SO 15636
o nivel de flexibilidade do suporte.

e (Graos 36+ e mais finos

DIMENSOES (mm) ROSCA DENSIDADE RPM MAX. QTD. EMB. Ne ARTIGO

115 M14 Duro 13300 5 66623376727
M14 Duro 12200 5 66623376821
12 5/8 Duro 12200 5 66623377068
150 M14 Duro 10200 5 69957309184
M14 Duro 8500 5 66623376822
190 5/8 Duro 8500 5 66623377069

SUPORTES NYLON

e Para uso universal e (Graos 60+ e mais finos
e Conforme ISO 15636

DIMENSQOES (mm) ROSCA DENSIDADE RPM MAX. QTD. EMB. N2 ARTIGO

115 M14 Duro 13300 5 69957382828
M14 Médio 13300 5 69957382825
125 M14 Duro 12200 5 69957382829
M14 Médio 12200 5 69957382826
180 M14 Duro 8500 5 69957382830
5/8 Médio 8500 5 63642588345
M14 Médio 8500 5 69957382827

RIGIDO adequado para operacoes de DENSIDADE DURA adequado para DENSIDADE MEDIA adequado para
retificacao exigentes e onde uma remocao aplicacdes grosseiras e maior remocao aplicacoes médias/finas tais como

de material muito alta é necessaria, como de material, tais como, chanfrar, cordées  arredondamento de arestas ou retificacao
chanfrar. de soldadura ou trabalhos de desbaste. superficial.
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DISCOS LAMELADOS
REBARBADORAS ANGULARES

Os discos lamelados Norton sao concebidos para remocao de material ligeira,
chanfrar arestas, rebarbar, regularizar e acabamento, reduzindo o tempo de
processamento e baixando o custo total dos abrasivos. Os discos lamelados
cortam mais rapido e fornecem um melhor acabamento do que os discos de
fibra, ao mesmo tempo beneficiam de uma maior duracdo gracas a construcao
lamelar.

GUIA DE SELECAO DE PRODUTO

f — ez — =ty = phrras = phrras Bl Snihares 1
Altamente recomendado [ ] A ﬁw '.‘ -‘“"’ > & wee wee =
Recomendado P)) 4 O L L 0 * 0 * ‘ w49
y =] 7 -
N QUANTUM N QUANTUM NORSTAR QC VULCAN VULCAN NEON
MATERIAIS MP R928 R996 RX22/R822 R842 R265D R82B

[ ] [ ] © ©

Aco inoxidavel, inox e duplex

Inconel, titanio e super ligas

Aco carbono, construcao e macio

AN BN J
[ BN B

©
[ J
Ferro fundido [ J

Nao ferrosos (latdo/aluminio)

o200
o 00 °

Madeira dura e macia

FORMAS DE DISCOS DENSIDADE
TIPO 29 CONICO = TIPO 27 PLANO ==

e Para trabalhos em superficies curvas ¢ Para uso em superficies planas.
e arestas. o A melhor escolha para homogeneizacao
* Os discos conicos proporcionam maior contato e acabamento.

ao removerem material em superficies planas.

e A melhor escolha para rdpida remocao
de material
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NORTON QUANTUM
MAXIMO DESEMPENHO R928

Os discos lamelados de alto desempenho Norton Quantum R928 pink
com suporte de poli-algoddo e grao ceramico, proporcionam uma taxa
de corte e duracao melhoradas em comparacao com os produtos de CHECK
zircénio premium e cerdmicos no mercado, gracas a sua alta densidade

e configuracéo_ Retificar em aco inoxidavel gera uma

. , L o quantidade consideravel de calor;
Estes discos também apresentam uma camada adicional ..supersize use sempre discos Norton Quantum

para o corte mais frio, reduzindo a geracao de calor durante o uso para com “supersize”, um auxiliar de

uma melhor qualidade da peca e em todo o tempo. retificacao adicionado ao disco para
. . .. reduzir a geracao de calor e melhorar
Os Norton Quantum R928 sao ideais para desbaste rapido quando a qualidade de corte e acabamento.

usados a média pressdo em aco inoxidavel ou metais mais duros. Tipicamente, um disco de grao grosso
é usado em retificacdo de soldaduras
MIG e onde um disco de grao mais fino é
usado em retificacdo de soldaduras TIG.

4l METAL
‘o INOX 5

CONICO 4
SUPORTE DE FIBRA DE VIDRO DIMENSOES (mm) GRAO QTD. EMB. Ne ARTIGO
115 x 22 40 10 66261143333
60 10 66261143336
80 10 66261143337
120 10 66261143338
125 x 22 40 10 66261143339
60 10 66261143340
80 10 66261143341
120 10 66261143343
180 x 22 40 10 66261143344
60 10 66261143345
80 10 66261143346
120 10 66261143347

Para remocdo pesada e rapida de Perfeito para rapido chanframento Camada ,.supersize” para um corte mais

material, longa duracao. de arestas e rebarbacao. frio e geracao de calor reduzida durante o
uso, proporcionando melhor qualidade das
pecas e sem queimadelas.
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DISCOS LAMELADOS REBARBADORAS ANGULARES .

NORTON QUANTUM ross MFF++4

e |deal para corte a frio em aco inoxidavel ¢ Indicado para aplicacoes com alta pressao em

e Grado cerdmico extremamente agressivo para rebarbadoras angulares

corte muito mais rapido

e Suporte duro em poliéster para trabalhos
exigentes em arestas

vy

SUPORTE DE FIBRA DE VIDRO DIMENSGES (mm)  GRAQ QTD.EMB. N2 ARTIGO
115x22 40 10 66254461027
wn v
(@)
S8 == 60 10 66254461029
as 80 10 66254461031
o
ate 125x22 40 10 66254445878
<< <C
=f= 60 10 66254445879
80 10 66254461033

NORSTAR aquick cut rx22/r822  MFF++4

e |deal para corte frio em aco carbono ou aco e Adequado para aplicacées de média pressao
inoxidavel. e Configuracdo especial das lamelas com
e Remocao de material agressiva com menor mistura de abrasivo de 6xido de aluminio
pressao, reduz a geracao de calor ceramico premium SG e zircénia de alumina
b
SUPORTE DE FIBRA DE VIDRO DIMENSOQES (mm) GRAO QTD. EMB. Ne ARTIGO
115x22 40 10 63642534667
$ 60 10 63642534668
80 10 63642534669
120 10 63642534670
125x22 40 10 63642563571
ﬁ 60 10 63642568611
80 10 63642549404
120 10 63642550474

‘S’PEc A construcdo especial de dupla lamela, que combina lamelas abrasivas de 6xido de aluminio
L‘HEM premium SG e zircénia de alumina, oferece uma agressiva remocao de material com menor

pressdo, mesmo em rebarbadoras angulares de média poténcia.
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VULCAN rss2

e Produto versatil para retificacdo grosseira e Alta e regular taxa de corte a médias
e rebarbacdo em aco e aco inoxidavel e baixas pressoes
e (rao abrasivo de zircénio auto-afiado e Excelente relacdo preco/desempenho
4l METAL D
‘o INOX 5 g
SUPORTE DE FIBRA DE VIDRO DIMENSOES (mm] ~ GRAO QTD. EMB. Ne ARTIGO
115 x 22 40 10 63642502311
,ﬁ 60 10 63642502312
80 10 63642502313 88
>0
120 10 63642502314 n<
<O
125 x 22 40 10 63642502315 5o
== 60 10 63642502317 ==
80 10 63642502318
120 10 63642502326
150 x 22 40 10 63642502327
$ 60 10 63642502328
80 10 63642502329
180 x 22 40 10 63642502341
/ SPEC lﬁ 60 10 63642502343
—d CHECK 80 10 63642502345
0 uso de um disco com “supersize” ndo 115 x 22 40 10 63642502331
€ necessario em aco carbono pois é
gerado menos calor do que o produzido ﬂl 40 10 63642502332
em aco inoxidavel. Acos macios sao
muito mais macios, portanto o disco 125x 22 40 10 63642502335
abrasivo durard mais. Os discos de fibra
Norton Norzon sao a melhor escolha ﬂ' 60 10 63642502336
para aco carbono. 80 10 63642502337
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DISCOS LAMELADOS REBARBADORAS ANGULARES .

VULCAN Rr2¢50

e Produto versatil para retificacdo grosseira e Grao abrasivo de 6xido de aluminio duravel
e rebarbacao em aco e metais nao ferrosos e Boaremocdo de material em rebarbadoras
Taxa de corte inicial rapida especialmente em angulares de baixa ou média poténcia

aco carbono

» B T ]

SUPORTE DE FIBRA DE VIDRO DIMENSQES (mm) GRAO QTD. EMB. N2 ARTIGO
115x22 40 10 63642589240
g $ 60 10 63642589241
%9{ 80 10 63642589242
=2 120 10 63642589243
2% 125x22 40 10 63642589253
lﬁ 60 10 63642589254
80 10 63642589255
120 10 63642589256
185x22 40 10 66623398833
:ﬁ 60 10 66623398835
80 10 66623398823
120 10 66623398824
NEON rs2s
e Disco abrasivo lamelado versatil para e Abrasivo de 6xido de aluminio resistente
o0 processamento de aco e ligas metalicas e versatil
e Alta remocao de material em retificacao e Ampla selecao de tamanhos de graos
grosseira e rebarbacao e didmetros

»” B TR )

SUPORTE DE FIBRA DE VIDRO DIMENSOES (mm)  GRAO QTD. EMB. Ne ARTIGO
115x22 40 10 77696082248
ﬁ 60 10 77696082247
80 10 77696082252
120 10 77696082253
125x22 40 10 77696082254
:ﬁ 60 10 77696082255
80 10 77696082256
120 10 77696082257

AN

/ ”Ec Para um acabamento equivalente, use sempre um disco lamelado com grao
CHECK mais grosso do que com um disco de fibra.
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NOVO KIT 4 PASSOS _
PARA REBARBADORAS ANGULARES

DO CORTE A REMOCAQ DE SOLDADURA 1

Um conjunto de discos abrasivos Norton para rebarbadoras angulares,
com os graos mais populares para operacdes de corte, limpeza, biselagem
e remocao de corddes de soldadura em aplicacoes de aco carbono.

CONTEUDO DO KIT

N° ARTIGO ITENS QTD.  N°ARTIGO KIT

Disco de Corte Norton Quantum3 NQ60ZZ-125x1.3x22.23-T41 66253371351 25
Discos Blaze Rapid Strip 125x22 R9101 AOXC 66623303916 10
Disco de Fibra Norzon 125x22 P36 63642536483 25
69957366032
Discos Lamelados Vulcan Zirconia 125x22 P60 63642502317 10
Suporte de nylon reforcado com fibra de vidro para discos de fibra 125 M14 66623376821 1

Saco Ferramentas Norton Profissional: Polybag 600D 38x23x28cm -

PREPARACAO DE SOLDADURA E ACABAMENTO
EM 4 PASSOS (ACO CARBONO)

PASSO 1
CORTE

Os discos de corte Norton
Quantum3 sao faceis de usar
e de manusear e permitem
resultados consistentes. Sem
poeiras, sem cheiros para
que 0 processo seja mais
confortavel.

0 Norton Quantum3 é um
disco de utilizacdo muito
confortdvel , e oferece a
maior durabilidade do
mercado.

PASSO 3
BISELAR

A melhor opcdo sao os discos
de fibra Norton Norzon

F827 em P36, combinados
com um suporte duro
estriado. Remove material
rapidamente e a area de
contacto plana permite
um maior controlo e ajuda
a conseguir o angulo
necessario.

PASSO 4 _ .
REMOCAO DE CORDOES
DE SOLDADURA

Depois da soldadura utilize
o Norton Vulcan R842 em
grao PP60 para remover
rapidamente os corddes
de soldadura e deixar o
acabamento pronto para
pintar ou outro tipo de
revestimento.
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NOVO KIT 3 PASS0S PARA
REBARBADORAS ANGULARES

DE REMOCAO DE SOLDADURA
A UM ACABAMENTO BRILHANTE

Um conjunto de discos abrasivos Norton para rebarbadoras
angulares, com os graos mais populares para remocao de material,
homogeneizacdo e acabamento em aplicacoes de aco inoxidavel.

CONTEUDO DO KIT NC ARTIGO ITENS QTD.  N° ARTIGO KIT
Discos Lamelados Quantum 125x22 P60 66254445879 10

Discos Rapid Prep 125x22 Duro 66623378975 25

Discos Rapid Blend 125x12x22 Fino 66254496320 10 69957366033
Suporte médio plano para nao-tecido 125 M14 69957382841 1

Saco Ferramentas Norton Profissional: Polybag 600D 38x23x28cm - 1

REMOCAO DE SOLDADURA PARA UM
ACABAMENTO BRILHANTE |
EM 3 PASSOS (ACO INOXIDAVEL)

PASSO 3
ACABAMENTO

0 Rapid Blend NEX-2SF tem excelentes
capacidades para acabamento final e
consegue deixar uma superficie extreramente
fina, brilhante e polida. Trabalha melhor

num angulo de 10-15° e precisa de ser
movimentado lentamente pela peca de
trabalho, apenas com o peso da rebarbadora
a fazer pressao. Experimente também o NEX-
3SF para maior durabilidade, se a flexibilidade
e o conforto forem menos prioritarios.

Para melhores resultados, e para evitar
queimaduras, utilize entre 6000 a 7000 rpm.
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NOVO NORTON QUANTUM
DESEMPENHO CURVO

A forma Unica das lamelas abrasivas trabalha num angulo de 90 graus na
peca de trabalho ao desbastar na periferia do disco. E a melhor solucao
para desbaste de zonas curvas, contornadas e de dificil acesso.

DESEMPENHO CURVO NORTON QUANTUM

e (Cada lamela é moldada para uma ponta curva
em cima, desenhada para aceder facilmente
a zonas de dificil alcance, contornos, cantos
e juntas em T. Alcanca excelentes resultados

e 0 grao de zircénio afiado corta rapidamente mesmo com baixa pressao, devido
a capacidade de adaptacao do disco

e Os trabalhos de desbaste imperfeitos
pertencem ao passado, gracas aos novos
discos lamelados Norton que apresentam
uma borda curva.

o metal, tornando os discos ndo so faceis 3 coometria da peca de trabalho ., =
gergstillsltzear:‘,terzfas também praticos, duraveis 9 peg : |o Al 5 ,l{
DIM DxF (mm) GRAO QTD. EMB. N2 ARTIGO
125 x 22 40 6 69957365404
60 6 69957365405
80 6 69957365406
120 6 69957365407
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DISCOS SEMI-FLEXIVEIS

REBARBADORAS ANGULARES

Os discos semi-flexiveis sdo fabricados por revestimento de fibra grossa
com multiplas camadas de uma resina especial para ligar o abrasivo.
Sdo normalmente usados para limpar pedra, cascos de navios e barcos,

para remover ferrugem de grandes superficies e revestimentos,
colas ou mastique.

CP FLEX

Discos semi-flexiveis de carboneto silicio preto, para ¢ |deais para uso nos mercados da construcao para

uso em marmore, granito, betao, fibra de vidro e ferro
fundido.

desbaste agressivo, nivelamento e limpeza
de imperfeicoes em superficies.

@l v Ay [PEDRA =4

0

DIMENSOES (mm] ~ GRAO QTD. EMB. N2 ARTIGO

125 x 22 16 25 66261083476

Iﬂl 24 25 7660719292
36 25 7660719293
60 25 7660719294
80 25 7660719295

180 x 22 16 25 66261083479

Iﬂl 24 25 7660719296
36 25 7660719297
60 25 7660719298
80 25 7660719299

SUPORTES NYLON
Para uso universal e Em conformidade com a ISO 15636

DIMENSOES (mm) ROSCA GRAO RPM MAX. QTD.EMB. N2 ARTIGO

125 M14  Duro 12200 5 69957382829

180 M14  Duro 8500 5 69957382830
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DISCOS RAPID STRIP DE CENTRO
DEPRIMIDO PARA REBARBADORAS
ANGULARES

Os discos ndo-tecidos tém trés componentes: malha de fortes fibras sintéticas,
abrasivo de qualidade e um aglomerante resistente a friccdo, (manchas). Os
discos Rapid Strip tém uma malha de construcdo aberta para uma acdo de corte
agressiva, mantendo a superficie fria e sem empapar. As fibras sintéticas grossas
e fortes e os graos de carboneto de silicio extras grossos, fazem o trabalho leve
de remover ferrugem, projecdes de solda, escamas e outros contaminantes de
superficies. Use antes e depois de soldar para preparar e limpar a superficie.

RAPID STRIP BLAZE #&F#+++4#

DPC TIPQ 27 E TIPO 29 CONICO

¢ A melhor escolha para remover das superficies ferrugem e Deixa uma superficie bem limpa que assegura uma

e residuos, corrosdo, projecdes de solda ligeiras, excelente adesao para os processos seguintes, como

sujidade, calamina e outros contaminantes de superficies revestimento, pintura e soldadura.

semelhantes. e Extremamente versatil; rigido o suficiente para resistir
e 0 Blaze dura até duas vezes mais do que outros discos a um uso agressivo, macio suficiente para evitar golpes

ceramicos gracas ao grao Norton SG. e retrabalhos. Aplicar pressao para decapar ou remover

revestimentos; use uma pressao leve para acabar como
um disco de acabamento superficial.

COD. QTD. RPM
FORMA DIAXF (mm) PRODUTO  EMB. MAX. N2 ARTIGO
115x22 R9101 10 12000 66623303783
ﬂ. 125x22 R9101 10 11000 66623303916
178x22 R9101 10 8000 66623303920

== 125x22 R9101 10 12000 66261118630

RAPID STRIP

DPC TIPO 27
e Um disco de uso geral para remover revestimentos e Limpeza efetiva, assegurando uma excelente adesao
numa variedade de materiais. nos processos subsequentes, como revestimento,
e Fibras de nylon, tecnologia de resina flexivel e grdo pintura e soldadura.
abrasivo extra grosso para corte agressivo e longa e Nao ira empapar em revestimentos pegajosos, adesivos
duracao. e metais macios ou vidrar e largar grao como um disco
de fibra.
coD. QTD. RPM
DIAXF (mm) PRODUTO EMB. MAX. Ne ARTIGO
s 125x22 R4104 5 8500 63642585749
RAPIDSTRIP  115%22 R4101 10 12000 66261009649
RA101 H 125x22 R4101 10 12000 66261030655
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DISCOS RAPID BLEND DE CENTRO
DEPRIMIDO REBARBADORAS ANGULARES h__i

Os discos nao-tecidos tém trés componentes: malha de fortes fibras sintéticas, abrasivo
de qualidade e um aglomerante resistente a friccdo, (manchas). Os discos Rapid Blend tém
uma construcao unificada de textura variavel, de aberto a mais apertado - para aplicacdes

de desbaste a acabamento. Podem ser usados em sequéncia com os discos de fibra e discos
lamelados para homogeneizar e transmitir um bom acabamento em uma ou duas operacoes.

=
|

BLAZE RAPID BLEND #&#++#

DPC TIPO 27 (ABERTO)

e Grao ceramico Blaze para aumentar o poder de corte
e duracao, capaz de eliminar passos do processo

Produto versétil de malha fina com corte agressivo
em pequenas aplicacoes de homogeneizacao.

Cortam mais rapido do que os produtos Rapid Blend
standard, com efeito minimo no acabamento.

DIAXTxH OD. QTD. RPM
FORMA (mm) PRODUTO GRAU EMB. MAX  NeARTIGO
ﬁ 125x6x22 EXTRA GROSSO 10 12000 77696067121

VORTEX RAPID BLEND

DPC TIPO 27 E TIPO 29 CONICO

e Pararemocao ligeira de cordoes de soldadura
e projecoes de solda, aplicacdes de rebarbacao exigente
e acabamento.

e Acao 2 em 1: pode cortar como um disco lamelado de
grao 80 e acabar como um disco Rapid Blend (NEX 2SF).

e Grao de engenharia de altas prestacoes, fornece uma
rapida e agressiva remocao de material, tempos de ciclo
reduzidos e melhora a qualidade das pecas.

Duas vezes mais duravel do que o disco compacto
convencional com o minimo de perda de grao.

Pode ser usado em lugar de ou em sequéncia com

o disco de fibra ou lamelado para melhorar a qualidade
das pecas, ampla gama de dimensoes e especificacoes
para varias aplicacoes. O suporte base menor oferece um
maior diametro de utilizacao.

DIM COD. PRO- QTD.  RPM
FORMA DIAXEXF (mm)  DUTO GRAU EMB. MAX  NeARTIGO
115x12x22 U2305 VORTEX5AM 10 12000 66254429268
125x12x22 U2305 VORTEX5AM 10 12000 66254496323
115x12x22 U2305 VORTEX3AM 10 7500 66623392701
) 125x12x22 U2305 VORTEX3AM 10 7500 66623392718
125x6x22 U2305 VORTEX5AM 10 12000 77696067103
125x6x22 U2305 VORTEX3AM 10 12000 77696067110
U2305 VORTEX5AM 10 12000 63642531710
$ 125x12x22
U2305 VORTEX3AM 10 7500 63642531717
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RAPID BLEND

NEX DPC TIPO 27 E TIPO 29 CONICA

e Uma construcdo “unitized” de textura variavel desde e Corta mais livremente e com menos temperatura
estrutura aberta para rebarbar a fechada para do que os produtos concorrentes.
acabamento. e 0 acabamento é rapidamente alcancado com uma
e Construcdo em carboneto de silicio fino e densidade ampla gama de produtos para atender uma
flexivel “unitized” para aplicacdes controladas variedade de requisitos de acabamento.
de homogeneizagdo e acabamento suave. e 0 suporte base menor oferece um maior didmetro
de utilizacao
DIAXTxB COD. QTD. RPM
FORMA (mm) PRODUTO GRAU EMB. MAX N2 ARTIGO 88
U4401 NEX2SF 10 12000 66261020546 % 9(
<O
U4401 NEX3SF 10 12000 66254461726 % i
115x12x22 U2401 NEX2AF 10 12000 66261020547 ==
U2301 NEX2AM 10 12000 66261020548
o F2303 HSMA 10 12000 66261020549
U4401 NEX2SF 10 12000 66254496320
125x12x22
U4401 NEX3SF 10 12000 77696067125
U4401 NEX2SF 10 12000 77696067118
125x6x22
U4401 NEX3SF 10 12000 77696067119
U4401 NEX2SF 10 12000 63642531722
S 125022
U4401 NEX3SF 10 12000 63642531723

HMSA = High Strength Disc (Disco de alta resisténcia)
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DISCOS RAPID PREP
REBARBADORAS ANGULARES

Os discos nao-tecidos tém trés componentes: malha de fortes fibras sintéticas, abrasivo
de qualidade e um aglomerante resistente a friccdo, (manchas). Os discos Rapid Prep tém
uma textura aberta que se destaca em aplicacdes de preparacdo e limpeza de superficies,
gracas a um sistema de revestimento que reduz as manchas e resiste ao empapamento.
Cada disco combina a velocidade de corte de um grao grosso com o acabamento de um
fino, e assim um menor custo total de produtos consumidos por peca trabalhada.

A camada grossa de graos ao longo do produto aumenta a vida Gtil do disco.
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VORTEX RAPID PREP

DISCO SCM SELF-GRIP COM FURO CENTRAL DE 22mm REMOVIVEL

e Atecnologia de grao Vortex combina a velocidade e Tecnologia Clean Bond - sem manchas,

de corte dos graos grossos com o acabamento do nao empapa em aluminio ou metais macios.
graos finos. e Obtenha um acabamento sem rebarbas, pintavel
e Produto duravel para homogeneizacao, em poucos passos e sem danificar o material
acabamento, limpeza e rebarbacao ligeira. base.
e Os produtos de condicionamento de superficies
(rir:ae(;g;tdeo.e acabamento mais consistentes no z
piA(mm) SO0 GRAU QTD. EMB. Ne ARTIGO
115 52103 Extra grosso 25 66623378971
52203 Grosso 25 66623378974
52303 Médio 25 66623378977
S2403 Fino 25 66623333607
52503 Muito fino 25 66623378980
125 52103 Extra grosso 25 66623378972
52203 Grosso 25 66623378975
52303 Médio 25 66623378978
S2403 Fino 25 66623333609
52503 Muito fino 25 66623378981
178 52103 Extra grosso 25 66623378973
52203 Grosso 25 66623378976
52303 Médio 25 66623378979
S2403 Fino 25 66623334955*
52503 Muito fino 25 66623334969*

* Fabricacao
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VORTEX RAPID PREP

DISCOS SCM LAMELADOS

e |amelas de Material Condicionamento e Fabrico de camadas de abrasivo nao-tecido
Superficies (SCM] numa variedade de graus para tridimensional contendo grao Vortex de altas
uma rapida homogeneizacdo e acabamento prestacoes com tecnologia Clean BondTM
e Maior vida Util e durabilidade com o corte e e |deal para limpeza, rebarbacao ligeira e
acabamento sem manchas com um disco processamento de corddes de soldadura
TIG em aco inoxidavel
. DIM COD. QTD. RPM
HOMOGENEIZACAO DIAXEXF (mm) PRODUTO GRAU EMB. MAX N2 ARTIGO
115x22 52203 Grosso 10 12200 66261130726 8 8
>0
52303 Médio 10 12200 66261130773 %) g
e
52403 Fino 10 12200 66261130776 % i
52503 Muito fino 10 12200 66261130777 S
125x22 52203 Grosso 10 12200 66261130779
52303 Médio 10 12200 66261130780
S2403 Fino 10 12200 66261130781
52503 Muito fino 10 12200 66261130782

RAPID PREP

DISCO SCM SELF-GRIP COM FURO CENTRAL DE 22mm REMOVIVEL

e Obtenha um acabamento sem rebarbas, pronto ¢ Produto de uso geral para homogeneizacao,
a receber a pintura final em poucos passos e acabamento e limpeza, e rebarbacaes ligeiras

sem danificar o material base e Use com os suportes self-grip com pino

localizador central 2

COD.

DIA (mm] PRODUTO GRAU QTD. EMB. N2 ARTIGO

115 52108 Extra grosso 25 66623378983
52208 Grosso 25 66623378984
52308 Médio 25 66623378987
52408 Fino 25 66623378990
52508 Muito fino 25 66623379028

125 52108 Extra grosso 25 66623378982
52208 Grosso 25 66623378985
52308 Médio 25 66623378988
52408 Fino 25 66623378991
52508 Muito fino 25 66623379029
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DISCOS HOMOGENEIZACAO SUPERFICIES RAPID PREP PARA REBARBADORAS ANGULARES [l

DISCOS HOMOGENEIZACAO DE SUPERFICIES

BASE FIBRA
e Suporte de fibra oferece maior durabilidade em aplicacoes exigentes incluindo trabalhos em

arestas

DIA(mm)  COD. GRAU TIPO  QTD.EMB. N ARTIGO

PRODUTO : :

115 S2211 Grosso FB* DSB 20 63642557510

125 S2211 Grosso FB* DSB 20 63642557721

150 S2211 Grosso FB* DSB 10 63642557727

FB* = Base de fibra e com furo 22mm (para um disco mais rigido e de prestacoes superiores)

(GpR%)
(@)
=3
4o
o1
maA
<<

SUPORTES (SELF-GRIP) COM PINO LOCALIZADOR CENTRAL

e A colocacdo facil do disco no pino central reduz as vibracoes

DIA (mm)] SII:)DE/i\‘D_E FIXACAO QTD. EMB. N2 ARTIGO

115 Médio M14 1 77696076935
125 Médio M14 1 77696076941
178 Médio M14 1 63642575296

SUPORTES (seLr-crip)

DIA (mm) SIIJDEA’\‘D-E FIXACAO I(E]I:I/-I% Ne ARTIGO
115 Médio M14 1 69957382846
Médio 5/8 1 63642595937
125 Médio M14 1 69957382841
Médio 5/8 1 63642595938
150 Médio M14 1 69957382843
Médio 5/8 1 63642595939
178 Médio M14 1 69957382844
Médio 5/8 1 63642595940
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DISCOS POLIMENTO
REBARBADORAS ANGULARES

A remocdo final de riscos e o brilho de alta qualidade sdo muitas vezes as Ultimas fases
num processo de fabricacao, e o polimento é facil com os discos Norton de BearTex e Rapid
Polish. Se esta a trabalhar em aluminio ou aco inoxidavel, a Norton tem a solucéo para si.

DISCOS LAMELAS BEARTEX

e Os discos BearTex com construcao de malha e Dois tipos disponiveis, plano e misto

aberta o Adapta-se facilmente aos contornos e formas

e Para uso em varios metais

DIAXF cOD. PRO- QTD. RPM
(mm) DUTO GRAU TIPO EMB. MAX. N2 ARTIGO
F2504 Muito fino A XFLD (Plano] 10 4900 66254481898
115x22
Muito fino A .
F2504 XIFD (Misto) 10 4900 66623311000
com P120

Otimo desempenho quando trabalha a velocidades mais lentas em maquinas elétricas com variador de velocidade.

RAPID POLISH

e Disco polimento Tipo 29 de feltro de la e Macio, resultados sem riscos

e Usar com ou sem pasta de polir e Para um brilho profissional

DIAXF cOD. QTD. RPM

(mm] PRODUTO  GRAU TIPO EMB. MAX. Ne ARTIGO

115x22 F0005 Feltro KFLD 10 8500 66254481899
(Plano)

125x22 F0005 Feltro XFLD 10 7700 63642573692
(Plano)

Otimo desempenho quando trabalha a baixas velocidades em rebarbadoras com regulador de velocidade.

BARRAS DE PASTA DE POLIR INDUSTRIAL

WxLxH
COR (mm) ACABAMENTO GUIA QTD. EMB. N? ARTIGO
Castanho 55x160x38 Pre-polimento Limpeza de materiais muitos sujos (alu e ndo-ferrosos) 1 7660739107
%ﬁ Verde 55x160x38 Brilho Aluminio e aco inoxidavel 1 7660739108
"’ Branco 55x160x38 Superaltobritho Polimento de aco inoxidavel, alu e ndo-ferrosos 1 7660739109
Azul 55x160x38 Alto brilho geral  Todos os metais e materiais plasticos rigidos 1 7660739112
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SAINT-GOBAIN

DISCOS PARA MINI
REBARBADORAS

Discos SpeedLok

Mini Discos Lamelados
Discos SpeedLok Nao-Tecidos
Discos SpeedLok Rapid Strip

72
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Discos SpeedLok Rapid Blend
Discos SpeedLok Rapid Prep
Discos SpeedLok Lustrar e Polir
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DISCOS SPEEDLOK
MINI REBARBADORAS ANGULARES

0 sistema de fixacdo sem ferramentas permite mudancas rapidas dos discos para maximizar a
produtividade e minimizar o tempo de inatividade. Ideal para retificacdes de leves a médias pressoes,
homogeneizacao e acabamento em areas pequenas ou de dificil acesso, incluindo construcao de
ferramentas e moldes, industria automovel, aeronautica e aeroespacial e equipamento e construcdo
de recipientes sob pressao. O aperto speedlok, torna rapida e facil a mudanca de disco que aperta

de forma segura ao suporte, sem deslizar ou soltar-se devido ao calor. Os dois sistemas de aperto
garantem que o disco é centrado correctamente e livre de vibracdes. Estes discos otimizam a remocao
de material, acabamento superficial, a carga térmica da peca e o desgaste da ferramenta. Os
discosSpeedlok alcancam as suas melhores prestacdes a uma velocidade recomendada de 15-35m/s.

GUIA DE SELECAO DE PRODUTO

Altamente recomendado [
Recomendado ©
BLAZE NoVOo X-TREME X-TREME + X-TREME S BDX
MATERIAIS R980P RED HEAT R983 R884P R801 R422 ARY/ARX19

[ J [ ] ©

Aco inoxidavel, inox

Titanio, inconel e super ligas

[ [ ] ©
Aco carbono, de construcdo e macio [ (] [ J
© © [ ]

Ferro fundido

Metais ndo-ferrosos (latdo/aluminio)

[ BECEN BN J

Madeira dura

Madeira macia

Materiais compésitos

Pedra, betao

e e o 00 0

[ BN BN BECEN J

Vidro, plastico

il‘

-
& 5

FIXACAO TS FIXACAO TR DICA: Para evitar golpes em DICA: Selecione um suporte duro para
(Tipo 2 -5SL2) (Tipo 3 - SL3) contornos use um suporte mais  aplicagdes mais agressivas.
Aperto rapido de uma volta Aperta e desaperta em 2 1/2 pequeno do que o didmetro do
(ON/OFF) voltas disco. Ex. suporte de 38mm para
discos de 50mm.

MEDIA DURA
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GRAFICO DE COMPARACAO DO PRODUTO

P ALTO

Remocao de material

BAIXO <&

GROSSO <&

» FINO

Acabamento Superficial

BLAZE rosor MF#F+++

e A melhor escolha para corte e acabamento de pecas .
em aco inoxidavel, inconel, cromo cobalto, titdnio
e materiais extremamente duros Disco agressivo, .
remove todos os defeitos rapidamente

Fornece o corte mais frio e taxas de corte
significativamente mais rapidas
Para maior durabilidade, vida Gtil mais longa

e resisténcia as arestas vivas em aplicacoes
dificeis em aco inoxidavel

o = %4

J

FIXACAOTR &> FIXACAO TS
DIMENSOES X ) QTD.
(mm) GRAO RPM MAX. EMB. N2 ARTIGO Ne ARTIGO
25 36 11500-26800 100 66261094895 -

50 11500 - 26800

100 66254402096 -

60 11500 - 26800

100 66261038811 -

38 36 7600 - 17600 50 63642597033 69957390693
/ SPEC 50 7600 - 17600 50 63642597034 69957390694
/ CHECK 60 7600 - 17600 50 63642597037 69957390695
80 7600 - 17600 50 63642597038 69957390696
50 36 5700 - 13400 50 63642597039 69957390698
A retificacdo em aco
inoxidavel gera uma 50 5700 - 13400 50 63642597045 69957390699
consideravel quantidade 60 5700 - 13400 50 63642597050 69957390700
de calor, use sempre
um disco Norton Blaze 80 5700 - 13400 50 63642597052 69957390701
com camada_supersize 120 5700 - 13400 50 66261136868 66261136986
para reduzir acumulacao
de calor e melhorar 75 36 3800 - 8900 50 63642597053 69957390702
a qualidade do corte.
Normalmente, um disco 50 3800 - 8900 50 63642597057 69957390703
de gréo grosso & usado em 60 3800 - 8900 50 63642597060 69957390704
soldaduras MIG e um disco
de grao mais fino é usado 80 3800 - 8900 50 63642597062 69957390705

quando em soldaduras TIG. 120 3800 - 8900

50 66261136980 -
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DISCOS SPEEDLOK MINI REBARBADORAS ANGULARES .

BLAZE rosorigre MFF++4

e A melhor escolha para aplicacdes muito dificeis e Suporte de fibra mais pesado para uma maior remocao de
material, maior duracao e resistente ao esgacar dos bordos

Eﬂﬂlﬂﬁ@a II\,/I\‘%T)'(AL 4 /{

FIXACAOTR &

DIMENSOES (mm) GRAO RPM MAX. QTD.EMB. N2 ARTIGO
50 36 5700 - 13400 25 66261136987
50 5700 - 13400 25 66261058705
QY 60 5700 - 13400 25 66261058706
é% 75 36 3800 - 8900 25 66261058708
e 50 3800 - 8900 25 66261058709
<< 60 3800 - 8900 25 66261058711

NOVO RED HEAT ress MFEF++4

e Discos ceramicos de alto desempenho, sem laminacao ¢ Nova formulacao avancada de grao com suporte
para uma flexibilidade extra quando trabalha zonas em melhorado para uma excelente taxa de corte e maior
curvas ou com contornos duracao
e Parauso em aplicacées de média pressao Eﬂlﬂm II\,/I\‘%T)'(AL 5 /f
Fixacho s <>
DIMENSOES (mm) GRAO RPM MAX. QTD. EMB. N2 ARTIGO Ne ARTIGO
50 36 5700 - 13400 50 66261151081 66261151028
50 5700 - 13400 50 66261151082 66261151036
60 5700 - 13400 50 66261151083 66261151038
80 5700 - 13400 50 66261148410 66261151044
120 5700 -13400 50 66261151084 66261151046
75 36 3800 - 8900 50 66261151085 -

50 3800 - 8900 50 66261151086 -
60 3800 - 8900 50 66261151087 -
80 3800 -8900 50 66261151088 -
120 3800 - 8900 50 66261151089 -

X-TREME rsssp

e Melhor escolha para acos duros, aco carbono, soldaduras e Proporciona um corte agressivo e vida mais longa do que
e madeira os discos de zirconia alumina concorrentes

e (rao versatil com auto-afiamento de zirconia de alumina ¢ Revestimento de grdo avancado resulta em vida mais
plus, para uma alta taxa de remocao de material em longa e taxa de corte mais rapida

desbaste grosseiro e rebarbacao de aco e aco inoxidavel
9 v v ¢ Eﬂlﬂm FERR. NAO * & /{
FERROSOS, INOX )

FIXACAOTR <&> | Fixachkots <

DIMENSOES (mm) GRAO RPM MAX. QTD. EMB. N2 ARTIGO Ne ARTIGO

38 36  7600-17600 50 - 63642549604
50  7600-17600 50 - 66261138622
60  7600-17600 50 - 63642549607
80  7600-17600 50 - 63642549606

50 36  5700-13400 50 63642560882 63642549747
50  5700-13400 50 69957389455 69957360306
60  5700-13400 50 63642556396 63642549748
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_ oW _ =\
FIXACAOTR <=2 | FIXACAOTS <&
DIMENSOES (mm) GRAO RPM MAX. QTD. EMB. N2 ARTIGO Ne ARTIGO
50 80  5700-13400 50 63642560884 63642549749
120 5700- 13400 50 63642560885 66261115917
75 36 3800 -8900 50 63642560886 63642549605
50 3800 - 8900 50 69957389465 69957360307
60 3800 - 8900 50 63642560887 63642539858
80 3800 -8900 50 63642560888 69957360313
120 3800 - 8900 50 66261137003 66261137005 N
oo
=2
L0
o
X-TREME+ re01  Aakabaks pla
<<
e Para aplicacdes de retificacao exigentes, o auxiliar de e 0 grdo premium auto-afiado de zirconia alumina plus,
retificacdo “supersize” facilita um corte mais frio em aco garante que o disco permanece avivado por mais tempo,
inoxidavel, titanio e outras ligas exdticas, melhorando a aumentando o tempo de utilizacao e reduzindo o custo
qualidade e o acabamento das pecas geral do processo
e (O suporte de poliester Y, oferece uma excelente e Alta taxa de remocdo quando usado em aco inoxidavel

durabilidade e aderéncia de graos

v’ B

N\

= oW - =
FIXACAOTR <& FIXACAOTS &>

DIMENSOES (mm) GRAO RPM MAX. QTD.EMB. N2 ARTIGO Ne ARTIGO
50 36  5700-13400 50 63642556405 63642556399
50  5700-13400 50 63642587202 63642587194
60  5700-13400 50 63642556407 63642556403
80  5700-13400 50 63642587207 63642587203
120 5700-13400 50 63642587208 63642587204
75 36 3800 - 8900 50 63642587245 -

50 3800 - 8900 50 63642587246 -
60 3800 - 8900 50 63642556411 -
80 3800 - 8900 50 63642587247 -
120 3800 - 8900 50 63642587248 -

X-TREME S riz2 hakabdes

e Uma 6tima escolha para latdo, materiais nao-ferrosos, e Abrasivo de carboneto silicio premium afiado para uma
pedra, vidro e plasticos reforcados com fibra boa taxa de corte ao longo da vida do disco

e Solucao ideal para retificacao de titanio e pecas nao e Boaremocdo de material em ambas as aplicacoes de
ferrosas de aeronaves e motores baixas e médias pressoes

i NAO FERR. PEDRA, | &
E VIDRO, MADEIRA & ¢

FIXACAOTR &

DIMENSOES (mm) GRAO RPM MAX. QTD. EMB. N2 ARTIGO

50 60 5700 - 13400 50 66261137014
80 5700 - 13400 50 66261137025
120 5700 - 13400 50 66261137028

75 60 3800 - 8900 50 66261137015
80 3800 - 8900 50 66261137026
120 3800 - 8900 50 66261137029
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DISCOS SPEEDLOK MINI REBARBADORAS ANGULARES .

BDX arv19

Para materiais dificeis de retificar e que requerem uma e Boa taxa de corte e vida Gtil aumentada em aplicacdes
opcao econémica moderadamente exigentes

Corte agressivo e maior duracao do que outros discos de e Resistente ao desgaste dos bordos e ao esgacamento

Pl 0 S |

\~

oxido aluminio

FIXACAOTR <> | Fixacko1s

DIMENSOES N )
o (mm) GRAO RPM MAX. QTD. EMB. N2 ARTIGO N2 ARTIGO
%)
g 8 38 60 7600 - 17600 50 63642586628 63642586596
n <
L</2 O 80 7600 - 17600 50 63642586629 63642586607
o
g % 120 7600 - 17600 50 63642586631 63642586608
180 7600 - 17600 50 63642586633 63642586609
320 7600 - 17600 50 66261137058 63642586617
50 36 5700 - 13400 50 63642586683 63642586651
60 5700 - 13400 50 69957389332 63642586656
80 5700 - 13400 50 63642586687 63642586660
/SPEC 120 5700 - 13400 50 63642586689 63642586671
/c”ECK 180 5700 - 13400 50 63642586691 63642586675
) . 320 5700 - 13400 50 63642586695 63642586681
0 nosso mais versatil
disco Speedlok. Os discos 75 60 3800 - 8900 50 63642586731 63642586699
tradicionais de ¢xido aluminio
_sé_o_uma boa espedficagéo 80 3800 - 8900 50 63642586733 63642586705
inicial para aplicagoes 120 3800 - 8900 50 63642586735 63642586708
de uso geral.
180 3800 - 8900 50 63642586738 63642586712
320 3800 - 8900 50 66261137060 63642586718

DISPONIBILIDADE DO PRODUTO PARA FABRICACAQ

CODIGO DE PRODUTO  ABRASIVO / GRAO 24 36 40 50 60 80 100 120 150 180 240 320

Blaze R980P Ceramico com supersize o . . . . . . .

Xtreme R884P Zirconia . . . . . .

Xtreme + R801 Zircénia com supersize o . . . . . .

Xtreme S R422 Carboneto silicio . . . . . . . .

BDX ARY19 Oxido Aluminio . . . . . . . . . . . .

e Disponivel
QUANTIDADE MiNIMA DE ENCOMENDA

DIMENSOQES (mm) QUANTIDADE MINIMA DE ENCOMENDA DIMENSQES (mm) QUANTIDADE MINIMA DE ENCOMENDA
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MINI DISCOS LAMELADOS
MINI REBARBADORAS ANGULARES

Ideal para retificacdo de soldaduras em pequenas areas e de dificil acesso, bem
como remocao geral de material, desbaste, limpeza, homogeneizacao e acabamento.
Os mini discos lamelados tém longa duracdo e minimizam o tempo de inatividade,
aumentando a produtividade. A fixacdo SpeedlLok torna a mudanca dos discos rapida
e facil, fixando firmemente o disco ao suporte, este nao se desloca ou solta devido

a libertac&o de calor. Os dois sistemas de fixacdo (SL3 e SL2), garantem que o disco
fica devidamente centrado e sem vibracdes. O melhor desempenho é alcancado a
uma velocidade recomendada de 30-40m/s. Isso otimiza a remocao de material, o
acabamento superficial, a carga térmica da peca e o desgaste da ferramenta.

ABRASIVOS
APLICADOS

GUIA DE SELECAO DE PRODUTO

Altamente recomendado [
Recomendado ©

BLAZE X-TREME

Aco inoxidavel, inox e duplex

Inconel, titanio e super ligas

Aco carbono, de construcao e macio [ J

Ferro fundido

Metais ndo-ferrosos (latdo/aluminio)

e
e 6 6 06 °
e & & o

Madeira dura e macia

GRAFICO DE COMPARACAOQ DO PRODUTO

P ALTO

BLAZE

X-TREME

Remocao de material

BDX

BAIXO <&

GROSSO <& P> FINO

Acabamento de superficies
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MINI DISCOS LAMELADOS MINI REBARBADORAS ANGULARES

BLAZE rosor fFF++4+

e Paraaco inoxidavel e super ligas e Camada “supersize” para um corte mais frio e reduzida
geracao de calor durante o uso, proporcionando uma
melhor qualidade das pecas e sem marcas

de queimadura

e Fornece uma vida util mais longa comparado a qualquer
outro mini disco lamelado quando usado em aco
inoxidavel, titanio e super ligas

e Grao ceramico extremamente agressivo para uma taxa de _ﬁﬂ M FIA\I%TXAL % [50
corte visivelmente mais rapida

FIXACAOTR &>

DIMENSOES (mm) GRAO RPM MAX.  QTD.EMB. N2 ARTIGO SUPORTE
VY 50 36 11500 - 15000 10 66261120103
(@)
=0 40 11500 - 15000 10 66261120104
QS 63642556629
& 60 11500 - 15000 10 66261120109
mao.
<< 80 11500 - 15000 10 66261120110
75 36 7500 - 10000 10 66261120111
40 7500 - 10000 10 66261120112
63642556629

60 7500 - 10000 10 66261120116
80 7500 - 10000 10 66261120117

/ A retificacdo em aco inoxidavel gera uma con5|deravel quantidade de calor, use sempre um

c”ECK disco Norton Blaze com camada ’ supersize” para reduzir a acumulacao de calor e melhorar a
qualidade do corte. Normalmente, um disco de grao grosso é usado em soldadura MIG e um
disco de grao mais fino é usado em soldaduras TIG.

X-TREME rs2s

e |deal para aco carbono e soldaduras e Fornece uma taxa de corte agressiva e maior

e Um mais forte grao de zircénia de alumina + duracdo em aco carbono e soldaduras

(plus) para uma alta taxa de remocao e Previne o empapamento em aluminio e outros
de material desbaslte grosseiro e retificacao materiais macios .
de aco e aco inoxidavel _%muﬁﬁ)a EEEEO%% INOX& “ /5“
FIXACROTR &>
DIMENSOES (mm) GRAO RPM MAX.  QTD.EMB. N2 ARTIGO SUPORTE
50 40 11500 - 15000 10 66261180892
60 11500 - 15000 10 66261180893 63642556629
80 11500 - 15000 10 66261180894
75 40 7500 - 10000 10 63642527476
60 7502 - 10000 10 66261180904 63642556629

80 7503 - 10000 10 63642527482

FLEXI DISCOS

Também disponiveis em mini discos lamelados flexiveis, adaptam-se a contornos e cantos.
A tela flexivel e a construcdo do disco é ideal para um melhoria de acabamento e conforto
do operador durante o uso.

DIMENSOES (mm) GRAO RPM MAX.  QTD.EMB. N2 ARTIGO SUPORTE
50 40 11500 - 15000 10 66261180889
60 11500 - 15000 10 66261180890 63642556629

80 11500 - 15000 10 66261180891
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BDX r7ss

e Uma boa escolha para aluminio, aco carbono e materiais e Para uma maior duracao e taxa de corte mais rapida em

dificeis de retificar e que exigem uma opcdo econdmica aplicacoes moderadamente exigentes
e Para um corte agressivo e vida mais longa do que discos
concorrentes de 6xido de aluminio i MM FERR.NAO
I""‘ FERROS0S 5 &
FIXACAOTR &>
DIMENSOES (mm) GRAO RPM MAX.  QTD.EMB. N2 ARTIGO SUPORTE
50 40 11500 - 15000 10 66261119970
60 11500 - 15000 10 66261119973 %)
63642556629 g 8
80 11500 - 15000 10 66261119975 S
O
120 11500 - 15000 10 66261119976 éj
mo
75 40 7500 - 10000 10 66261119979 <<
60 7500 - 10000 10 66261119980
63642556629

80 7500 - 10000 10 66261119981
120 7500 - 10000 10 66261119982
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ABRASIVOS
APLICADOS
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DISCOS SPEEDLOK NAO-TECIDOS : ol
MINI REBARBADORAS ANGULARES £ 4

Os discos de aperto rapido Norton Speedlok nao-tecidos sdo uma
combinacao de uma forte malha de fibras sintéticas e abrasivo de qualidade,
aglutinados conjuntamente por um aglomerante resistente a manchas.

A construcao aberta do material ndo-tecido permite uma acao de corte
agressiva e um acabamento de superficie melhorado ao mesmo tempo que
mantém as suas propriedades anti-empapamento.

GUIA DE SELECAQ DE PRODUTO

Altamente
recomendado @
Recomendado ©

RAPID STRIP  VORTEX RAPID BLEND VORTEX RAPID PREP RAPID PREP RAPID BLEND NEX

[ J

Remocao de calamina

Remocao [ J ©
de material

Desbate grosseiro © [

e

Desbaste ligeiro [ ]

Acabamento [ J © [ J
intermédio

Homogeneizacdo [ ] 0 0

Acabamento © [ ] [ ]

>

-
MAIS AGRESSIVO
MENOS CONFORMAVEL

MENOS AGRESSIVO
MAIS CONFORMAVEL
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DISCOS SPEEDLOK RAPID
STRIP MINI REBARBADORAS
ANGULARES

Uma malha de construcao aberta para um corte agressivo sem
empapamento. A espessura, fortes fibras sintéticas e um grao extra grosso
de carboneto de silicio, fazem o trabalho leve na remocao de ferrugem,
projecoes de soldadura e calamina.

Use antes e depois de soldar para preparacdo e limpeza da superficie.

BLAZE RAPID STRIP &##++4

e |deal para remocao de revestimentos numa variedade e Limpa a superficie completamente para uma excelente
de superficies aderéncia de revestimentos, pintura e soldagem
e Com grao de alumina cerdmica, o disco dura 2X mais ¢ Resistente ao uso agressivo enquanto previne os golpes
do que o competidor
! P Euumm
= S ~
FIXACAOTR <= FIXACAO TR+ <>
DIA  CAP . QTD.
(mm) CODE GRAU RPM MAX. EMB. N2 ARTIGO Ne ARTIGO
50 R9101 X - Grosso SG 20000 25 66623303912 -
75 R9101 X - Grosso SG 15000 25 66261096557 -
100 R9101 X -Grosso SG 8000 5 - 66623303921

Utilizar com fixacao TR.

RAPID STRIP

e Uso geral, para remocao de revestimentos e (rao abrasivo extra-grosso para um desempenho
e Limpa a superficie completamente para uma excelente agressivo
aderéncia de revestimentos, pintura e soldagem e Anti-empapamento, mesmo em revestimentos pegajosos,
adesivos e metais macios
Emmm
TRRAPIDSTRIP <Z>| 1rsTRIPPA <25
DIA CAP MAX. QTD.
(mm] CODE GRAU RPM EMB. N2ARTIGO N2 ARTIGO
50 R4101 X Grosso S 20000 10 63642588173 -
R4104 X Grosso S 20000 10 - 63642556605
75 R4101 X Grosso S 15000 10 63642588175 -
R4104 X Grosso S 15000 0 - 63642556624
Use com suporte TR+
2
TR+ RAPID STRIP <>
100 R41017 X Grosso SG 8000 5 63642585751
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ABRASIVOS
APLICADOS

DISCOS SPEEDLOK RAPID BLEND
MINI REBARBADORAS ANGULARES

Desde a remocao de material ao acabamento final sem manchas com apenas
um disco! Com o seu desenho compacto exclusivo, os discos Rapid Blend séo
ideais para rebarbacao rapida, quebra de arestas, homogeneizacdo, limpeza
e polimento. Pode ser usado em sequéncia com discos de fibra e lamelados
na remocao de defeitos da superficie, condicionamento de riscos de lixagem e

remocao de material ligeira.

VORTEX RAPID BLEND estrutura aBERTA

e De densidade macia e aberta de fibras de nylon impregnadas e

com tecnologia de graos patenteada e avancado sistema de
resina, previne o empapamento mesmo em aluminio

A quimica de resina especial resiste ao soltar de material
quando usado em arestas afiadas, tornando-o ideal para
desbaste; nao mancha

Maior duracao do que outro disco de condicionamento de
superficies, (até 8X], que significa menos discos mudados
para um menor tempo de inatividade aumentando a

produtividade _%ﬂlﬂm

FIXACAOTR &

DIAXT (mm) COD. PRODUTO GRAU RPM MAX. QTD.EMB. NeARTIGO

25x6 U2311 Médio 35100 100 66254497806
38x6 U231 Médio 30100 80 66254497807
50x6 U231 Médio 22000 25 66254497067
75x6 Uu2311 Médio 18000 25 66254497068
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VORTEX RAPID BLEND estrutura FECHADA

e Estrutura estreitamente fechada de graos e aglomerante ¢ O processo especial de cura garante que o disco nao

oferece uma rapida remocao de material, ciclo de tempo quebra em aplicacoes de rebarbacdo exigente
reduzido e excelente qualidade das pecas e Os discos mantém a forma para uso em todas as
e Espessa malha de nylon retém os graos no lugar para superficies, formas e contornos
fornecer o mais consistente desempenho em toda a vida _%ﬂlﬂm
do disco

FIXACAOTR &>

DIAXT (mm) COD. PRODUTO GRAU RPM MAX. QTD.EMB. N ARTIGO
50x6 U2305 3AM 22000 60 66254428237

%)
U2305 5AM 22000 60 66254413660 %5
U2305 7AM 22000 60 66254433510 é %
75x3 U2305 5AM 18000 40 66261093556 2 %
U2305 7AM 18000 40 66261090909
75x6 U2305 3AM 18000 40 66254428238
U2305 5AM 18000 40 66254413661
U2305 7AM 18000 40 66254406395
RAPID BLEND nex £ZZT
e Uma forte malha, abrasivo e aglomerante resistente e Excelente para rebarbacao ligeira de tratamentos de
a manchar fornece um corte agressivo e um bom superficies, roscas, matizado de ligas, polimento e
acabamento superficial sem empapar acabamento; pode ser pré-formatado, mantém a forma

e 0 abrasivo é distribuido através de todo os lados do disco, ¢ Acabamento brilhante em aco inoxidavel com as
(superior, inferior e lateral), para que todas as trés faces especificacoes melhoradas 2 SF e 3 SF
possam ser usadas

o Versatil, confortavel e facil de usar sem o risco de alterar _ﬁ(ﬂlﬂm
a geometria da peca

FIXACROTR &>

DIA (mm) gggbUTO GRAU RPM MAX. QTD.EMB. NeARTIGO

50 U2301 2 A Médio 22000 10 63642585684
U2301 6 A Médio 22000 10 63642585725
U4401 2S Fino 22000 10 63642585677
U4401 3 S Fino 22000 10 66254473613
U2401 4 AFino 22000 10 63642585679

75 U2301 2 A Médio 18000 10 63642585697
U2301 6 A Médio 18000 10 63642585726
U4401 2 S Fino 15000 10 63642585691
U4401 3 S Fino 15000 10 66254473614
U2401 4 AFino 15000 10 63642585695
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DISCOS SPEEDLOK RAPID PREP
MINI REBARBADORAS ANGULARES

Os discos ndo-tecidos tém trés componentes: malha de fortes fibras sintéticas,
abrasivos de qualidade e um aglomerante resistente a friccao, [manchas). Os discos
Rapid Prep tém uma textura aberta que se destaca em aplicacdes de preparacao e
limpeza de superficies, gracas a um sistema de revestimento que reduz as manchas e
resiste ao empapamento. Cada disco combina a velocidade de corte de um grao grosso
com o acabamento de um fino, e assim um menor custo total de produtos consumidos
por peca trabalhada. A camada grossa de graos ao longo do produto aumenta a vida
atil do disco.

VORTEX RAPID PREP scm

e Para limpeza e condicionamento, maior remocao de e Até 4X vida mais longa do que os produtos concorrentes,
material, vida Util mais longa e acabamento consistente o nivel de remocao de material € mantido ao longo
sem manchas, mesmo em ligas com alto teor de niquel da vida do disco, reduz a necessidade de retrabalhos

e 0 desenho do patenteado grao abrasivo de 6xido de e reduz o custo total de consumiveis
aluminio Vortex e método de revestimento, combina e O sistema de resina Clean Bond™ assegura que
a maxima velocidade de ecorte com o consistente as superficies ficam sem manchas, mesmo em ligas
acabamento dos graos mais finos para reduzir os tempos com alto teor de niquel, aluminio e metais macios,
do processo em 50% + combinando multiplas sequéncias 0 empapamento é prevenido Eﬂm

de grao em 1 passo

FIXACAOTR <&
DIA (mm) cOD. PRODUTO GRAU QTD. EMB. N2 ARTIGO
50 52103 Extra Grosso 50 66623378336
52203 Grosso 50 66623378340
52303 Médio 50 66623378342
S2403 Fino 50 66623378345
52503 Muito fino 50 66623378347
75 52103 Extra Grosso 25 66623378337
52203 Grosso 25 66623378341
52303 Médio 25 66623378343
S2403 Fino 25 66623378346
52503 Muito fino 25 66623378348

Outras dimensées e graos disponiveis sob pedido (MTQ).
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RAPID PREP a0 scm

e Para limpeza e condicionamento de uso geral, obtém e Suporte flexivel permite que o disco se adapte aos
maior remocdo de material, vida Util mais longa e contornos
acabamento consistente sem manchas, mesmo em ligas

- O sistema de resina Clean Bond™ assegura que as
com alto teor de niquel

superficies ficam sem manchas, mesmo em ligas
e A camada de grdo em todo o produto prolonga a vida (til, com alto teor de niquel, aluminio e metais macios, o
pois o grao nao esta sé depositado no topo das fibras empapamento é prevenido E“‘m

FIXACAOTR &>
DIA (mm) COD. PRODUTO  GRAU QTD.EMB.  Ne ARTIGO

38
50 52108 Extra Grosso 50 66623378355 % 2
52208 Grosso 50 66623378359 s
52308 Médio 50 66623378363 B
52408 Fino 50 66623378366
52508 Muito fino 50 66623378372
75 52108 Extra Grosso 25 66623378356
52208 Grosso 25 66623378360
52308 Médio 25 66623378364
52408 Fino 25 66623378382
52508 Muito fino 25 66623378373
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DISCOS SPEEDLOK LUSTRAR
E POLIR MINI REBARBADORAS

ANGULARES

A remocdo final de riscos e transmissao de brilho de alta qualidade sdo muitas vezes

a uUltimas fases num processo de fabricacdo e polimento, sendo facil com os discos de
lustrar BearTex Norton e Rapid Polish. Se esta a trabalhar em aluminio ou aco inoxidavel,
em dareas intricadas ou dificeis de alcancar, a Norton tem a solucao para si.

DISCOS HIGH STRENGTH (aLta resisTENCIA)

e Resistente, ainda que conformavel, resiste a rutura em
rebarbas e arestas afiadas

e Segue facilmente os contornos e os perfis intrincados

e Grao de 6xido de aluminio premium para uma
homogeneizacao agressiva e limpeza sem manchar

+++

Ideal para remocao de ferrugem/oxidacdo ou remocao
de revestimentos, polimento interior e exterior de tubos,
limpeza de fundicao, satinado (antigo) remoc&o de
contaminacao, remocao de marcas de manuseamento

e de juntas, limpeza de imperfeicdes de superficie,
preparacao prévia a soldadura, remocdo de materiais de
enchimento, limpeza de angulos e formas intrincadas

Eﬂﬂm

Nao ird deformar nem largar abrasivo

FIXACAOTR &>

DIA (mm) COD. PRODUTO GRAU QTD.EMB. N2 ARTIGO

50 F2303 Médio A 50 63642585924
F2506 Muito fino A 50 8834163987

75 F2303 Médio A 50 8834164065
F2506 Muito fino A 50 63642585932

RAPID POLISH

e O polimento é a fase final do processo para alcancar um
acabamento lustroso e de alto brilho

Use em todos os metais incluido aco inoxidavel
e aluminio

Remove riscos finos
Transmite um brilho espelhado de alta qualidade Eﬂlm

FIXACAOTR &>

DIA (mm) GRAU QTD. EMB. Ne ARTIGO
50 Médio A 50 63642587165
75 Médio A 50 63642587167
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FIXACAOTR <& FIXACAO TS <> FIXACAO TR+ <&

SUPORTE BORRACHA HASTE

6MM PARA MINI REBARBADORAS ANGULARES

FIXACAOTR <Z> | Fixacho1s <>

DIMENSQES (mm) DENSIDADE RPM MAX. QTD. EMB.  Ne¢ ARTIGO Ne ARTIGO
25 Médio 38100 1 63642556628 7660718963
38 Médio 25100 1 63642556629 7660707032
50 Médio 19000 1 7660717817 63642501157
Médio 19000 1 63642586931 63642586926
75 Duro 12800 1 63642556631 7660707384
Médio 12800 1 66254401460 63642586932

SUPORTE PLASTICO parA MINI REBARBADORAS ANGULARES

FIXACAO TR+ (TR+ = SL4)

e O suporte de plastico com haste de 6mm para discos Speedlok TR+ de 100m

FIXACAO TR+ &

DIMENSOQES (mm) DENSIDADE RPM MAX. QTD. EMB. N°ARTIGO
100 Duro 15000 1 63642586196

Densidade média adequado para aplicacées médias/finas tais como

SPEc arredondamento de arestas ou retificacao de superficies.
Densidade dura adequado para aplicacdoes grosseiras e maior remocao de material tais como,

CHECK chanfrar, corddes de soldadura ou trabalhos de rebarbacao.
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SUPORTES PARA MINI REBARBADORAS ANGULARES I,

SUPORTES REBARBADORAS ANGULARES Frixacio Tr (11P0 3-5L3)

e Suporte com rosca M14

DIMENSOES (mm)  DENSIDADE ~ RPM MAX. QTD. EMB. Ne ARTIGO
75 MEDIO 11200 1 63642587305
DURO 11200 1 63642557133
o ADAPTADOR PARA REBARBADORA ANGULAR
gé e Adapta-se ao suporte normal de fixacdo rapida ¢ Rosca fémea M14, macho 1/4 - UNC ( 4
%i para usar numa rebarbadora angular !
L e Adequado para usar com suporte de borracha P
TIPO DENSIDADE ~ RPM MAX. QTD. EMB. N2 ARTIGO
Adaptador M14  Metal 12000 1 63642587997 -

Para usar um suporte de borracha normal numa rebarbadora angular, desenrosque o eixo de 6mm e insira o adaptador M14 - 1/4"

COMO USAR O ADAPTADOR MINI DISCO
NUMA REBARBADORA ANGULAR

Remova a haste metalica e aperte o adaptador para Adapte a sua rebarbadora reta de 3/8" - 24 ou 5/8" - 11"
usar o suporte de borracha diretamente na rebarbadora a um suporte Tipo Il pou Tipo llL.
angular.

N
-“:!5:.:'.!‘. '\'.__

o

Para areas dificeis de alcancar. Para curvas e cantos. Para pequenas superficies.
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MINI REBARBADORA ANGULAR
FERRAMENTAS E KITS

A Norton oferece mini ferramentas para retificar e lixar para tornar a vida mais
facil em aplicacdes de detalhe e dificeis de alcancar. Use com os discos Norton
Speedlok para preparacao de superficies e remocao de defeitos em areas

curvas, com contornos e apertadas.

MINI REBARBADORA ANGULAR

50MM (2") MAX RPM 22,000 (0.45 HP)

e Desenvolvida para uso com o suporte de aperto rapido,
discos Speedlok e com discos mini-lamelados

e Use somente com discos de lixa de aperto rapido de
38mm e 50mm e especialidades abrasivas montadas em
haste. Os acessérios devem ter uma velocidade nominal
superior a velocidade indicada na ferramenta

DIRECAQ TIPO DE R CONSUMO DE PINCA PESO DA Ne
DE ESCAPE ACIONAMENTO POTENCIA AR (L/MIN) DE APERTO FERRAMENTA ARTIGO
0,45 85 émm 0,74 kg 66261177765

As ferramentas a ar requerem lubrificacdo regular ao longo da vida util da ferramenta. O motor
e os rolamentos usam o ar comprimido para alimentar a ferramenta. Porque a humidade no ar
comprimido ird enferrujar o motor a ar, este deve ser lubrificado diariamente.

Um dispositivo de lubrificacao na linha de ar é recomendado.
Antes de usar a maquina adiconar 1-2 gotas de é6leo na entrada de ar da maquina.

Isto é uma ferramenta SEM RESGUARDO e NUNCA deve ser usada com discos de corte
ou outros abrasivos aglomerados, mds ou discos. Nunca use nenhum produto que tenha uma (
MAX RPM) velocidade nominal menor do que as RPM indicadas na maquina.
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KITS MINI REBARBADORA ANGULAR

MINI REBARBADORA ANGULAR
NORTON KIT INICIACAO

COMPATIVEL COM DISCOS 50MM (27)
MAX 22,000 (0.45 HP)

e Um sortido de 45 discos Speedlok, dos mais populares graos ~

para decapar, desbastar e acabamento superficial, e a nova
mini rebarbadora pneumatica da Norton

nv
o0 .
% 2 CONTEUDO DO KIT N° ARTIGO QTD. EMB. N° ARTIGO KIT
<O i " .
x5 MINI REBARBADORA PNEUMATICA NORTON 50mm (2°) : MAX RPM 22.000 , /4 177745 1
oo (0.45HP)
<<
SACO DE FERRAMENTA NORTON : POLIESTER 600D, DIM:56x31x45cm - 1
DIR ZMD 2"x0" R9101 NOR AOXC SL3 OR BZR+ 66623303912 10 69957300298
SPE ZMD 2" F980 NOR C36 LTB SL3 NA 66261058704 25
DIB ZMD 2"x0" 52303 NOR VTME SL3B MA VR+ 66623378342 10
BU (ZMD) 50x6 SL3 Hard NOR 63642586931 1

MINI REBARBADORA
ANGULAR NORTON EDISCS
KIT PROFISSIONAL

COMPATIVEL COM DISCOS 50MM (27)
MAX RPM 22.000 (0,45 HP)

e Um sortido completo da nossa gama de discos Speedlok com
mini rebarbadora pneumatica

¢ Inclui amostras dos mais populares discos abrasivos
Speedlok para todas as etapas das aplicacoes, desde
limpeza, desbaste, homogeneizacao até a preparacéao de

superficies

CONTEUDO DO KIT N° ARTIGO QTD. EMB. NC°ARTIGO KIT
F[AJ!ANE!HRIE]BARBADORA PNEUMATICA NORTON 50mm (2") : MAX RPM 22.000 66261177765 ]

SACO DE FERRAMENTA NORTON : POLIESTER 600D, DIM:56x31x45cm - 1

DIR ZMD 2"x0" R9101 NOR AOXC SL3 OR BZR+ 66623303912 5

SPE ZMD 2" F980 NOR C36 LTB SL3 NA 66261058704 5

SPE ZMD 50 R980P NORTON C50 LTYH SL3 X 63642597045 5

SPE ZMD 50 R980P NORTON C80 LTYH SL3 X 63642597052 5 69957300300
FLD FXSP 50 R980 NOR C36 NMINISL3 66261120103 5

DIB ZMD 2"x0" S2303 NOR VTME SL3B MA VR+ 66623378342 5

DIB ZMD 2"x0" S2503 NOR VTVF SL3B BL VR+ 66623378347 5

UNW WZMD 2"x1/4"x0" U4401 NOR SIFI2 SL3+ 63642585677 5

BU (ZMD) 38x6 SL3 medio NOR 63642556629 1

BU (ZMD) 50x6 SL3 duro NOR 63642586931 1
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MESHPOW

[FF+++

NORTON MESHPOWER DISCOS

Sendo uma alternativa aos discos tradicionais multiperfurados, o Norton MeshPower é um abrasivo

multifuncional, desenhado com milhares de furos criados pela sua estrutura Unica em malha. Esta estrutura

perfurada permite a extracdo de poeira em qualquer aplicacao.

¢ O suporte de malha permite uma excelente extracdo de poeira, contribuindo para um ambiente de trabalho
mais limpo, com diminuicao do tempo necessario para limpeza

¢ Atecnologia No-fil® previne o empapamento para uma vida Util do produto mais longa

¢ Pode ser usado a seco ou a himido

¢ Suporte self-grip para uma rapida e facil troca de discos

¢ Pode ser utilizado em muitos materiais, em superficies planas e contornadas, para lixagem manual ou com maquina

e Sem padrao de furacdo definido para um alinhamento réapido e facil com o suporte

e I|dentificacdo facil do tipo de produto pela cor do grao

PODEROSA EXTRACAO DE POEIRA
PERMITE AMBIENTE MAIS LIMPO

A busca dum ambiente de trabalho mais limpo, melhor qualidade de acabamento e reducao
do custo consumivel, significa que as solucdes de lixagem evoluiram, de abrasivos em suporte g
papel para uma construcdo em malha com milhares de pequenos furos. O Norton MeshPower
responde a estas necessidades oferecendo extracao de poeira em muitas operacoes. A
construcao do suporte em malha aberta permite que as particulas fluam livcemente através
dos milhares de pequenos furos, criando virtualmente um ambiente de lixagem sem poeira.
Melhor para a sua saude, melhor para a sua aplicacao e melhor para o seu negécio!

Poeira extraida Poeira extraida

Recolha de ar ¢
MESH-POW

IIIIIIIIIIIIIIIIL

A N N A Mt At M A A A A

Canais extracao poeira Poeira da lixagem

@}; VANTAGEM CERAMICA

[[A\tiZ= 0 grao cerdmico permite a maior remocao de material, a melhor produtividade,
a vida Util mais longa e o acabamento mais refinado.
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NOVO DISCOS MESHPOWER cerimico MF#F++4

DIMENSOES ~
(mm) GRAO QTD. EMB. Ne ARTIGO
150 80 50 69957325723
120 50 69957325730
180 50 69957325731
240 50 69957325732
320 50 69957325733
400 50 69957325736
wn v
203 80 50 69957326072 S8
n <
120 50 69957326073 L0
o
180 50 69957326075 Q%
240 50 69957326076
320 50 69957326077
400 50 69957326078

NOVO DISCOS MESHPOWER o6xipo pe aLuminig  MFF++4

DIMENSOES

(mm) GRAO QTD. EMB. Ne ARTIGO
150 80 50 69957326274
120 50 69957326275
180 50 69957326276
240 50 69957326277
320 50 69957326278
400 50 69957326279
PROTECAO DE SUPORTES
DIMENSQES (mm) TIPO QTD. EMB. Ne ARTIGO
150 Multi-Air 1 69957328425
14+1 furos 1 69957328430
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DISCOS SELF-GRIP E BEARTEX

Os discos Sel-grip tém um suporte de fixacdo/remocao rapido que permite uma
mudanca facil e rapida de discos, aumentando o desempenho e minimizando o
tempo de inatividade. Fabricados com graos abrasivos premium para excelente

acdo de corte fornecendo uma muito homogénea e alta qualidade de acabamento.
Dependendo do tamanho do grao, os discos self-grip Norton sao ideais para preparar
superficies aparelhadas e pintadas, decapar primario, verniz e tinta, lixar plastico e
fibra de vidro, regularizar soldaduras ligeiras, rebarbar e lixar madeira crua.

GUIA DE SELECAO DE PRODUTO

Altamente recomendado @

Recomendado © F ':,-“‘e * 2
Adequado O DO T ;
NORTON BLUE FIRE NORTON NORTON
. PRO PLUS NORZON PRO PRO FILM
MATERIAIS APLICACOES A975 H835F A275 H231 Q275 H425* A290
I T T R T T T
Metal Lixagem grossa [ J © O
Acabamento [ O O
Madeira dura Lixagem grossa [ O (D) (D)
Acabamento [ O O [ O O O
Madeira macia Lixagem grossa 0 0 [ © O
Acabamento [ (D) O (D) O O O
Betume Aluminio / metal © [ J © © @)
Poliester [ J © O
Verniz/ pintura/  Lixagem grossa © © @)
aparelho Acabamento O O O
Compositos / Epoxi [ © @)
revestimentos Acrilico o
Fibra de vidro [ O O
Acabamento O
Gesso Lixagem grossa O ([
Acabamento O (D)
Pedra e vidro Lixagem grossa O
Acabamento O [

* Apenas disponivel para fabricacao
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PADRAO DE FURACOES

Os discos estdo disponiveis com diferentes padroes de furacao para uma extracao de poeiras melhorada.

0 stock dos padroes de furacdo mais populares disponiveis sdo mostrados abaixo, outras furacées

disponiveis sob pedido, verifique a oferta MTO para obter mais informacoes. NOVO PADRAO
DE FURACAO DISPONIVEL
@76mm 2150mm 2125mm 2150mm 2150mm nv
sem furos sem furos com 8 furos de g10mm num  com 15 furos de @9mm num com 17 furos, g 8
circulo de g65mm circulo de ¢120mm; 8 furos de g10mm num n <
6 furos de g@9mm num circulo de 120mm; <9
0 o _|
circulo de 80mm 8 furos de @8mm num mo
+ 1 furo central de 17mm circulo de g65mm <<

+ 1 furo central de 10mm

NORTON PRO PLUS no7s MFEF++4

e Abrasivo de grao ceramico Norton SG misturado com 6xido e Osdiscos com tratamento No-Fil® reduzem o empapamento
de aluminio premium tratado a quente para uma mais alta durante o uso e aumentam a vida Util dos discos
e rapida taxa de corte com um padrao uniforme de risco o

Também disponivel com suporte espuma soft-touch

NAO TINTA/VERN.
fb_gm FERR. E MADEIRA DURA °

e 0 papel latex reforcado com fibra é flexivel e ainda resistente
a rasgos

DIAXF (mm)  GRAO QTD. EMB. QTD.ENC.  Ne ARTIGO
80 100 400 63642523303
150 120 100 400 63642524766
. 150 100 400 63642557521
180 100 400 63642591994
240 100 400 63642591990
80 100 400 66254477881
120 100 400 66254477879
150 100 400 66254477882
180 100 400 66254477883
150 220 100 400 66254477884
240 100 400 66254477885
@ 280 100 400 66254477886
15furos 320 100 400 66254477887
400 100 400 66254477888
500 100 400 66254476601
600 100 400 63642532659

800 100 400 66254479091 4

Veja o catdlogo de Repintura Automoével Norton para a gama alargada
de discos H975 Multi-Air self-grip e Multi-Air Soft-Touch
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DISCOS SELF-GRIP E BEARTEX e

NOVO PADRAO . .
DE FURACAO DISPONIVEL DIAXF (mm)  GRAO QTD. EMB. QTD. ENC. Ne ARTIGO
80 100 400 69957306977
120 100 400 69957306978
150 100 400 69957306979
180 100 400 69957306980
150 220 100 400 69957306982
240 100 400 69957306984
280 100 400 69957306989
17 furos 320 100 400 69957306991
wn v
2= 400 100 400 69957306992
<
20 500 100 400 69957307017
o _1
maAa
S 600 100 400 69957307018
800 100 400 69957307019

BLUE FIRE norzonHsss iFF++4

e 0 ultimo desenho de grao Norzon com auto-afiamento e A melhor escolha para lixagem grossa e acabamento em
para uma grande poder de corte e duracao alargada do materiais duros
produto e Suporte de papel de alta resisténcia com excelente
¢ Previne o empapamento prematuro devido a distribuicdo resisténcia a rutura e com deformacao e corte de arestas
de grao aberta reduzido
FERR. TINTA/VERN.
RS e
DIAXF (mm) GRAO QTD. EMB. Ne ARTIGO
150 40 50 69957390933
60 50 69957390940
80 50 69957391248
120 100 69957391249
150 40 50 66254444904
60 50 66254444905
80 50 66254444908
15 furos 120 100 66254444909

Veja o catalogo de Repintura Automdvel Norton para a gama alargada de discos H835 Multi-Air self-grip
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NORTON PRO a2z

e Abrasivo de dxido de aluminio tratado a quente para uma e 0 tratamento No-Fil® previne o empapamento prematuro
mais rapida taxa de corte e consistente padrao de risco, para uma maior duracao dos discos

para um acabamento de superficie consistentemente bom | 0 papel latex reforcado com fibra & flexivel e ainda

¢ Pode ser usado universalmente em diferentes superficies resistente ao rasgo
2
DIAXF (mm) GRAO QTD. EMB. QTD. ENC. N2 ARTIGO
80 50 100 63642585133 § §
120 50 100 63642585145 Q ;
150 50 100 63642585148 % =
% 180 50 100 63642585150 S
220 50 100 63642585153
‘ 240 50 100 63642585156
320 50 100 63642569699
400 50 100 63642585169
500 50 100 69957391303
800 50 100 63642585172
80 100 100 63642585184
100 100 100 63642585186
120 100 100 63642569701
150 100 100 63642569702
180 100 100 63642585190
150 220 100 100 63642585194
. 240 100 100 63642585197
280 100 100 63642585199
320 100 100 63642569704
400 100 100 63642585214
500 100 100 63642585217
600 100 100 63642585220
800 100 100 63642585223
80 100 400 66254405540
100 100 400 66254405542
120 100 400 66254405528
150 100 400 66254405530
180 100 400 66254405546
150 220 100 400 66254405548
240 100 400 66254405549
@ 280 100 400 66254405550
15 furos 320 100 400 66254405539
360 100 400 66254405551
400 100 400 66254405552
500 100 400 66254405553
600 100 400 66254405554
800 100 400 66254405555 >
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NOVO PADRAO .
DE FURACAO DISPONIVEL DIAXF (mm) GRAO QTD. EMB. QTD. ENC. N2 ARTIGO
80 100 400 69957307020
120 100 400 69957307022
150 100 400 69957307023
180 100 400 69957307027
220 100 400 69957307024
150 240 100 400 69957307025
@ 280 100 400 69957307028
ho 17 furos 320 100 400 69957307029
g = 360 100 400 69957307030
g; 400 100 400 69957307031
o 500 100 400 69957307032
600 100 400 69957307033
800 100 400 69957307035
H231
e Abrasivo de 6xido de aluminio para desbaste, lixagem e Os graos mais finos sao ideais para acabamento de metais,
intermédia e acabamento em aplicacdes sobre madeiras plastico e couro, amaciar betumes e lixagem de primarios
solidas de pavimento e méveis e aparelhos no mercado de reparacdo automovel
¢ Revestimento semi-aberto / aberto, (dependendo do e As propriedades anti-estaticas do disco permitem uma
tamanho do grao), reduz o empapamento no disco para excelente qualidade da superficie
uma maior vida Util — MADEIRA
.
DIAXF (mm] GRAO QTD. EMB. QTD. ENC. N2 ARTIGO
36 100 50 66261176734
60 100 100 63642516174
125 80 100 100 63642516175
@ 120 100 100 63642516176
8 furos 180 100 100 63642537389
240 100 100 69957360184
320 100 100 63642537390
36 100 50 63642551458
40 100 100 63642531875
50 100 100 69957360119
150 60 100 100 63642519158
80 100 100 63642546787
’ 100 100 100 63642531872
120 100 100 63642531871
150 100 100 69957360170
180 100 100 63642536755
240 100 100 63642546797
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NORTON PRO FILM a275

e Grao de oxido de aluminio tratado a quente para remocao e A camada No-Fil® sobre o abrasivo previne a acumulacao

rapida de material e excelente desempenho em tinta, de poeira durante a lixagem para uma duracao do disco
verniz e betumes significativamente maior

e Suporte de filme flexivel resistente a rutura, fornecendo e Sistema self-grip para uma rapida e facil mudanca do
um consistente padrao de risco e reduzindo o retrabalho disco, reduzindo o tempo do processo

TINTA/VERN, MADEIRA
f_‘i@m DURA E MACIA :

DIAXF (mm) GRAO QTD. EMB. QTD. ENC. Ne ARTIGO
80 100 400 77696085879
120 100 400 77696088028
150 100 400 77696088145
180 100 400 77696088146
220 100 400 77696088147
150 240 100 400 77696088149
320 100 400 77696088150
@ 400 100 400 77696088151
15 furos 500 100 400 77696088152
600 100 400 77696088153
800 100 400 77696088154
1000 100 400 77696088155
1200 100 400 77696088156
1500 100 400 77696088388
A290
e Grao de oxido de aluminio para uma boa remocao e A camada No-Fil sobre o abrasivo previne a acumulacao de
de material em tinta, verniz e betumes poeira durante a lixagem para boa duracao do disco
e O suporte de papel flexivel é resistente a rutura e Sistema self-grip para uma rapida e facil mudanca do
e proporciona um consistente padrao de risco, reduzindo disco, reduzindo o tempo do processo

o retrabalho
FERR.

zm E NAO FERR. 'Il/l DURA E MACIA

TINTA/VERN, MADEIRA

DIAXF (mm) GRAO QTD. EMB. QTD. ENC. N2 ARTIGO

80 100 400 66261108767

120 100 400 66261108803

150 100 400 66261108804

150 180 100 400 66261108805
@ 220 100 400 66261108806

15 furos 240 100 400 66261108807
320 100 400 66261108809

400 100 400 66261108810

500 100 400 66261108811

Veja o catalogo de Repintura Automével Norton para a gama Dimensodes Chave: DIM = Dimensoes, DIA = Didmetro, F = Furo

alargada de discos A290
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DISCOS SELF-GRIP E BEARTEX e
BEARTEX

¢ Disco tridimensional que se adapta a superficie de trabalho ¢ Acdo suave que remove facilmente rebarbas sem afetar a
e proporciona um acabamento uniforme dimensao da peca trabalhada

e N&o empapa e ¢ ideal para acabamento de materiais de e Em suporte Self-grip e Simples
superficie sélida

JCloroeeee

DIAXF (mm) GRAU ERODUTO QTD.EMB.  NeARTIGO
§§ 0 F2560 Muito fino A 10 69957383151
23 F4802 Ultra fino S 10 69957383158
§§ 7 furos F2801 Micro fino A 10 69957383162
- F2560 Muito fino A 10 63642574240
F4660 Ultra Fino S 10 63642581769
@

F2560 Muito fino A 10 63642557497
F4807 Ultra Fino S 10 63642557498

NOVO BEARTEX

150 DISCOS SIMPLES BEARTEX SELF-GRIP

Médio A
‘ F2316 Heavy duty 20 66261121312

SUPORTES SELF-GRIP
SUPORTES

APLICACAO DENSIDADE

. . . . Borracha Azul
Para lixagem pesada, melhor para aplainar ou calibrar superficies. DURA

Para dar brilho, moldar, lixagem e acabamento. Para usar sobre betumes, Borracha Preta
primario, tinta, verniz, madeira, gesso, compésitos e metal. MEDIA

Lixagem final para obter os melhores acabamentos Esponja Laranja / Borracha

MACIA
MAQUINA TIPO FIXACAO
Rebarbadora a r elétrica M14

Lixadora orbital Festool M8
Outras lixadoras orbitais 5/16"

Embalado numa caixa expositora individual que inclui: recomendacoes de seguranca, informacao do
produto, instrucdes de montagem, adaptével sistema de fixacdo (Festool M8 e standard 5/16 e chave
allen).

Rebarbadora elétrica e pneumatica (Ferra tas USA) 5/8"
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Self-Grip standard

* 0 suporte de 76mm é
um sistema de fixacao
universal para ambos

os discos, Self-grip e
Self-Adhesive. Fornece

a maxima flexibilidade

e 6timos resultados de
acabamento. O Self-Grip
DUO combina um desenho
inovador das estruturas
de aderéncia na forma

de cogumelos cabeca
plana que oferecem um
acabamento altamente
uniforme, permitindo
que ambos os discos
Self-Adhesive e Self-Grip
possam ser usados neste
Unico sistema.

DIM
DIAXH (mm) ROSCA DENSIDADE QTY CX. N2 ARTIGO
5/16" Médio 6 63642567810*
Sem furos
125 5/16" Médio 3 69957350739
M14 Médio 3 69957350744
5/16 & M8 Médio 1 66623338436
M14 Médio 3 63642567812
Sem furos
150 5/16 & M8 Duro 1 66623338451
@ Médio 1 66623338450
15 furos Macio 1 66623338452

INTERFACE

ESPUMA seir-crip

DIA (mm) QTD. EMB. Ne ARTIGO
76
‘ 10 69957394589
150

@ 10 07660719360

Dimensdes Chave: DIM = Dimensoées,, DIA = Didametro

Especialmente concebido para dar 6timos resultados com
abrasivos de graos muito finos, o interface de espuma Norton
adapta-se facilmente aos contornos. Os interfaces sao

especificamente desenvolvidos para operacoes de acabamento
para reduzir o risco de marcar a peca de trabalho. Use o interface
de espuma entre o suporte self-grip Norton e o disco self-grip.
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DISCOS SELF-GRIP E BEARTEX

FURACOES DISPONIVEIS rara niscos be Fasricacio

Outras dimensdes e furacées disponiveis sob pedido

115mm 125mm 125mm 150mm
2115mm sem furos 2125mm 2125mm com 8 furos de 2150mm com 6 furos de
sem furos 210 mm num circulo de @90 mm 210 mm num circulo deg80 mm
+ 1 furo central de 10 mm + 1 furo central de 17 mm
?150mm 2150mm 2203mm @225mm

(GpR%)
(@)
=3
4o
o1
maA
<<

2150 mm 8 furos de 2150mm com 180 furos 2203 mm 8 furos 8225 mm 10 furos
210 m num circulo + 1 furo central de 18 mm ?12 mm de 812 mm num circulo
de 120 mm de g105 mm

+ 1 furo central de @17 mm

DISPONIBILIDADE DO PRODUTO PARA FABRICACAO

PARA DISCOS SELF-GRIP
PRODUTO / GRAO 36 40 60 80 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600 800 1000 1200 1500

Norton Pro Plus A975 . . . . . . . . . . . .

]
T
(0]
w
o1
M
.
.
.
.

H231

Norton Pro Film Q275 . . . . . . . . . . . . . .

Z
o
i
[e]
]
v
o
>
N

[ ]

[ ]

L]

[ ]

L]

L]

[ ]

L]

[ ]

H425*

A290 . . . . . . . . . . .

*
-
)
o
.
o
o)
0
Q
o

QUANTIDADE MINIMA DE ENCOMENDA

DIAMETRO (mm) QUANTIDADE MiNIMA
DE ENCOMENDA A Norton oferece uma variedade de discos, incluindo

4000 pecas a familia Multi-Air, com o Norton Cyclonic, a Ultima

51 até 90mm 2500 pecas geracao de discos para todas as aplicacdes desde

- ’ a lixagem ao polimento.

71 ate 125mm 2000 pegas Para mais informacdes, veja o catalogo de Repintura

126 até 200mm 1000 pecas Automovel Norton, ou contacte o seu representante

201 até 420mm 200 pecas de vendas local.

Mais de 421Tmm 25 pecas
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LIXAGEM DE PAREDES E TETOS S

A Norton oferece uma solucao completa de discos screenbak para satisfazer as
aplicacdes mais comuns, incluindo a lixagem de tetos e pavimentos de madeira.

Altamente recomendado @
Recomendado ©

MATERIAIS APLICACOES Q421
I S S S
Lixagem de paredes Preparacao de superficies PY ©
e tetos
Lixagem de pavimentos Preparacao de superficies © (]
de madeira .
Entre revestimentos O [ ]

Q43N

e Grao de carboneto silicio afiado para corte rapido e agressivo

e Estrutura de rede aberta para reduzir o empapamento
e maior duracao

e Pode ser usado para aplicacdes a himido ou a seco

¢ Suporte self-grip aberto, que pode ser usado em maquinas
com aspiracao para reduzir a geracao de poeiras na lixagem
de gessso

Q421

e Abrasivo de carboneto silicio para corte rapido

e agressivo

e Estrutura de rede aberta para reduzir o empapamento
e Extrema resisténcia ao empapamento

¢ Pode ser usado para aplicacdes a himido ou a seco

N N
DURA E MADEIRA MACIA Rtotprene DURA E MADEIRA MACIA ot
N QTD. QTD.
DIAXH (mm)  GRAO EMB. Ne ARTIGO DIAXH (mm)  GRAO EMB. Ne ARTIGO
60 25 66623332303 60 10 66261120519
80 25 66623332310 80 10 63642536521
- 100 25 66623332311 406 100 10 66261120517
. 120 25 66623332313 . 120 10 66261120516
150 25 66623332318 150 10 63642536524
220 25 66623332322 180 10 63642515105
220 10 63642552254

Dimensodes Chave: DIM = Dimensoes, DIA = Didmetro
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ABRASIVOS
APLICADOS

DISCOS SIMPLES
LIXAGEM DE PAVIMENTOS

A Norton oferece uma gama de discos de lixa planos para
satisfazer todas as aplicacdes mais comumente encontradas.

GUIA DE SELECAO DE PRODUTO

Altamente recomendado @
Recomendado ©

MATERIAL / APLICACOES H425 S422 * H231

Preparacao de superficies

Madeira (lixagem
de pavimentos) Lixagem grossa [ J [ J

Pedra Acabamento [ J ©

*Fabricacao

H425

e Grao abrasivo de carboneto de silicio afiado para uma alta e Papel forte de peso-E ideal para usar em superficies

e agressiva taxa de corte de pedra
& | MADEIRA
° FEDRAESSE DURA E MACIA

e S0 para aplicacoes a seco

DIMENSOES (mm) GRAO QTD. EMB. N2 ARTIGO

150 x 12 36 50 63642546553
40 100 69957360199
50 100 63642546525
60 100 63642546527
80 100 63642546529
100 100 69957360218
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DISCOS SIMPLES LIXAGEM DE PAVIMENTOS "

H231

e Abrasivo de 6xido de aluminio de altas prestacdes com ¢ Distribuicdo semi-aberta / aberta, (dependendo do
propriedades anti-estaticas para uma maior duracdo e tamanho do grao) para melhorar a resisténcia ao
excelente qualidade superficial empapamento

e |deal para desbaste, lixagem intermédia e acabamento
de madeiras sélidas de pavimentos

FERR. TINTA/VERN, MADEIRA
° E NAO FERR. ﬁ& DURA E MACIA ’ Q

DIMENSOES (mm) GRAO QTD. EMB. Ne ARTIGO
350 x 40 40 10 63642540076 no
o
50 10 63642540078 Sa
n <
60 10 63642540079 <O
o
80 10 63642540080 Q%

Dimensodes Chave: DIM = Dimensoées, DIA = Didmetro, F = Furo

Para remover marcas de caracol, considere lixar as arestas numa lixadora orbital. Para

obter os melhores resultados e evitar covas, use o mesmo grao na lixadora orbital como
anteriormente. O super afiado grao de alumina ceramica ird remover

facilmente as marcas da edger e produzir um acabamento sem riscos. Veja a seccao de discos
self-grip para mais informacoes acerca da gama.

DISPONIBILIDADE DO PRODUTO PARA FABRICACAQ

PRODUCT / GRAQ 24 36 40 60 80 120 150 180 220 240 280 320 400 600 800 1000

H425 . . . . . . . . . . . . 0 . .

S422%* . . . . .

H231 . . 0 . . . 0 0 . . .

Furacdes disponiveis para fabricacdo (MTO) de discos, outros didmetros e furacées disponives sob pedido. * Disponivel

2 115mm com 22,23mm de furo com rasgos
@ 125mm com 22,23mm de furo com rasgos

DISCOS ABRASIVOS DUPLA FACE

QUANTIDADE MINIMA DE ENCOMENDA DISPONIVEIS SOB PEDIDO
DIAMETRO (MM) QUANTIDADE Mi{NIMA DE ENCOMENDA Disponivel sob pedido uma gama completa de discos
3 abrasivos 100% carboneto silicio com abrasivo em
Até 125mm 2000 pegas ambos os lados para dupla duracdo, rapida mudanca,

126 até 200mm 1000 pecas sem contaminacao no adesivo, aumentando a
resisténcia a rutura. Contacte o seu representante de
vendas.

201 até 420mm 200 pecas

Acima de 421mm 25 pecas
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DISCOS PAVIMENTO BEARTEX
PARA LIXADORAS PAVIMENTO

0 Beartex disponibiliza uma gama diversificada de discos para pavimento,
desde a decapagem até ao acabamento brilhante. Para aplicacdes gerais

de lavagem e de limpeza, o Beartex oferece dois tipo de discos que removem
a sujidade da superficie preparando o pavimento para trabalhos posteriores
de revestimento ou polimento.

nv
([@)®)
T
25
oz
(aaja
<<

DISCOS PAVIMENTO BEARTEX

DIA (mm) géBE GRAO QTD. EMB. N2 ARTIGO

DISCOS PAVIMENTO STANDARD 25MM ESPESSURA

406 JF175 Branco Super Gloss 5 63642585892
JF176 Vermelho Buffer 5 63642585890
JF177 Bege 5 63642585873
JF178 Preto Super Strip 5 63642585841
JF180 Verde Super Scrub 5 63642585877
JF181 Azul Super Clean 5 63642585868

Todos os suportes de pavimento standard incluem um centro removivel de 89mm.

DISCOS PAVIMENTO LINHA FINA 15MM ESPESSURA

406 JUo14 Preto 10 63642585895
JF068 Verde 10 63642585899
JF040 Bege 10 63642585903
JF175 Branco 10 63642585904

SELECAO PRODUTO

Preto Super Strip Um suporte espesso agressivo, duravel e consistente, para aplicacoes de decapagem a himido.

Verde Super Scrub Um suporte heavy duty hiimido que remove as marcas mais dificeis em pavimentos com elevada utilizacao.

Azul Super Clean Para trabalhos de decapagem em geral ou de limpeza com spray exigentes.

Para polimento e acabamento, indicado para pavimentos com pouca utilizacao.

Geralmente utilizado onde é necessario um acabamento de alto brilho, em polimento a seco ou com

Vermetho Buffer spray. Também pode ser usado para operacdes leve de limpeza.

Um suporte ndo-abrasivo para polimento/acabamento, utilizado a seco ou com uma mistura fina para

SIS produzir um acabamento brilhante tipo espelho.

GUIA DE SELECAO DE PRODUTO

MATERIAIS / APLICACOES ALTAMENTE RECOMENDADO RECOMENDADO ADEQUADO

Madelra - lixagem de JF178 JF181 JE177
pavimentos
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RODAS E DISCOS

108 Discos Unitized Rapid Blend
131 Discos High Strenght
136

Rodas Lameladas
Rodas Convolute
Discos Rapid Strip

138
140




ABRASIVOS
APLICADOS

RODAS LAMELADAS COM HASTE

As rodas lameladas conformam-se a formas intrincadas e contornos,
Desenvolvidas para proporcionar um acabamento consistente com uma
taxa de corte uniforme, desgastam-se e nao deixam residuos, expondo
continuamente abrasivos novos.

As rodas sdo desenvolvidas com hastes de aco de 3 ou émm que atravessam
a lamela criando o melhor equilibrio, menos vibracdo e fadiga do operador.
Também permitem uma mudanca rapida em ferramentas pneumaticas
quando utilizadas com outros produtos abrasivos.

As rodas lameladas com haste alcancam o seu melhor desempenho a uma
velocidade recomendada de 15-25m/s. otimizando a remoc&o de material,
acabamento superficial, carga térmica da peca e desgaste da ferramenta.

GUIA DE SELECAO DE PRODUTO

Altamente recomendado @
Recomendado ©

NOVO NORTON X-TREME X-TREME S NOVO BDX

MATERIAIS QUANTUM R822 R427 R207Plus
I O N S N S N TS

Aco inoxidavel, inox e duplex [ ] ©
Inconel, titanio e super ligas [ ] ©
Aco carbono, de construcdo e macio [ J [ [ ]
Ferro fundido 0 [ [ ]
Metais n3o-ferrosos (latdo/aluminio) [ J [
Madeira dura e macia [ J © ©
Materiais compdsitos [ J ©
Pedra e cimento [ J ©
Vidro, plastico [ ] ©
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NOVO NORTON QUANTUM

ALTAS PRESTACOES

e A melhor escolha para uso em aco
inoxidavel, inconel, cromo cobalto,
titdnio e materiais extremamente
duros.

e Corte agressivo, remove defeitos de
forma rapida e efetiva

e A camada adicional de "supersize”
minimiza a acumulacao de calor na
peca de trabalho para um corte mais
frio e uma maior duracao

e Para maior durabilidade, dura mais J ;
em aplicacoes dificeis e em aco )

inoxidavel
METAL P
% Nox A /5‘
DIM - VELOCIDADE
DIAXExH (mm) GRAO QTD. EMB. N2 ARTIGO RECOM/ (RPM]
30x15x6 40 10 66261154243 9500 - 15900
60 10 66261154300
80 10 66261154301
120 10 66261154871
40x20x6 40 10 66261154302 7100 - 12000
60 10 66261154305
80 10 66261154306
120 10 66261154307
60x15x6 40 10 66261154308 4800 - 7900
60 10 66261154312
80 10 66261154313
120 10 66261154314
60x30x6 40 10 66261154315 4800 - 7900
60 10 66261154316
/”Ec 80 10 66261154318
md CHECK 120 10 66261154320
A retificacdo em aco 80x30x6 40 10 66261154323 3600 - 6000
inoxidavel gera uma 60 10 66261154325
consideravel quantidade
de calor, usando uma roda 80 10 66261154338
de lamelas Norton Pink 120 10 66261154339
aumentam o corte e o
acabamento e & reduzida 80x50x6 40 10 66261154340 3600 - 6000
a geracao de calor e de 60 10 66261154341
queimaduras na peca de
trabalho. 80 10 66261154343
120 10 66261154344

Dimensdes Chave: DIM = Dimensées, DIA = Diametro, E = Espessura, H = Haste
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RODAS LAMELADAS COM HASTE e
X-TREME rsz Aatststs

e Para uso em aco inoxidavel e Acao de corte agressiva, significa um
e ligas resistentes acabamento mais rapido por peca,
« Ideal para retificar, moldar, maximizando o rendimento ‘f
homogeneizar, quebrar arestas e Alcanca um bom e linear
e remocao de soldadura acabamento gracas a resisténcia METAL % /{ MADEIRA Q
ao empapamento para uma taxa DX — DURA E MACIA *
de corte regular
DIM B VELOCIDADE
DIAXExH (mm) GRAO QTD. EMB. N2 ARTIGO RECOM/ (RPM)
30x20x6 40 10 66261033325 9500 -15900
)
go 60 10 66261139984
>0
28 80 10 66261139986
<2
gg 40x20x6 40 10 69957300004 7100 - 12000
60 10 69957300006
80 10 69957300007
50x20x6 40 10 66261139987 5700 - 9500
60 10 69957300009
/5/’56' 80 10 69957300013
/0”50K 60x30x6 40 10 63642539952 4800 - 7900
. - 60 10 63642536547
Reduzir a pressao de
trabalho e a velocidade 80 10 63642539953
periférica das rodas 80x30x6 40 10 63642539954 3600 - 6000
abrasivas resulta na
diminuicao da geracao 60 10 63642539955
de calor na peca de 80 10 63642536548
trabalho e da ferramenta,
eliminando as marcas de 80x50x6 40 10 69957300015 3600 - 6000
queimaduras e a melhoria 40 10 63642578253
do acabamento.
80 10 69957300019
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X-TREME S ru7 £abatsts

e Para uso em cobre, titanio, bronze, e Adapta-se a componentes de formas
latao, materiais nao-ferrosos, pedra, irregulares e contornos, para um
vidro e plastico acabamento mais fino e uniforme
e |deal para retificar, moldar, e Alcanca um alto corte e penetracao
homogeneizar, quebrar arestas inicial, mantido durante toda a vida pEDRA s=f  ARESTAS @
e de soldadura do produto VIDRO <
DIM . VELOCIDADE
DIAXExH (mm) GRAO QTD. EMB. N2 ARTIGO RECOM/ (RPM)
20x10x3 60 10 66261128665 14300 - 23900
%)
o
80 10 66261128667 go
120 10 66261128668 2 ;
@
150 10 66261128670 oo
<<
20x20x6 60 10 66261126592 14300 - 23900
80 10 66261126593
120 10 66261126598
30x10x6 60 10 66261127026 9500 -15900
80 10 66261127027
120 10 66261127028
150 10 66261127029
40x20x6 60 10 66261127119 7100 - 12000
80 10 66261127120
120 10 66261127122
50x30x6 60 10 66261127246 5700 - 9500
80 10 66261127247
120 10 66261127248
60x30x6 60 10 66261127264 4800 - 7900
80 10 66261127265
120 10 66261127266
150 10 66261127271
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NOVO BDX r2o7puus
e Um produto universal que consegue ¢ 0 grao de oxido de aluminio oferece
um bom acabamento em aco e aco um corte agressivo e durabilidade =
inoxidavel * Adapta-se a peca de trabalho gracas
e Boa taxa de corte, mesmo com ao suporte de tela flexivel .
baixa pressao e quando usado em
operacoes de acabamento .
FERR.
e
DIM . VELOCIDADE
DIAXExH (mm) GRAO QTD. EMB. N2 ARTIGO RECOM/ (RPM)
HASTE DE 3mm
15x15x3 60 10 66261139936 19000 - 31800
80 10 66261139944
120 10 66261139945
180 10 66261139947
320 10 66261139948
20x10x3 60 10 66261139960 14300 - 23900
80 10 66261139962
120 10 66261139964
180 10 66261139966
320 10 66261139967
30x10x3 60 10 66261139974 9500 - 15900
80 10 63642536733
25 120 10 66261139976
180 10 66261139978
" +25% de melhoria de desempenho 320 10 66261135146
HASTE DE 6mm
20x10x6 40 10 77696007699 14300 - 23900
60 10 66261193703
80 10 66623329045
120 10 66261137904
25x20x6 40 10 66261100608 11500 - 19000
60 10 66261106190
80 10 77696086608
120 10 66261137918
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DIM 5 VELOCIDADE
DIAXExH (mm) GRAO QTD.EMB. N2 ARTIGO RECOM/ (RPM])
30x10x6 40 10 66261138103 9500 - 15900
60 10 63642545207
80 10 63642537371
120 10 63642552728
30x15x6 40 10 66261056890 9500 - 15900
60 10 63642513148
80 10 63642561466
120 10 63642551593
180 10 66261138106
240 10 63642547341
320 10 63642513149
30x30x6 40 10 66261138108 9500 - 15900
60 10 66254410858
80 10 66261063210
120 10 66261138109
180 10 66623331386
40x15x6 40 10 63642539937 7100 - 12000
60 10 63642533099
80 10 63642533098
120 10 63642533094
180 10 66261138192
240 10 69957360895
40x20x6 40 10 63642539938 7100 - 12000
60 10 63642546771
80 10 63642546768
120 10 63642546760
180 10 66261066179
240 10 63642539939
320 10 63642539940
50x20x6 40 10 63642546774 5700 - 9500
60 10 63642531870
80 10 63642533097
120 10 63642546759
180 10 66261138275
240 10 63642546724
50x30x6 40 10 63642539943 5700 - 9500
60 10 63642534251
80 10 63642561879
120 10 63642531863
180 10 66261136117
240 10 66261138276
60x15x6 40 10 63642546773 4800 - 7900
60 10 69957360901
o 80 10 63642546767
penraasvce 120 10 63642546758
- 180 10 66261138277
" +25% de melhoria de desempenho 240 10 69957360903
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RODAS LAMELADAS COM HASTE e

DIM i VELOCIDADE
DIAXExH (mm) GRAO  QTD.EMB. N ARTIGO RECOM/ (RPM)
60x20x6 40 10 63642536738 4800 - 7900
60 10 63642531869
80 10 63642531866
120 10 63642531862
180 10 66261138279
240 10 63642539770
o 60x30x6 40 10 63642536737 7100 - 12000
28 60 10 63642531868
n <
<9 80 10 63642531865
oo 120 10 63642531861
180 10 66261090663
240 10 63642546694
320 10 63642546727
60x40x6 40 10 66261138280 5700 - 9500
60 10 66261056891
80 10 66261056892
120 10 66261056893
180 10 66261138281
80x30x6 40 10 69957360911 5700 - 9500
60 10 63642531867
80 10 63642533096
120 10 63642534250
180 10 66261138283
80x50x6 40 10 69957360914 5700 - 9500
- 60 10 63642559718
enronmance 80 10 69957360916
120 10 69957360917

" +25% de melhoria de desempenho 180 10 66261138284

V) sPec
CHECK
Para prevenir o desgaste desnecessario da

ferramenta, use um tamanho de grao mais
grosso em vez de aumentar a pressao de

contacto. Para um acabamento superficial
mais fino, aumente a velocidade de corte.
Para um acabamento mais dspero aumente
a pressao de contacto. Usando o mesmo
tamanho de gréo, o acabamento ird ser mais
aspero em materiais mais macios.
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NOVO BDX r207PLUS - RODAS LAMELADAS RECORTADAS

e Um produto universal que consegue um bom e 0 grao de dxido de aluminio oferece um corte
acabamento em aco e aco inoxidavel agressivo e durabilidade
e As lamelas recortadas aumentam a flexibilidade e Boa capacidade de corte em operacoes
e facilidade de uso, adaptam-se facilmente a de acabamento com baixas pressoes com
areas de dificil acesso e com contornos a capacidade de deixar um muito bom
acabamento
DIM ~ VELOCIDADE
DIAXExH (mm] GRAO QTD. EMB. N2 ARTIGO RECOM/ (RPM]
30x15x6 40 10 66261135702 9500 - 15900
80 10 66261135714
120 10 66261135730
240 10 66261135732
320 10 66261135745
40x20x6 40 10 66261135775 7100 - 12000
80 10 66261135779
120 10 66261135782
240 10 66261135784
320 10 66261135785
60x30x6 40 10 66261135790 4800 - 7900
80 10 66261135792
120 10 66261135794
240 10 66261135795
320 10 66261135796
80x50x6 40 10 66261135797 3600 - 6000
- 80 10 66261135799
25" 120 10 66261135801
UPGRADE
240 10 66261135803
" +25% de melhoria de desempenho 320 10 66261135804

Dimensdes Chave: DIM = Dimensdes, DIA = Didmetro, E = Espessura, H = Haste

DISPONIBILIDADE DO PRODUTO PARA FABRICACAO

PRODUTO / GRAO 36 40 60 80 120 150 180 240 320
NORTON QUANTUM R928 . . . .
X-TREME R822

X-TREME S R427
BDX R207 . o . . D . . .

QUANTIDADE MINIMA DE ENCOMENDA

DIAMETRO (mm) QUANTIDADE MINIMA
DE ENCOMENDA
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ABRASIVOS
APLICADOS

RODAS LAMELADAS BEARTEX
COM HASTE

As rodas lameladas em nado-tecido sdo uma escolha ideal para uma variedade de aplicacdées comuns de
homogeneizacdo e acabamento em fabricacao de metal, soldadura e indUstrias de acabamento e polimento.
As rodas de lamelas adaptam-se a formas intricadas e contornos.

Desenvolvidas para fornecerem um acabamento consistente com uma taxa

de corte uniforme, desgastam-se continuamente expondo novos abrasivos.

Existem dois tipos de rodas lameladas em nao-tecido: as que s&o feitas s com lamelas em nao-tecido,
onde o acabamento é a aplicacdo primaria, e as rodas mistas, produzidas com lamelas de tela abrasiva

e ndo-tecido. As rodas de lamelas mistas sdo menos conformaveis, mas mais rigidas para uma maior
remocao de material. Devern sempre rodar na direcao indicada pela seta na etiqueta do produto.

TIPOS RODAS LAMELADAS

Montadas numa haste de émm de didmetro, para uso em rebarbadoras
pneumaticas retas e para remocao de oxidacao, pintura, corrosao e criando
acabamentos esmerilados.

RODAS LAMELADAS NAO-TECIDAS BEARTEX

RODAS LAMELADAS BEARTEX MISTAS

S6 lamelas abrasivas em ndo-tecido
Ideais para acabamento de componentes grandes e de formas pouco comuns

Podem ser usadas em metais, madeira, compdsitos e plasticos

Menos agressivas do que as rodas de lamelas com abrasivos aplicados
convencionais

Abrasivo nao-tecido Beartex intercalado com tela abrasiva

Macio, ainda que agressivo, criando uma roda mais firme que proporciona
uma maior taxa de corte

A proporcao de lamelas de tela abrasiva com as em nao-tecido pode ser
alterada de acordo com aplicacoes particulares

|deais para desbaste e acabamento esmerilado em aco inoxidavel
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GUIA DE APLICACOES

GROSSO (DESBASTE) FINO (ACABAMENTO)
GRAO 40 60 80 120 180 240 320
GRAU NAO-TECIDO GROSSO MUITO FINO
Preparacao de metal para pintar [ [
Homogeneizacao de marcas médias de maquina ([ [
Homogeneizacao de superficies metalicas [ ] [ ]
Aplicacdo de padroes de esmerilado suave [ [ [ J
%)
Matizado fino e limpeza [ [ [ ] gg
Acabamento e polimento de metal (] [ ] Q S
o
<€ > Mmoo
. <<
RODAS LAMELADAS MISTAS RODAS LAMELADAS NAO-TECIDAS

RODAS LAMELADAS BEARTEX

e Duraveis, as rodas para trabalhos exigentesde ¢ Grao de oxido de aluminio premium para uma
homogeneizacdo e acabamento com vida até 2X taxa de corte melhorada
mais longa

e Cobertura de resina Clean Bond™ reforcada ‘f FERR. ’ &
para acabamento superficial uniforme ENORIRR 2

e consistente, sem manchas 3

DIM COD.

DIAXExH (mm) GRAU PRODUTO QTD. EMB. N2 ARTIGO
60x30x6 Médio A F2316 10 66261117932
80x40x6 Médio A F2316 10 66261117934

100x50x6 Médio A F2316 10 66261117936

Dimensdes Chave: DIM = Dimensdes, DIA = Didmetro, E = Espessura, H = Haste

RODAS LAMELADAS BEARTEX

e Fornece uma suave acao de amortecimento e Livre de vibracdes para um acabamento
para uso em superficies com contornos e consistente e sem manchas ou descoloracao
moldadas dos componentes %
e Acabamento consistente e uniforme sem risco ENAO FERR. 4
de golpes )
DIM . coD. QTD.
DIAXExH (mm) GRAU GRAO MISTO PRODUTO  EMB. Ne ARTIGO

30x20x6 Médio A - F2300 10 66261032155
Grosso A - F2401 10 66261032160
40x20x6 Médio A - F2300 10 66261032156
Grosso A - F2401 10 66261032161

/l\;luito Grosso - F2501 10 66261032165 >

Dimensdes Chave: DIM = Dimensdes, DIA = Didmetro, E = Espessura, H = Haste
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RODAS LAMELADAS BEARTEX COM HASTE I

DIM . COD. QTD.
DIAXExH (mm) GRAU GRAOMISTO PRODUTO  EMB.  NeARTIGO
60x30x6 Grosso A Misto 60 F2401 10 63642549639
Grosso A Misto 100 F2401 10 63642549640
Grosso A Misto 150 F2401 10 63642549641
Grosso - F2202 10 66261032167
Médio A - F2300 10 66261032157
Médio S - F4300 10 66261053048
Grosso A - F2401 10 63642549650
o - F4401 10 63642515902
ot Muito Grosso A - F2501 10 63642515905
2 § 80x50x6 Grosso A Misto 60 F2401 10 7660705179
ég Grosso A Misto 100 F2401 10 63642515544
Grosso A Misto 150 F2401 10 63642515545
Grosso - F2202 10 63642586113
Médio S - F4300 10 66261053053
Grosso A - F2401 10 63642515583
- F4401 10 63642515614
Muito Grosso A - F2501 10 63642515628
100x50x6 Grosso A Misto 60 F2401 10 63642515907
Grosso A Misto 100 F2401 10 63642515908
Grosso A Misto 150 F2401 10 63642515909
Grosso A - F2401 10 63642515903
- F4401 10 63642515904

- F2501 10 63642515906

Outras especificacoes disponiveis sob pedido.. Por favor contacte o seu representante de vendas local ou servico ao cliente para
mais informacdes.

RODAS LAMELADAS BEARTEX rixacao Tre

e Quando a facilidade de mudanca rapida é ‘%
benéfica E NAO FERR. 5 &

DIM cop.
DIAXExH (mm) GRAU PRODUTO QTD. EMB. Ne ARTIGO
60x30xTR Médio A F2316 10 66261124072

Dimensées Chave: DIM = Dimensdes, DIA/D = Didmetro, E = Espessura, H = Haste

Use com suporte TR+ para uma capacidade de mudanca répida.
Também disponivel em misto e TR+ em rodas de grande e pequeno diametro

SUPORTES FIXACAO Tre TRs - sL4) mects

FORMA DENSIDADE RPMMAX.  QTD.EMB.  NeARTIGO
Suporte

plastico com haste ;g 15000 1 63642586196
6mm

Para disco Speedlok TR+ de 100mm
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REBARBADORA RETA
FERRAMENTAS E KITS

A nossa nova rebarbadora reta Norton consegue de forma rapida e confortével trabalhar em
muitas aplicacdes sem trocar de maquina - incluindo trabalhos para especialidades abrasivas
(mini rolos cilindricos e espirais), discos lamelados de pequeno didmetro, mds montadas

e fresas de metal duro. Equipe a sua nova rebarbadora com a gama completa de produtos
abrasivos para desbaste da Norton e esta vai durar ainda mais, com maxima eficiéncia.

NOVO REBARBADORA RETA

PINCA APERTO 6MM, MAX RPM (0.9HP)

e Extremamente versatil e com aumento e 0 tamanho pequeno também permite
de produtividade; inclui uma pinca de melhorar o controlo e acabamento, o seu
6mm para acomodar os diversos produtos peso leve fornece controlo adicional e
abrasivos: especialidades (incluindo menos vibracao, melhorando o conforto do
cartuchos e rolos espirais, spirabandas, operador e a capacidade de trabalho em
cones), rodas lameladas com haste, mds pequenas pecas.
montadas e fresas de metal duro. ¢ A haste de rolamento duplo gera excelente
e Excelente premissa de valor: uma concentricidade, reduzindo as vibracoes
ferramenta consistente vendida ao preco e permitindo uma utilizacao mais
do nivel de qualidade BOM. prolongada, produzindo acabamentos

mais refinados.
e Obtenha o melhor manuseamento das

ferramentas, com reducao da fadiga
devido ao sistema de aperto ergonémico e
antiderrapante

X PESO PRESSAQ REC/
PINCA APERTO (mm) POTENCIA FERRAM/ CONSUMO AR (L/MIN)  OPERACAO N° ARTIGO
6 0.9 0.65 kg 85 6.2 bar 69957341008

As ferramentas de ar requerem lubrificacdo regular durante a vida util da ferramenta.

O motor pneumatico e o rolamento utilizam ar comprimido para alimentar a ferramenta.
Devido a humidade no ar comprimido que oxida o ar do motor, deve ser lubrificado diariamente.
Recomenda-se um dispositivo de lubrificacdo em linha. Antes de utilizar a maquina, adicione
1-2 gotas de 6leo na entrada de ar.

Esta é uma ferramenta SEM PROTECAQ e NUNCA deve ser utilizada com discos de corte.
Nunca utilize nenhum produto com uma classificacao RPM MAX menor que o RPM indicado na
ferramenta.
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REBARBADORA RETA FERRAMENTAS E KITS

REBARBADORA RETA NORTON
KIT PROFISSIONAL

FERRAMENTAS E KITS

A nossa nova rebarbadora reta Norton consegue

de forma rapida e confortavel trabalhar em muitas

aplicacdes sem trocar de maquina - incluindo trabalhos

para especialidades abrasivas (mini rolos cilindricos

e espirais), discos lamelados de pequeno didmetro,

moés montadas e fresas de metal duro. Equipe a sua oL

nova rebarbadora com a gama completa de produtos E
abrasivos para desbaste da Norton e esta vai durar ainda '

mais, com maxima eficiéncia. W
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NOVO REBARBADORA RETA

COMPATIVEL COM FERRAMENTAS C/ HASTE 6MM MAX RPM 25000 (0.9HP)

e Um conjunto completo com as nossas especialidades premium (incluindo mini rolos cilindricos, spirabandas, cones),
rodas lameladas com haste, mds montadas e fresas de metal duro, completado pela rebarbadora reta.

CONTEUDO KIT N° ARTIGO QTD. EMB. N° ARTIGO KIT
Rebarbadora Reta NORTON (6mm) 25 000 RPM 69957341008 1

Saco Ferramentas Norton Profissional: Polybag 600D 38x23x28cm 310518514 1

FORMA REBARBAS A12.7X25 CUT D 60L70 NOR BDX 66261146497 1

FORMA REBARBAS F12.7X25 CUT D 60L70 NOR BDX 66261146540 1
52_A21M_25x25xM4M_4Z8W4BAB00VS. 61463688956 10
52_A38M_25x25xM4M_86A60PVS. 66253054946 10

FLW FWS 30x15 R928 NOR P60 6mmSK(C) 66261154300 10

FLW FWS 30x15 R207PLUS NOR P120 6mmSK(C 63642551593 10

FLW FWS 30x20 F2309 NOR AOMEMD 6mmSK(C) 66261032155 5 69957366029
UNW STD 1"x1"x3/16" U4401 NOR SIFI2 66261014883 10

MANDRIL THD SML WHL 25x5MM CPM-12 GEN 66261077832 1

SPE ZSB 15x30R920 NOR P40 66623331569 10

ML (ZSBJ 15x30x6 Med NOR 7660705182 1

SPE ZCO0 20x15x63 R822 NOR P50 OVL 66261176657 10

COSMO EXP 20/14-63 PURPLE 7660740439 1

SPE ZPE 6x38x3 R920 NOR C80 66261128986 25

ML (ZPE) 3,2x25x6 CRM5 Steel NOR 63642556791 1
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RODAS LAMELADAS
ROSCA INTERIOR M14

As rodas lameladas com nucleo Norton com rosca interior M14 sao ideais para
lixagem de contornos e superficies irregulares, ao mesmo tempo que oferecem
taxa de corte uniforme para um acabamento consistente em operacdes de
homogeneizacdo, desbaste e acabamentos em indUstrias de fabricacdo e soldadura
de metais. As rodas lameladas adaptam-se a formas intricadas e contornos e

sdo faceis de operar; nao sdo necessarios, ajustes, retificacdes antes ou durante

as operacdes. Sao mais tolerantes do que outros abrasivos, reduzem o risco de
achatamento, golpes ou deformacao da superficie, o que significa menos pecas
rejeitadas, e melhor produtividade a longo prazo.

NOVO NORTON QUANTUM aLtas PrResTACOES

e Excelentes resultados em aco inoxidavel, e A camada adicional de "supersize” minimiza a
inconel, cromo cobalto, titanio e materiais acumulacao de calor na peca de trabalho para
extremamente duros um corte mais frio maior durabilidade
e Corte agressivo, remove defeitos de forma e Fornece avida mais longa, mesmo nas (WAl METAL 4 @
rapida e efetiva aplicacdes mais exigentes o INOX &
DIM ~ VELOCIDADE
DIAXEXRS (mm) GRAO QTD. EMB. N2 ARTIGO RECOM/ (RPM]
115x20 M14 40 5 69957307345 6700 - 8300
60 5 69957307350
80 5 69957307353
120 5 69957307354
125x20 M14 40 5 69957307355 6700 - 8300
60 5 69957307356
80 5 69957307359
120 5 69957307360
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RODAS LAMELADAS ROSCA INTERIOR M14 I

NOVO BDX ruorpus bad

e Uma roda universal para uso em aco e aco e Para um corte agressivo e vida mais longa
inoxidavel, pode também ser usada para

- . L . e Rapida e facil de montar numa rebarbadora
remocao de pintura e em plastico ou madeira

angular

e Boa taxa de corte em operacoes de Wl FERR. 4~
acabamento com baixas pressoes, deixa um 0 ENAOFERR. ¥ N

muito bom acabamento

DIM . VELOCIDADE
DIAXEXRS (mm)  GRAO QTD. EMB. N2 ARTIGO RECOM/ (RPM)
115x20 M14 40 5 66261121351 6700 - 8300
%) 60 5 66261121353
[@le]
=0 80 5 66261121411
m(_)
= 120 5 66261121415
mAa
<< 125x20 M14 40 5 66261121426 6700 - 8300
60 5 66261121427
80 5 66261121428
- 120 5 66261121429
o
I 259 de melhoria de 180 5 66261121432
desempenho 320 5 66261121435

Dimensoes Chave: DIM = Dimensoes, DIA = Diametro, E = Espessura, RS = Rosca

Para prevenir o desgaste desnecessario da ferramenta, use um tamanho de grao mais
grosso em vez de aumentar a pressao de contacto. Para um acabamento superficial
mais fino, aumente a velocidade de corte. Para um acabamento mais dspero aumente
a pressao de contacto. Usando o mesmo tamanho de grao, o acabamento ird ser mais
aspero em materiais mais macios.
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ABRASIVOS
APLICADOS

RODAS LAMELADAS
MAQUINAS SATINEX

Estas versateis rodas sdo utilizadas em maquinas portateis e compativeis com os sistemas mais
utilizados. As rodas Satinex consistem num nucleo de tiras coladas radialmente de lamelas
abrasivas, ideais para trabalhos de retificacao fina em grandes areas e superficies irregulares,
fornecendo um acabamento consistente e uma taxa de corte uniforme nas aplicacoes de
homogeneizacao, rebarbacao e acabamento em fabricacdo de metal, e indUstrias de soldadura

e polimento. Também podem ser usadas em acabamentos decorativos, gracas a estrutura do
produto de lamelas abrasivas ancoradas por um nucleo de resina no centro, que proporciona
excelente flexibilidade e um acabamento superficial muito suave. As rodas lameladas com nucleo
funcionam melhor a uma velocidade recomendada de 15 - 30m/s. A esta velocidade, as lamelas
mantém-se direitas devido a forca centrifuga, apenas com as arestas em contacto com a peca de
trabalho, otimizando a remocao de material e 0 acabamento da superficie enquanto evitam a carga
térmica na peca e o desgaste da ferramenta.

X-TREME rs22

e Para uso em aco inoxidavel e ligas e Acao de corte agressiva, significa
resistentes um acabamento mais rapido por peca,

- - maximizan rendiment
e |deal para retificar, moldar, homogeneizar, a ando o rendimento

quebrar arestas e remover soldadura e Alcanca um bom e linear acabamento, METAL 5 @
gracas a resisténcia ao empapamento %% INOX <
para uma taxa de corte regular

DIM _ VELOCIDADE
DIAXExF (mm) GRAO QTD.EMB. N2 ARTIGO RECOM/ (RPM]
100x50x19,1 40 1 66261139933 2900 - 5800

60 1 66261138387

80 1 66261138388
100x100x19,1 40 1 66261139934 2900 - 5800

60 1 66261138390

80 1 66261138391

Dimensoes Chave: DIM = Dimensoes, DIA = Didmetro, E = Espessura, F = Furo
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RODAS LAMELADAS MAQUINAS SATINEX I

NOVO BDX ruorpus bad

e Uma boa escolha quando o acabamento e Taxa de corte consistente proporciona
superior é necessario, ou para aplicacoes de um 6timo acabamento

baixa pressao ¢ Adapta-se facilmente a peca de trabalho

e Uma roda universal para uso em aco e aco
inoxidavel, pode também ser usada para FERR.

remocao de pintura e em plastico ou madeira E NAO FERR.
DIM - VELOCIDADE
DIAXEXF (mm) GRAO QTD. EMB. N2 ARTIGO RECOM/ (RPM]
100x50x19,1 40 5 66261139842 2900 - 5800
Ny
o
gg 60 5 66261138372
25 80 5 66261138373
o
2(3 % 100x100x19,1 40 5 66261139847 2900 - 5800
60 5 66261138377
80 5 66261138378

Dimensodes Chave: DIM = Dimensoes, DIA = Diametro, E = Espessura, F = Furo
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RODAS BEARTEX
MAQUINAS SATINEX

As rodas Beartex Satinex fornecem uma acao abrasiva amortecida que ndo s6
funciona bem em areas planas, mas também é ideal para usar em aplicacdes
de acabamento em superficies irregulares. Estas versateis rodas sdo usadas

em maquinas portateis.

BEARTEX

e Para uso em maquinas portateis com

variacao de velocidade

e Ampla gama de diferentes graus

e Para aplicacoes desde remocao de ferrugem

a acabamentos satinados

GUIA DE APLICACAO

INDUSTRIAS APLICACOES PRODUTOS

Fabricantes de aco inoxidavel

Abrasivos aplicados de graos finos,
remocao de imperfeicoes

e A construcao da roda lamelada garante
um perfeito e linear acabamento para
trabalhos de reparacao e retoques

Satinex em ndo-tecido Médio A

Ferragens decorativas

Acabamento de latdo, aluminio
e aco, acabamento satinado

Satinex em nao-tecido Fino e Muito Fino
para acabamentos lineares brilhantes

Tratamento de metais

Limpeza e remocao de escamado,
oxido e ferrugem

Satinex RapidStrip

Processamento de alimentos

Regularizacao de soldaduras, acabamentos
satinados com vida prolongada

Satinex poliuretano

Abrasivos Aplicados / 125

ABRASIVOS
APLICADOS




RODAS BEARTEX MAQUINAS SATINEX NN

SATINEX NAO TECIDO o= Pk

) DIM COD. .
APLICACOES DXExF (mm) PRODUTO  GRAU RPM MAX. QTD.EMB. N2 ARTIGO
Homogeneizacdo/ 110x100x19 F2200 Grosso A 5700 1 63642557218
acabamento F2316 Médio A Heavy Duty 5700 1 66261124068
satinado
F2300 Médio A 5700 1 63642557404
F2400 Fino A 5700 1 63642557405
F2504 Muito Fino A 5700 1 63642557406
o F4306 Médio S 5700 1 63642556878
OO
=2
Q0
o _|
g SATINEX MISTA
. DIM COD. ’
APLICACOES DxExF (mm) PRODUTO  GRAU RPM MAX. QTD.EMB.  N¢ARTIGO
Homogeneizacdo/  110x100x19 F2200 Grosso A + P80 5700 1 63642557407
esmerilado fino F2309 Médio A + P8O 5700 1 7660707431
F2300 Médio A + P150 5700 1 63642557408
F4402 Fino S + P150 5700 1 63642556741

SATINEX POLIURETANO

) DIM COD. .
APLICACOES DXExF (mm) PRODUTO GRAU RPM MAX. QTD.EMB. N2 ARTIGO
Homogeneizacdo/  110x100x19 P2W01 Grosso 5700 1 63642557410
acabamento
satinado

SATINEX RAPID STRIP

DIM coD. )
APLICACOES DXExF (mm) PRODUTO GRAU RPM MAX. QTD.EMB. N ARTIGO

Limpeza/remocdo 110x100x19 R4101 Extra Grosso (SiC) 5700 1 63642557184
de corrosao

SATINEX NAO TECIDO

DIM coD. .
APLICAGOES DXEXF (mm) PRODUTO  GRAU RPMMAX. QTD.EMB.  N¢ARTIGO
Limpeza / 110x50x19 F2200 Grosso A 5700 2 69957336455
homogeneizacao / "
acabamento F2316 e Duty 5700 2 66261124067

SATINEX MISTA

DIM coD. ’
APLICACOES DXExF (mm) PRODUTO GRAU RPM MAX. QTD.EMB. N2 ARTIGO

Homogeneizacdo/  110x50x19 F2200 Grosso A + P60 5700 2 66261180082
esmerilado fino

Dimensoes Chave: DIM = Dimensoes, D = Didmetro, E = Espessura, F = Furo
Outras configuracoes e dimensoes estao disponiveis
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ABRASIVOS
APLICADOS

RODAS LAMELADAS
COM NUCLEO

As rodas lameladas com ntcleo tém uma taxa de desgaste continua, pois expéem
constantemente novos graos abrasivos quando estdo a ser utilizadas.. |deais para lixagem
de contornos e superficies irregulares, pois adaptam-se bem a formas intricadas gracas

a construcdo das lamelas. A estrutura do produto, lamelas abrasivas ancoradas por

um ndcleo de resina no centro, proporciona 6tima flexibilidade e um acabamento de
superficie muito suave. Um acabamento consistente é sempre mantido devido a taxa de
corte uniforme, especialmente em pecas de aluminio e aco inoxidavel onde podem ser
usadas em aplicacdes de homogeneizacao, rebarbacao e acabamento em fabricacao
metalica, soldadura e polimento. As rodas de lamelas com nucleo funcionam melhor a uma
velocidade recomendada de 38 - 42m/s. A esta velocidade, as lamelas abrasivas mantém-se
direitas devido a forca centrifuga e onde apenas as arestas estdo em contacto com a peca,
otimizando a remocdo de material e 0 acabamento da superficie, enquanto evitam a carga
térmica da peca e o desgaste da ferramenta.

NOVO BDX rao7puws

e Excelente taxa de corte, conferindo um
bom acabamento em curvas e contornos

e Uma boa escolha onde um acabamento
superior é necessario, ou para aplicacdes de

baixa pressao. . . .
P e Para corte agressivo e vida mais longa

e Para uso universal em aco e aco inoxidavel, FERR.
pode também ser usado para remocao de -%é E NAO FERR. 5 &

pintura e em plastico ou madeira

DIM ~ VELOCIDADE
DIAXExF (mm) GRAO QTD. EMB. N° ARTIGO RECOM/ (RPM]
100x25x25 40 2 63642547168 2900 - 5800
60 2 66261140370
80 2 63642574115
100x50x25 40 1 66261140373 2900 - 5800
60 1 66261140375
80 1 66261140376
150x25x25 40 2 66623317452 4800 - 5400
60 2 63642563719
80 2 63642546728
120 2 63642546740
180 2 63642546749
240 2 77696046364

Abrasivos Aplicados / 127




RODAS LAMELADAS COM NUCLEC I

DIM ] VELOCIDADE
DIAXExF (mm) ~ GRAO  QTD.EMB. NeARTIGO RECOM/ (RPM)
150x50x25 40 1 66261140555 4800 - 5400
60 1 63642546712
80 1 63642546729
120 1 66261140556
180 1 66261140558
240 1 63642545892
165x25%32 40 2 63642547170 4300 - 4900
o 60 2 63642546711
28 80 2 63642546730
nJ
<0 120 2 63642546742
e, 180 2 66261140560
240 2 66261140606
320 2 66261140607
165x50x32 40 1 66261140608 4300 - 4900
60 1 63642561961
80 1 63642546731
120 1 63642546743
180 1 63642546751
240 1 66261140610
320 1 63642545894
200x25x35 60 1 63642547173 3600 - 4000
80 1 63642547175
120 1 66261140611
180 1 63642512956
200x50x35 60 1 66261140613 3600 - 4000
80 1 63642546732
120 1 66261140614
250x50x35 60 1 66261140617 2900 - 3200
80 1 63642546733
120 1 63642546745

Dimensodes Chave: DIM = Dimensoes, DIA = Didmetro, E = Espessura, F = Furo

128 / Abrasivos Aplicados




COM NUCLEO

Formadas por pequenas folhas de Beartex a volta de um nucleo central. As
lamelas bem apertadas formam os raios de uma roda. Esta construcao torna
as rodas lameladas as mais conformaveis de todas as rodas de Beartex,
proporcionando uma acdo de amortecimento que é ideal para o uso em
superficies irregulares e deformadas, bem como areas planas.

RODAS LAMELADAS BEARTEX

TIPOS DE RODAS DE LAMELAS BEARTEX

1. 1. RODAS LAMELADAS NON-WOVEN (STANDARD PARA STOCK)

2. RODAS LAMELADAS MISTAS (DE FABRICACAO)

Ambas em dimensdes varidveis com larguras de 10 a 2000mm.
Disponiveis numa ampla gama de tipos de abrasivos, graos e densidades para trabalhos em metal e madeira.

RODAS LAMELADAS MISTAS

As rodas mistas (intercaladas) sdo mais agressivas do que
as Beartex standard, devido as lamelas de tela abrasiva
colocadas dentro da roda. Isto cria uma roda mais firme
que fornece uma taxa de corte maior. A relacao de lamelas
de tela com as de nao-tecidos, pode ser alterada de acordo
com aplicacoes particulares.

Ideais para desbaste e acabamento esmerilado em aco
inoxidavel. Disponiveis em ambas as versdes, com nucleo e
com haste. Rodas com ndcleo mistas podem ser moldadas
para coincidir com o perfil, Ex: perfis de madeira.

DENSIDADES

As diferentes densidades facilitam a versatilidade, desde

0 amaciamento suave a limpeza dura e acabamento de
ferramentas. A densidade de uma roda pode ser aumentada
(endurecida) adicionando mais lamelas, como mostrado
abaixo:

SD: Densidade Macia

MD: Densidade Média

HD: Densidade Dura HDEX: Densidade Extra Dura
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RODAS LAMELADAS BEARTEX COM NUCLEO I

GUIA DE APLICACOES RODAS LAMELADAS BEARTEX

SGA ANTIGO NOME | TIPO
GRAU - DA QUALIDADE | ABRASIVO | APLICACOES

VIV Grosso A DABO] Oxido de e Agressivas, capacidade de corte muito duravel

Aluminio e Constante remocao de material e corrosao
F2301/ T Oxido de ¢ Especialmente fabricadas para aco inoxidavel e aluminio
F2312 RECIDG RO LSl Aluminio e Acabamento acetinado mate

e Trabalha mais rapido, com um acabamento mais grosso
o - do que o F2301
st - - OXIdO,d.e e Maior durabilidade com a capacidade de manter as pontas

Heavy Duty Aluminio .
DD afiadas
g 8 e Especialmente desenvolvidas para evitar manchas
5< L. . . . . e
25 F2401/ Grosso A D0097 D97 OX|d0’d‘e Acab.amento acetlrlado mate‘flno em aco |nOX|davgl
% i F2412 Aluminio e Suavizar de madeiras, amaciar de pinturas e verniz
<< i . i
F2402 | Grosso A D0002 D02 Oxido de Para todos os metais .
Aluminio e Contém resina anti-manchas para reduzir o re-trabalho

F2501/ D0091 D91 Oxido de e Acabamento de todos os metais
F2519 Aluminio e Limpeza e remocao de oxido em metais macios

F4301 | Médio S DO054 D54 Carb'o’n'eto o Acabamepto acetlnad9 'seml-brllharltelz em aco |nOX|dayel
de Silicio e Preparacao de superficies em aluminio antes de anodizar

Carboneto | * Para aco inoxidavel, aluminio e latdo
F4401 | Fino S D0071 D71 oy e Preparacao de soldadura
de Silicio LT . .
e Madeira, lixagem de aparelhos, amaciar pintura e vernizes

e Acabamento acetinado semi-brilhante em aluminio,

F4501 | Muito FinoS  D0089 D89 Carboneto | |50 o metais preciosos
de Silicio . . . .
¢ Madeira, acabamento uniforme, amaciar vernizes
F4601/ . Carboneto | e Limpeza suave em metais
F4612 A e s L e de Silicio e Acabamento suave em metais preciosos, amaciar vernizes
F4801 | Micro FinoS  DO0075 D75 Carboneto | | o or acabamento
de Silicio

RODAS LAMELADAS COM NUCLEO BEARTEX

DENSIDADE MEDIA

¢ A mais conformavel de todas as rodas de e Adequadas para uma ampla gama
Beartex. Ideal para usar em superficies com de aplicacoes, incluindo remocao
contornos e pecas com geometrias complexas de corrosao, limpeza e acabamento

e Acao de amortecimento suave consegue um superficial ,%@ % EENR/{% FERR. 5 &

acabamento consistente e uniforme sem

o risco de golpes DIM coD.
DXExF (mm) GRAU PRODUTO QTD. EMB. N2 ARTIGO
150x50x50 Grosso A F2212 1 66261083026

Médio A F2312 1 66261082061
Med A Heavy Duty F2316 1 66261083074
Fino A F2412 1 66261083078
Muito Fino A F2519 1 66261083082*
Ultra Fino S F4612 1 66261083084*
200x50x76 Grosso A F2212 1 66261083027
Médio A F2301 1 63642588131

Med A Heavy Duty F2316 1 66261083075
Fino A F2412 1 66261083079
Muito Fino A F2504 1 63642588137
Muito Fino S F4501 1 63642588145
* Fabricacdo. Mais dimensoes disponiveis, Dimensoes Chave: DIM = Dimensoes, DIA = Diametro, E = Espessura, F = Furo

fabricacao por encomenda.
Consulte a seccao de acessorios deste catalogo para mais informacoes sobre anilhas redutoras metalicas. O catalogo inclui detalhes
de todos os produtos de stock, mas outras opcdes estao disponiveis em varias dimensdes, graus e densidades, através da facilidade
de fabricacao da Norton. Entre em contacto com o seu representante de vendas ou servico ao cliente local para mais informacoes.
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RODAS CONVOLUTE RAPID FINISH
MAQUINAS DE BANCADA E PEDESTAL

As rodas Convolute sao formadas por uma teia de material nao-tecido em torno

de um nucleo central e unindo as camadas para criar uma roda abrasiva. As rodas
estdo disponiveis em diferentes didmetros, graus e densidades para remover
rebarbas, dar brilho e remover ferrugem, reduzindo a rugosidade da superficie, fazer
o condicionamento de soldadura, regularizar o padrao de risco em aco inoxidavel, polir
soldas e aplicar acabamentos decorativos.

SOLUCOES DE FABRICACAO (MTO)

VORTEX RAPID FINISH NOVO RAPID FINISH ce aoc sic
77

e Agressivo, remocao rapida de material, mantendo a e Para rebarbacao geral, homogeneizacao e acabamento
forma em excelente estado de metais, madeira e vidro

e (Grao Vortex patenteado e aglomerante projetado para e Atecnologia de resina Clean Bond™ previne as manchas
garantir um acabamento uniforme através de toda a vida e 0 empapamento, mesmo em metais macios
util da roda e Asrodas tém 10 - 30% maior duracdo e permitem

e |deal para desbhaste, homogeneizacao e acabamento de acabamento mais rapido gracas a nova configuracao de
engrenagens automéveis e componentes de turbinas de grao/ aglomerante, reduzindo a necessidade de mudar a
motores roda, aumentando a produtividade

e Fornece um acabamento decorativo em acessorios de e Asrodas podem ser usadas a himido ou a seco

canalizacao e pode ser usado para acabamento de metal
e condicionamento de soldadura durante a fabricacao

e Todas as rodas convolute Vortex sdo de fabricacao (MTO)
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RODAS CONVOLUTE RAPID FINISH MAQUINAS DE BANCADA E PEDESTAL

RAPID FINISH bcs (MALHA ABERTA) Mk

e Construcao de malha aberta para homogeneizacao, e Abrasivo de carboneto de silicio para acabamento fino
remocao de ferrugem e aplicacao de acabamentos com leve pressao
de contraste decorativo em aplicacoes de velocidade
baixa a moderada

DxExF (mm) GRAU MCC QTD. EMB. N2 ARTIGO
150x50x25 Fino C4401 2 63642549645
Médio C4301 2 66261058510

wn v
[@)®)
=3
20
o _|
m Ao
<< <C

RAPID FINISH omarep Makaks

e Pararebarbacao ligeira, homogeneizacao e acabamento ¢ Gera acabamentos acetinados uniformes e antigos

final/decorativo e l|deal para homogeneizacdo e acabamento bem
como preparacao de superficies antes de dar
brilho, polir e aplicar acabamentos decorativos

DxExF (mm) GRAU MCC DENSIDADE  QTD. EMB. N2 ARTIGO

150x25x25 Médio C2303 5 3 66261007936
150x50x25 Médio C2303 5 2 66261007957
200x25x76 Médio C2303 5 3 66261007831
200x50x76 Médio C2303 5 2 66261007904

RAPID FINISH acasamento suave

e Para aplicacdes de rebarbacao ligeira, homogeneizacdo, ¢ Ideal para acabamento de pecas com tolerancias
acabamento fino e polimento apertadas, sem alterar a geometria

e Vida Util da roda substancialmente prolongada, numa
roda macia e conformavel

CODIGO  TIPO DEN-  QTD.
DxExF (mm) REF ABRASIVO GRAU MCC SIDADE  EMB. N2 ARTIGO
150x25x25 D16 Sic Fino  C&4411 6 3 66254403708
D17 SiC Fino  C4411 3 66254403709*
D18 Sic Fino  C&4411 8 3 66254421573
200x25x76 D16 Sic Fino  C4411 6 3 66261095702
D17 Sic Fino  C4411 7 3 66254409924
D18 Sic Fino  C4411 8 3 66254421577

Dimensdes Chave: D = Diametro, E = Espessura, F = Furo, E = Espessura, F = Furo

132 / Abrasivos Aplicados




®
I SAINT-GOBAIN

RAPID FINISH serie 1000 Lonsa DURACAO

e |deal para aplicacoes de rebarbacao geral, e Duravel, construcao de longa vida util com versatil
homogeneizacao, acabamento e polimento gama de aplicacoes, consistente taxa de corte

e Ponto de partida para aplicacdes de rebarbacao, € resistente ao desprendimento
homogeneizacdo, acabamento e polimento e A prova de manchas e corte frio em aplicacdes de

desbaste ligeiro

DxExF CODIGO TIPO DEN- QTD.
(mm) REF ABRASIVO GRAU MCC SIDADE EMB. N2 ARTIGO
150x10x25 D17 SiC Fino C4408 7 4 63642549767
150x12x25 D17 SiC Fino C4408 7 4 66261018628
D17 Alox Médio C2308 7 4 66261018857
D17 SiC Médio C4408 7 4 69957397880
D18 SiC Fino C4408 8 4 66261018773
D18 Alox Médio C2308 8 4 66261018789
D19 SiC Fino C4408 9 4 66261094584
150x25x25 D16 Alox Fino C2406 6 3 66261055204
Alox Médio C2308 6 3 66261055205
SiC Médio C4308 6 3 66261055202
150x25x25 D17 SiC Fino C4408 7 3 66261055223
D18 SiC Fino C4408 8 3 66261018774
D18 SiC Médio C4308 8 3 66261096033
D19 SiC Fino C4408 9 3 7660705227
D19 SiC Médio C4308 9 3 66261055371
150x50x25 D17 Alox Fino C2406 7 2 66261008897
200x20x76 D19 SiC Médio C4408 9 3 66261023567
200x25x76 D16 ) Médio C4408 6 3 66261019693
> Fino C4308 6 3 66261055208
D17 Alox Médio C2406 7 3 69957352389
SiC Fino C4408 7 3 66261018639
Alox Fino C2308 7 3 66261055232
SiC Médio C4308 7 3 69957394610
D18 SiC Médio C4408 8 8 66261018775
200x25x76 D18 Alox Fino C2308 8 3 66261018855
D18 SiC Médio C4308 8 3 66261018673
D19 SiC Fino C4408 9 3 66261018641
D19 SiC Médio C4308 9 3 66261018997
200x50x76 D16 SiC Médio C4308 6 2 66261055211
D16 Alox Fino C2406 6 2 66261009252
SiC Fino C4408 7 2 66261018877
Alox Médio C2308 7 2 66261055235
D18 SiC Fino C4408 8 2 66261019629
D19 SiC Fino C4408 9 2 66261055276
250x12x127 D17 SiC Fino C4408 7 4 69957352396
D18 SiC Fino C4408 8 4 66261019221
Alox Médio C2308 8 4 69957352395
SiC Médio C4308 8 4 66261019005
D19 SiC Fino C4408 9 4 66261019222
250x25x127 D18 Alox Médio C2308 8 4 69957352402

Abrasivos Aplicados / 133

wnwm
[@)®)
=2
20
o _1
m Ao
<<t




RODAS CONVOLUTE RAPID FINISH MAQUINAS DE BANCADA E PEDESTAL [N

RAPID FINISH serie 4000

e Para rebarbacao pesada, quebra de arestas e remocao e 0O produto escolhido quando a manutencao
de linhas de separacdo em materiais exdticos das arestas e forma tém importancia primordial

DxExF CODIGO TIPO DEN- QTD.
(mm) REF ABRASIVO  GRAU MCC SIDADE EMB. N?ARTIGO
150x12x25 D49 SiC Fino C4406 9 4 66261004021
150x25x25 D48 SiC Fino C4406 8 3 66261008658
Alox Médio C2306 8 3 66261004208
§§ 200x25x76 D48 SiC Fino C4406 8 3 66261004123
LZB; Alox Médio C2306 8 3 66261004165
o
EES
ANILHAS REDUCAO DE FUROS
7
FURO DA DIAM/ DO FURO REDUZIDO COM PARA DIAM/ DA QTD.
RODA (mm] ANILHAS RODA (mm) EMB. N2 ARTIGO
25 10 100 to 150 2 66261080522
13 - 2 66261080523
16 - 2 66261080524
20 - 2 66261080525
22 - 2 66261080526
50 13 150 to 200 2 66261082442
50 13 150 2 66261080527
16 - 2 66261080528
25 - 2 66261080529
32 - 2 66261080530
76 25 200 2 66261080531
32 - 2 66261080532
50 - 2 66261080514
125 32 - 2 66261080534

Dimensoes Chave: D = Diametro, E = Espessura, F = Furo, E = Espessura, F = Furo
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COMPREENDER O PRODUTO

’ REFERENCIA TIPO coD.
NOME DA FAMILIA DE PRODUTO DENSIDADE  ABRASIVO GRAU PRODUTO
VTX 78,9 Alox Médio 2312
GP 5,6,7,8.9 Alox Médio 2315
GP 5,6,7,8,9 Alox Fino C2408
GP 5,6,7,8,9 sic Médio C4315
GP 5,6,7,8,9 sic Fino C4415
GP 5,6,7,8,9 sic Muito fino C4515 o
DCS 4 sic Muito fino C4501 %5
DCS 4 sic Fino C4401 =S
Dcs 4 sic Médio C4301 =3
DSS 4 sic Médio C4302
DSA 4 Alox Médio 2302
DMA 5 Alox Médio 2303
D16ALL 67,89 Alox Médio 2308
D17ALL 67,89 Alox Médio 2308
D18ALL 67,89 Alox Médio 2308
D19ALL 67,89 Alox Médio 2308
D16SLL 67,89 sic Fino C4408
D17SLL 67,89 sic Fino C4408
D18SLL 67,89 sic Médio C4308
D19SLL 67,89 sic Médio C4308
D48 A 8.9 Alox Médio 2306
D48S 8.9 sic Fino C4406
D49S 8,9 sic Fino C4406
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ABRASIVOS
APLICADOS

DISCOS RAPID STRIP
REBARBADORAS RETAS

Com as suas fibras sintéticas grossas e fortes, grao abrasivo
de carboneto silicio extra grosso e construcdo de malha aberta,
os discos Rapid Strip, decapam e limpam rapidamente, ndo
empapam ou largam abrasivo e duram até duas vezes mais

do que outros produtos para decapar.

DISCOS BLAZE RAPID STRIP ###++

e A melhor escolha para remocao de ferrugem e residuos ¢ Deixa uma superficie cuidadosamente limpa

de superficies, corrosao, projecdes de soldadura ligeiras,
lixos, calamina e outros contaminantes de superficies
semelhantes

0 Blaze dura 2 X mais do que os outros produtos
concorrentes, gracas ao grao de alumina ceramica
de longa duracao

para os processos seguintes, tais como revestimento,
pintura e soldadura

Extremamente versatil, pode suportar um uso agressivo,
mas macio o suficiente para prevenir os golpes
e retrabalhos

Aplique pressao para decapar ou remover revestimentos;
use uma pressao mais leve para acabar com um disco
de acabamento de superficies

DxExF (mm) COD. PRODUTO gr\T/l%. RPM MAX. N ARTIGO
100x13x12 R9101 25 8000 66623304856
150x13x12 R9101 15 8000 66261099378
200x13x12 R9102 5 4500 66623393517*
DISCOS COM HASTE

100x13x6 R9101 5 8000 66623378059
150x13x8 R9101 10 5500 66623334482

Dimensoes Chave: D = Diametro, E = Espessura, F = Furo, E = Espessura, H = Haste

* Fabricacdo.
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RAPID STRIP

e Discos de uso geral para remocao de revestimentos tais e Deixa uma superficie cuidadosamente limpa,

como, verniz em madeira, metal e plasticos pronta para a préxima etapa do processo;
e Fibras de nylon, resina flexivel e graos extra grossos, revestimento, pintura e soldadura

combinam para proporcionar um desempenho agressivo, ¢ Nao ird empapar, marcar ou desfazer-se em

longa duracao e acabamento melhorado revestimentos pegajosos, adesivos e metais macios
DxExF (mm) COD. PRODUTO QTD. EMB. RPM MAX. N2 ARTIGO
100x13x12 R4101 25 8000 63642585700
150x13x12 R4101 15 5500 63642585703 § é
200x13x12 R4101 5 4500 63642585704 23

52

75x13x6 R4101 10 10000 63642557741
100x13x6 R4101 10 8000 63642557742
150x13x8 R4101 10 6000 63642557743
COM HASTE - AREA LARGA (2 DISCOS ACOPLADOS)
75x25x6 R4101 5 10000 63642557744
100x25x6 R4101 5 8000 63642557745
150x25x8 R4101 5 6000 63642557746

MANDRIS PARA biscos stanparp

DISCOS HASTE

DxExF (mm) DIA (mm) QTD. EMB. Ne ARTIGO
<150x13x12 6 1 7660707022
<200x13x12 8 1 7660707023
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APLICADOS

DISCOS UNITIZED RAPID BLEND
REBARBADORAS RETAS

Os discos unitized sdo fabricados com camadas de abrasivos nao-tecidos
comprimidos e colados para operacdes de manutencao onde é necessaria uma
solucao eficiente e econémica para rebarbacao, polimento, limpeza e acabamento
de compositos. A construcdo uniforme mantem a tolerancia da peca e evita o corte
e os golpes. O Rapid Blend pode ser usado numa variedade de formas e contornos,
os discos mantém bem a sua forma e nao necessitam de ser retificados com tanta
frequéncia. Os discos também nao sao metalicos, portanto ndo contaminam a peca
de trabalho.

VORTEX RAPID BLEND rechano

e Pararemocao de corddes de soldadura ligeiros e Reduz a acumulacao de calor na peca de trabalho o que
e projecoes de solda, e aplicacoes de rebarbacao aumenta a taxa de corte e ajuda o disco a durar 2X mais
pesada e acabamento sem romper

e 0 grao agregado de 6xido de aluminio patenteado Vortex ¢ A quimica de resina especial torna o Vortex Rapid Blend
proporciona uma agressiva e rapida remocao de material, ideal para desbaste, mesmo em arestas afiadas, sem
tempos de ciclo reduzidos e melhor qualidade da peca romper ou manchar

. QTD.
DxExF (mm) COD. PRODUTO  GRAU EMB. RPM N2 ARTIGO
STANDARD
50x6x6 U2305 VOR-7AM 60 22100 66261080270
75x3x6 U2305 VOR-5AM 40 18000 66261093448
U2305 VOR-7AM 40 18000 66261191445
75x6x6 U2305 VOR-5AM 40 18000 66254414832
U2305 VOR-7AM 40 18000 66261199696
75x13x6 U2305 VOR-7AM 20 18000 66261080267
125x6x22 U2305 VOR-5AM 20 9000 66254488602
150x6x25 U2305 VOR-5AM 8 7500 66254414167
U2305 VOR-7AM 8 7500 66254407225

DISCOS COM HASTE
150x13x8 U2305 3AM 10 8000 66623375067

Dimensdes Chave: D = Diametro, E = Espessura, F = Furo, E = Espessura, H = Haste
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RAPID BLEND nex

e Boa escolha para desbaste ligeiro e homogeneizacao.

e Pode ser facilmente pré-formado para uso numa
variedade de formas e contornos.

e o Confere um acabamento brilhante em aco inoxidavel
com a formulacao melhorada 2SF e 3SF de densidade

ligeiramente macia.

©
SAINT-GOBAIN

e Construcao de carboneto de silicio e densidade flexivel
unitized para uma experiencia de homogeneizacao /
acabamento controlada e suave

e Acabamento excelente e consistente sem manchas.

DxExF (mm) COD. PRODUTO  GRAU I(EJI\EB RPM Ne ARTIGO
50x6x6 U4401 NEX-2SF 20 18000 63642585756
U2401 NEX-4AF 20 22100 63642585755
75x3x6 U2301 NEX-8AM 20 18100 63642585831
75x6x6 U2301 NEX-2AM 10 12100 63642585763*
U4401 NEX-2SF 10 12100 63642585768
U4401 NEX-3SF 10 12100 63642571113
U2401 NEX-6AF 10 18100 63642585771
U2301 NEX-6AM 10 18100 66261081929*
U2301 NEX-8AM 10 18100 63642585774
125x6x22 U4401 NEX-2SF 20 6000 66254488603
U4401 NEX-3SF 20 6000 66254489419
150x6x13 U2301 NEX-2AM 10 4500 66261019412
U4401 NEX-2SF 10 5000 66261019416
U4401 NEX-3SF 8 5000 66261016691
U2301 NEX-6AM 10 7500 66261019414
150x6x25 U4401 NEX-2SF 8 7500 66261017050
U4401 NEX-3SF 8 7500 66254489421
150x13x13 U2301 NEX-2AM 5 4500 63642585818
U4401 NEX-2SF 5 5000 63642585812
U4401 NEX-3SF 4 5000 66261015826
U2401 NEX-4AF 5 7500 63642585815
U2301 NEX-8AM 5 7500 63642585824
150x25x13 U2301 NEX-2AM 5 4500 69957350267
U4401 NEX-2SF 5 5000 69957350272
U2401 NEX-4AF 5 7500 69957350269
150x25x25 U2301 NEX-2AM 5 4500 63642585789*
U4401 NEX-2SF 5 5000 63642585795
U2401 NEX-4AF 5 7500 63642585792
200x25x25 U2301 NEX-2AM 5 3500 63642585796
U4401 NEX-2SF 5 4000 63642585797

PEQUENAS RODAS UNITIZED / BOBS

* Fabricacao.

DxExF (mm) COD. PRODUTO  GRAU QTD. EMB. N2 ARTIGO

25x25x5 U4401 NEX 2SF 50 66261014883
25x25x5 U2301 NEX 6AM 50 66261014908
Use com o madril roscado - - 1 66261077832

Abrasivos Aplicados / 139

(92]
o
o
<
©
—
o
<

ABRASIVOS




wn v
[@)®)
=3
20
o _|
m Ao
<< <C

DISCOS HIGH STRENGTH
REBARBADORAS RETAS

Fabricados com uma forte malha de nylon impregnada de graos abrasivos e resina, os discos
de Beartex High Strength foram desenvolvidos para aplicacoes exigentes numa ampla gama
de materiais. Um produto de uso geral que produz acabamentos acetinados suaves. Aplicacoes
incluindo remocao de ferrugem/éxido ou revestimentos, polimento interior e exterior de tubos,
limpeza de fundicdo, lustrar (antiguidades), remoc&o de contaminaco, remocao de marcas

de manuseamento, juntas, limpeza e condicionamento de imperfeicdes de superficie, limpeza
de dngulos com formas estranhas. Nao se ird deformar ou rasgar. Agrupados aumentam

a versatilidade.

DISCOS BEARTEX HIGH STRENGTH

e A nova especificacao melhorada significa que os discos e Os aglomerantes de resina forte e anti-mancha,
sdo mais duraveis e melhor resisténcia a rutura quando ajudam a produzir acabamentos acetinados suaves
usados em rebarbas e arestas afiadas » Diferentes dimensdes estdo disponiveis para montar
e Podem ser combinados com multiplos discos para formar em maquinas de pedestal ou rebarbadoras retas
uma roda muito flexivel e duravel para uso em maquinas usando um mandril

de pedestal ou rebarbadoras retas

DxF (mm]) COD. PRODUTO GRAU QTD. EMB. N°ARTIGO
100x8 F2303 Médio 10 66254429562
150x12 F2303 Médio 10 77696087534
F2506 Muito fino 10 77696087535
200x12 F2303 Médio 10 77696087536
F2506 Muito fino 10 77696087537

RODAS AGRUPADAS BEARTEX (LAP MOPS)

e |deais para areas de dificil acesso e e Use com o madril roscado
componentes com formas intricadas

, Q. ,
D(mm]  COD.PRODUTO GRAU EMB. RPMMAX. N2 ARTIGO

4\ ) 4 150 F2520 Muito fino 5 4000 7660707529

g 150 PSS High Strength ygio 5 4000 63642573074

150 F2316 Heawy Duty ) i1 5 4000 63642573587

(aplicacdes exigentes)

Dimensdes Chave: D = Diametro, E = Espessura, F = Furo, E = Espessura, H = Haste
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ESTRELETAS DE POLIMENTO HIGH-STRENGTH
(CROSS BUFFS]

e |deais para uso em interior de tubos e Pararebarbacdo e limpeza répida
DxT (mm) GRAU QTD. EMB. RPM MAX. Ne ARTIGO
38x13 Médio 100 18000-23000 8834189308*
38x13 Muito fino 100 18000-23000 8834189307*
Mamdril MM32-4** - 1 18000-23000 63642587136*

** Use o mandril MM32-4 para montar nas estreletas de 38mm

MANDRIS PARA REBARBADORAS remas

PARA USO COM ESPESSURA
LxSxW 0 DISCO DIAM  MAX UTILIZAVEL ~ DIAFURO  QTD.

(mm) (mm) DISCO (mm) (mm) EMB. N¢ARTIGO
MANDRIS COM ANILHAS
RapidStrip/Discos Planos 55x6x40 Até 150 13 10to0 12 1 7660707022
RapidStrip/Discos Planos/discos 55x8x38 Até 200 13 10to 13 1 7660707023
unitized grandes dia > 150mm
MANDRIS
Discos unitized 60x6 Até 75 6 6&10 1 63642586234
Discos unitized 75x6 Até 75 6to 12 6&10 1 63642586236
Discos unitized 85x6 Até 150 12 to 25 6 1 63642586239

MANDRIS ROSCADOS
Discos unitized/bobs 25x6 25 25 5 1 66261077832

MANDRIS

MANDRIS \ Z. MANDRIS

COM ANILHAS ROSCADOS

Dimensoes Chave: C=Comprimento, E = Espessura, F = Furo, H = Haste
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ROLOS

Handy rolls
Rolos Papel e Tela
Rolos Meshpower

144
148
153

--SAI-NT-GOBAIN

T RS

Rolos Beartex
Rotolos de Espuma
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HANDY ROLLS

Projetados para flexibilidade e corte rapido, os handy rolls de tela produzem
um corte limpo e direito sem desgranar e sao embalados num dispensador
de protecao para eliminar desperdicios e danos.

GUIA DE SELECAO DE PRODUTO

Altamente recomendado @
Recomendado ©
Adequado O

MATERIAIS / APLICACOES R222 F2316 K20N

Uso geral (metal, madeira, etc.) [ J ©

Remocao de camadas e rebarbacao

Homogeneizacao e lixagem

Polimento de torno, rolos e cilindros e condicionamento de

©)

® ® ©

Remocao de camadas e de ferrugem © © [ ]
© ([ ] ©

marcas de ferramentas © i ©

Os handy rolls R222 sao desenvolvidos para aplicacoes manuais. A alta flexibilidade
da tela em combinacao com uma ampla gama de graos, desde grosso a fino, fornece
uma excelente ferramenta para uma variedade de aplicacoes incluindo, rebarbacao,

remocao de ferrugem e acabamento de metal.
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R222 MF#+++4

e Abrasivo de d6xido de aluminio versatil e Suporte de tela flexivel, ideal

para lixagem manual de madeira e para lixagem de superficies @
metal perfiladas e pecas redondas de aco.

e Para aplicacoes de rr_w_anutengéo . U,ni‘dade dispensadora para ) EENRARO FERR 5 BASSEER?/IACI ‘;/
geral, oferece durabilidade extra e facil armazenagem e protecao : —
desgaste uniforme do produto

DIM N
LxC (mm/m) GRAO QTD. EMB. N° ARTIGO
25mmx25m 40 1 63642531849
50 1 63642531850 § é
60 1 63642531823 Q ;
80 1 63642531820 =
100 1 63642531815 o
120 1 63642531811
150 1 63642531808
180 1 63642531805
220 1 63642531802
240 1 63642531799
320 1 63642531796
400 1 63642531793
600 1 63642560206
38mmx25m 40 1 63642531828
50 1 63642531826
60 1 63642531824
80 1 63642531821
100 1 63642531817
120 1 63642531812
150 1 63642531809
180 1 63642531806
220 1 63642531803
240 1 63642531800
280 1 63642536425
320 1 63642531797
400 1 63642531794
600 1 63642539150
50mmx25m 40 1 63642531829
50 1 63642531827
60 1 63642531825
80 1 63642534758
100 1 63642531818
120 1 63642531814
150 1 63642531810
180 1 63642531807
220 1 63642531804
240 1 63642531801
280 1 63642536426
320 1 63642531798
400 1 63642531795
600 1 63642534757
Dimensoes Chave: DIM = Dimensoes, L = Largura, C = Comprimento
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NOVO K20N

0 CONSUMIVEL ACESSIVEL PARA USO DIARIO Z ]

e Grao de oxido de aluminio para corte rapido, boa remocao de material e excelente
relacdo preco/qualidade

e Boa escolha para aplicacoes de pequenos volumes em metal e trabalhos em madeira
¢ Conformabilidade superior a superficies planas e complexas e melhores acabamentos
e Unidade dispensadora para facil armazenamento e protecdo do produto

FERR.
%1 E NAO FERR. 5

MADEIRA )

4

DURA E MACIA -~
DIM LxC GRAO QTD. EMB. N° ARTIGO
25mm x 25m 40 1 69957316141
50 1 69957316143
60 1 69957316144
80 1 69957316146
100 1 69957316147
120 1 69957316148
150 1 69957316149
180 1 69957316151
220 1 69957316152
240 1 69957316153
38mm x 25m 40 1 69957393819
50 1 69957375534
60 1 69957377802
80 1 69957374796
100 1 69957375075
120 1 69957375074
150 1 66261159485
180 1 69957393824
220 1 69957375532
240 1 66261153914

Dimensoes Chave: DIM = Dimensoes, L = Largura, C = Comprimento
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DIM LxC GRAO QTD. EMB. N° ARTIGO

50mm x 25m 40 1 69957378214
50 1 69957372295
60 1 69957373478
80 1 69957375076
100 1 69957374797
120 1 69957393823
150 1 69957377808
180 1 66261153913
220 1 69957377801
240 1 69957375077

NOVO NAO-TECIDO F2316

e Material 3D flexivel em forma de rolo para e Grao de oxido de aluminio premium

uso manual e com maquina com melhor desempenho: limpeza,
homogeneizacao, deshaste e acabamento
em tempo record.

e Complementar aos handy-rolls R222 e K20N,
para acabamento

e |deal para aceder a cantos e recessos
invulgares

DIM COD. PRO-

@ S X

LxC (mm/m) GRAU DUTO QTD. EMB. N ART.

38mm x 5m F2316 Heavy Duty
MED A F2316 1

66261129709
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ROLOS PAPEL E TELA

Os rolos de abrasivos aplicados sao ideais para lixagem rapida e facil,
rebarbacao ligeira e polimento de madeira, pintura, metal e gesso,
ferrugem e calamina. Podem ser rasgados em comprimentos exatos,
conforme necessario.

GUIA DE SELECAO DE PRODUTO

Altamente recomendado @
Recomendado ©
Adequado O

b

R222 NOVO K20N H231 A275 G131F
Tela algodao Tela algodao Papel pesado Fibra reforcada Suporte
N Flexivel Peso - J Peso - J Peso-F latex, Papel Peso - E
MATERIAIS / APLICACOES peso B
) N N I S
Metal [ O (D)
Madeira [ ] (D) O
Primario / pintura / verniz © ® O
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e Grao de oxido de aluminio para longa duracdo e Produto premium para todos os tipos
de madeira e também adequado para
acabamento superficial em metal

e Distribuicao de grao aberta e propriedades
antiestaticas ajudam a reduzir o
empapamento e Minimiza as poeiras quando usado com um

apropriado sistema de extracao

TINTA/VERN, GESSO

NAO A Yy /
E BETUME,MADEIRA @) & ’
AERR ‘I DURA E MADEIRA MACIA

E)l(hél (mm/m) GRAO QTD. EMB. N° ARTIGO

120mm x 50m 60 1 63642539189
80 1 63642539187
120 1 63642539183
150 1 63642539181
180 1 63642546049

A lixagem de materiais nao condutores, como a madeira, cria
cargas elétricas nos abrasivos que causam a aderéncia da poeira da

lixagem ao abrasivo. As propriedades antiestaticas do H231 acentam
as cargas elétricas através do abrasivo aplicado e da maquina
prevenindo esta aderéncia, reduzindo o empapamento e
proporcionando maior vida Util ao produto.

NORTON PRO az7s

e Combinacao abrasiva de dxido de aluminio e Latex reforcado com fibras, resistente a
premium tratado termicamente para longa rasgos para lixagem a hiimido ou a seco
duracao e taxa de corte rapida e Terceira camada anti-empapamento No-Fil®
e Adequado para uso em aparelhos, lixagem para um melhor acabamento, resisténcia ao
de enchimentos e revestimentos, (para empapamento e duracao prolongada
aplgca.t;f)es automoével e transporte) e " TINTA/VERN! GESSO ‘
o @ S . 0 @
DIM ~
LxC (mm/m) GRAO QTD. EMB. N° ARTIGO
100mm x 50m 80 2 63642591122
120 2 63642591123
150 2 69957391073
180 2 63642591124
220 2 63642590924
240 2 63642590927
320 2 63642591649
115mm x 50m 80 2 69957380739
120 2 69957380761
150 2 69957380765
180 2 69957380767
220 2 69957380769
240 2 69957380777
280 2 69957380778
320 2 69957380779
400 2 69957380781
500 2 69957396696
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ROLOS PAPE L [ ———

G131F

e Grao de dxido de aluminio para corte rapido, e De origem responsavel, fabricado com
boa remocao de material e excelente relacao suporte com papel mistura certificado FSC

prego/qualidade e Ampla disponibilidade por encomenda

e Produto versatil para lixagem de madeira

€ gesso TINTA/VERN, GESSO
E BETUME,MADEIRA
DURA E MADEIRA MACIA

Dt (mm/m) GRAO QTD. EMB. N° ARTIGO
o 93mm x 50m 80 2 66623372548
28 100 2 66623372549
é)é 120 2 66623372550
oo 100mm x 50m 40 2 66623372536
60 2 66623372537
80 2 66623372538
100 2 66623372539
120 2 66623372540
™ 150 2 66623372555
115mm x 50m 40 2 66623372551
60 2 66623372204
80 2 66623372535
100 2 66623372552
120 2 66623372545
150 2 66623372205
180 2 66623372558
220 2 66623372554
120mm x 50m 40 2 66623372542
60 2 66623372543
80 2 66623372553
® 100 2 66623372541
120 2 66623372544
FSC 150 2 66623372556
180 2 66623372559

Dimensoes Chave: DIM = Dimensoes, L = Largura, C = Comprimento

CERTIFICACAO FSC®

Utilizar material de origem responsavel e preservar os recursos naturais € uma prioridade alta,
FSC* C119505 . . . e

FSCcioats? localize o logotipo FSC® ao lado dos produtos fabricados usando papel certificado FSC®

FSC® C107180

FSC® C122014

The mark of
responsible forestry
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R222 MF#++4

e Abrasivo de dxido de aluminio versatil para e Suporte de tela flexivel, ideal para lixagem
lixagem manual e com maquina portatil de superficies perfiladas e pecas redondas

e Para aplicacdes de manutencao geral, oferece emaco
durabilidade extra e desgaste uniforme e Longa duracao em aplicacoes em madeira

e metal

©
SAINT-GOBAIN

i TINTA/VERN, GESSO
% e EBETUMEMADERA 4 4/ 4
: DURA E MADEIRA MACIA ¥ -

E)l(r\é1 (mm/m]) GRAO QTD. EMB. N° ARTIGO
50mm x 50m 40 5 63642512909
60 5 63642540086
80 5 63642539135
100 5 63642539136
120 5 63642559727
150 5 63642539208
180 5 63642539137
220 5 63642512916
240 5 63642512917
320 5 63642512918
400 5 63642512919
100mm x 50m 40 1 63642536559
60 1 63642560979
80 1 63642531852
100 1 63642531854
120 1 63642531855
150 1 63642545861
180 1 63642531856
240 1 63642531857
320 1 63642545865
400 1 63642545867
430mm x 50m 60 1 63642539142
80 1 63642539143
120 1 63642539145
150 1 63642539146
180 1 63642539147
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ROLOS DE T E L A | ——

NOVO K20N

e Abrasivo de 6xido de aluminio para um corte ¢ Ideal para aplicacoes de manutencao geral.
rapido, boa remocao de material e excelente
relacdo preco/desempenho

FERR. MADEIRA I )
E NAO FERR. & & DURA E MACIA - Q

DA€ (mm/im) GRAO QTD. EMB. N° ARTIGO
50mm x 50m 40 5 69957376895
60 5 69957380137
o 80 5 69957377805
S8 100 5 69957376896
ﬁé 120 5 69957372227
og 150 5 69957377807
180 5 69957378218
220 5 69957380131
240 5 69957377806
100mm x 50m 40 1 69957375533
40 1 69957375535
80 1 69957375536
100 1 69957375528
120 1 69957375529
150 1 69957375530
180 1 69957375531
240 1 69957380132
120mm x 25m 40 1 69957374543
40 1 66261060811
80 1 69957374544
120 1 69957374546
180 1 66261060812

Dimensoes Chave: DIM = Dimensoes, L = Largura, C = Comprimento

DISPONIBILIDADE DO PRODUTO PARA FABRICACAQ

PRODUTO SUPORTE 24 36 40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400 600 800

Tela algodao flexivel
peso -J

R222

Tela algodao Super

*
R309 Aol

H231 Papel pesado peso -F . . . . . . . . . . . . .

R817* Tela pesada poliester . 3 . . . .

Papel peso -B, latex

L2 reforcado com fibras

K20N Tela algodao peso -J o o . . D . . . .

G131F Suporte peso -E o . . . D o . .

, *Fabricacao
QUANTIDADES MINIMAS DE ENCOMENDA
PARA ITENS DE FABRICACAO (50m COMPRIMENTO]

DIMENSOES (MM] QUANTIDADE MiNIMA
DE ENCOMENDA

Até 25mm 20 pecas

De 26 até 50mm 12 pecas

De 51 até 100mm 4 pecas

De 101 até 200mm 2 pecas

Acima de 201Tmm 1 pecas
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ABRASIVOS
APLICADOS

NORTON MESHPOWER ROLOS

0 Norton MeshPower é um abrasivo multifuncional, desenhado com milhares de furos criados pela sua
estrutura Unica em malha. Esta estrutura perfurada permite a extracdo de poeira em qualquer aplicacao.
¢ O suporte de malha permite uma excelente extracao de poeira, contribuindo para um ambiente
de trabalho mais limpo, com diminuicdo do tempo necessario para limpeza
¢ Atecnologia No-fil® previne o empapamento para uma vida Gtil do produto mais longa
¢ Pode ser usado a seco ou a humido
e Suporte self-grip para uma rapida e facil troca de discos
¢ Pode ser utilizado em muitos materiais, em superficies planas e contornadas,
para lixagem manual ou com maquina
e Sem padrao de furacao definido para um alinhamento rapido e facil com o suporte
¢ Identificacdo facil do tipo de produto pela cor do grao

NOVO ROLOS MESHPOWER cerimico MFE#F+++

DIMENSOES GRAO QTD. EMB. N° ARTIGO

75x 10 m 80 1 69957326171
120 1 69957326176
180 1 69957326178
240 1 69957326179
320 1 69957326182

115 x 10m 80 1 69957326269
120 1 69957326270
180 1 69957326271
240 1 69957326272
320 1 69957326273

N -
L‘KF'?“XJ‘TB VANTAGEM CERAMICA

Al ‘.I:\N'SE O grao ceramico permite a maior remocao de material, a melhor produtividade, a vida

Util mais longa e 0 acabamento mais refinado.
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ABRASIVOS

ROLOS BEARTEX

Os rolos nao-tecidos de Beartex sdo ideais para uma ampla gama de
aplicacoes, desde operacdes de limpeza e acabamento a rebarbacao

e polimento ligeiro. A flexibilidade dos produtos de Beartex assegura
constante contato com a superficie e previne cortes ou golpes ao trabalhar.
Os rolos podem ser cortados nas dimensdes requeridas e dobrados para
atender a qualquer aplicacao.

ROLOS BEARTEX £ZZF

e Material flexivel 3D em forma de rolo para
uso manual e com maquina

e Adapta-se aos contornos da superficie de
trabalho e fornece um acabamento uniforme

e Longa duracao e construcao resiliente

e |deal para aplicacoes de homogeneizacao
e acabamento numa variedade de substratos

100mm x 10m

NOVO Heavy Duty MED A

Muito Fino A Longa Duracao

115mm x 10m

Muito Fino A Longa Duracao

120mm x 10m

zomm x 1o |

CAP

CODE QTD.EMB.  NC°ARTIGO
F2300 2 63642557499
F2316 2 66261106168
F2401 2 66261018300
F2560 2 63642557738
F2504 2 66261018301
F2801 2 63642557500
F4660 2 63642557501
F2560 2 63642557739
F2504 2 63642587694
F4660 2 63642557503
F2568 2 63642515571
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DIM coD. QTD.

LxC (mm x m) GRAU PROD EMB.  N°ARTIGO

125mm x 10m Médio A F2300 2 63642557504
Fino A F2401 2 66261018307
Muito Fino A F2560 2 63642557740
g‘égg Fin & Lengs D= F2504 2 66261018308
Micro Fino A F2801 2 63642557505*
Ultra Fino S F4660 2 63642557506

150mm x 10m Médio A F2300 2 63642557507
NOVO Heavy Duty MED A [EEID 2 66261106011
Muito Fino A F2504 2 66261018312
Ultra Fino S F4660 2 63642557508

*Fabricacao

ROTOLOS BEARTEX PRE-CORTADOS

e Armazenamento ideal e economia de espaco ¢ Malha mais fina (versao Thinflex], corte

com funcao auto dispensadora mais rapido, economiza tempo sem esforco
adicional do utilizador. O produto pode ser
amassado, enrolado, economizando espaco
na prateleira

DIM cop.
LxC (mm x m) GRAU PRODUTO  QTD.EMB.  N°ARTIGO

¢ Rotolo, rolos pré-cortados a cada 150mm
para uma dimensao facil de usar

BEARTEX

115mm x 10m Muito Fino A 77696009598
Ultra Fino S F4807 1 77696042071

NOVO Micro Fine A F2802 1 66261124481

Novo 66261124480

THINFLEX
115mm x 10m Muito Fino A F2504 77696042073
Ultra Fino S F4807 1 77696042075

Dimensdes Chave: DIM = Dimensdes, DIA = Didmetro, L = Largura
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ROTOLO DE ESPUMA

0 suporte especial de espuma flexivel e conformavel, permite distribuicado muito
boa da pressao de lixagem, evitando a lixagem excessiva e é ideal para lixagem
fina em bordos redondos, contornos e curvas, proporcionando um excelente
acabamento em aparelhos e vernizes. Os rotolos de espuma sao pré-cortados
para um manusear facil das tiras cortando-as da caixa dispensadora.

GUIA DE SELECAO DE PRODUTO

Altamente recomendado @
Recomendado ©

NORTON PRO
MATERIAIS A275 A296
Metal - lixagem fina [ ] ©
Madeira - lixagem fina L ©
Betume [ ] 0
Verniz / Pintura / Aparelho L 0
Compésitos / Revestimentos o ©
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NORTON PRO az7s

¢ Rolos de espuma premium resistentes a o Excelente para lixagem fina com alto nivel
agua, para lixagem a seco ou a himido; de acabamento
lavavel S
avave e |deal para utilizacao em bordos redondos,

¢ Rolo com 25m de comprimento ou tiras pré- contornos e curvas sem romper a superficie
cortadas, facil de usar e econdmico datinta

TINTA/VERN, GESSO E ‘
FERR. - )
R rerr. By 4y BETUMEMADERADURA 5y £ )

E MADEIRA MACIA

DAC (mem x m) GRAO COR QTD.EMB.  N° ARTIGO Qe
115mm x 25m 120 2 63642535316 Eg
150 Laranja 2 63642557584 e~
180 Roxo 2 63642557599 ==

220 Vermelho 2 63642557600

240 Azul Elétrico 2 63642557602

280 Cinzento 2 63642557604

320 Salmao 2 63642557606

360 2 63642557607

400 Amarelo 2 63642557608

500 Azul Escuro 2 63642557611

600 Fucsia 2 63642557612

800 Turquesa 2 63642557613

1000 2 63642557616

E'NE - B 63642557617

GOLD RESERVE s £ZZT

e 0 grao de 6xido de aluminio premium produz ¢ Conformavel e flexivel

um corte rapido e frio o Estearato anti-empapamento base de agua,

e Suporte forte de papel latex peso -B resiste ao empapamento

resistente ao rasgo
TINTA/VERN, GESSO

FERR.
d E BETUME,MADEIRA
£ HAD FERR 5 DURA E MADEIRA MACIA

E)I(f\él (mm x m) GRAO QTD. EMB. N° ARTIGO

115mm x 25m 240 2 66261097596
280 2 66261097597
320 2 66261097598
400 2 66261097599
500 2 66261097600
600 2 66261097601
800 2 66261097602

Veja o catalogo Norton de Repintura Automével para a oferta  Dimensoes Chave: DIM = Dimensges, L = Largura, C = Comprimento
alargada de rolos A296 Rotolo Foam

Os rétulos da caixa sao codificados por cores por tamanho de grdo para reconhecimento
/ facil do produto.

A codificacao de cores segue o sistema de codificacao de cores Norton Pro grit.
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ABRASIVOS

TIRAS
BLOCOS DE LIXAGEM

A Norton oferece uma gama completa de tiras para uso manual

e de maquinas, fornecendo uma variedade de solucdes abrasivas eficientes
e faceis de usar. A ampla gama de dimensdes e graos é compativel com
todas as aplicacdes mais comuns.

GUIA DE SELECAO DE PRODUTO Tiras

Altamente recomendado @
Recomendado ©

Adequado O
. NORTON PRO PLUS NORTON PRO
MATERIAL APLICACOES A975 A275 G131F
) S O S NN
Metal Lixagem Grossa ©
Acabamento O
Madeira Dura Lixagem Grossa O (D)
Acabamento [ J © ©
Madeira Macia Lixagem Grossa © 0
Acabamento ® © O
Betumes Aluminio/Metal 0 O @)
Poliester ([ ] O
Verniz / Pintura /Aparelho Lixagem Grossa [ ) O
Acabamento ([ ] © O
Compésitos /Revestimento Lixagem [ ] © O
Acabamento [ J © O
Gesso Lixagem Grossa [
Acabamento [ J

*Fabricacao

PADROES DE FURACAOQ PARA TIRAS
A Norton oferece uma gama de tiras com diferentes padroes de furacao para “ -

extracao de poeiras. 80 x 133mm 115 x 280mm
Outros padrdes de furacdes disponiveis sob pedido. 8 furos  10mm sem furos
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NORTON PRO PLUS no7s ME#F#+47

e Grdo ceramico Norton SG misturado com e Superior e mais rapida taxa de corte com
abrasivo de dxido de aluminio tratado um padrao de risco uniforme
termicamente para uma taxa de corte mais * Resiste ao empapamento durante o uso
alta gracas a camada de estearato NO-FILR
e Durabilidade extra e desgaste constante,
ideal para grandes superficies NAO TINTA/VERNIZ,
Keoipuedll TERR- W MADEIRADURA A1 =
DIM LxC (mm) GRAQ QTD. EMB. N° ARTIGO
80 x 133 80 25 66261087406
%)
m 120 25 66261087411 805
>0
180 25 66261187577 28
240 25 66254478608 s
<<
320 25 66254478614

NORTON PRO a27s

e Abrasivo de dxido de aluminio premium e Tiras universais para multiplas aplicacoes
tratado termicamente para uma rapidaacdo o Ppapel latex reforcado com fibras exclusivo
de corte e desempenho methorado para flexibilidade adicional e resisténcia ao

e 0 No-Fil a base de &gua resiste ao rasgo
m ment A TINTA/VERNIZ, GESSO "
B i W GRG0 8
DIM LxC (mm) GRAO QTD. EMB. N° ARTIGO

i Aok x| 115 x 280 80 50 63642588214

s b - 120 50 63642588217

b 180 50 63642588221

240 50 63642588223

280 50 63642588224

320 50 63642588225

400 50 63642588226

Dimensodes Chave: DIM = Dimensoes, L = Largura, C = Comprimento

G131F

e (Grao de dxido de aluminio para corte rapido, e Fabricado com suporte de papel reciclado
boa remocao de material e excelente relacao certificado FCS reciclado certificado FCS
preco/qualidade e Ampla disponibilidade por encomenda \
 Produto versatil para lixagem de madeira e EAﬁA%IIE:JlEI/EELI\JARA%IA @
gesso FSC _
DIM LxC (mm) GRAO QTD. EMB. N° ARTIGO
115 x 280 40 50 66623372533
- 80 50 66623372576
120 50 66623372581
180 50 66623372579

Dimensodes Chave: DIM = Dimensoes, L = Largura, C = Comprimento

VEJAO (}ATALOGO DE REPINTURA
AUTOMOVEL PARA
TIRAS MULTI-AIR A975 E H835

Outras dimensdes disponiveis a pedido.
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TIRAS PARA BLOCOS DE LIXAGEM e

DISPONIBILIDADE DO PRODUTO PARA FABRICACAQ

PRODUCT / GRAO 36 40 60 80 120 150 180 220 240 280 320 400 500 600 800
e Disponivel
PADROES DE FURACAO PARA TIRAS - m ‘
DISPONIBILIDADE DE FABRICACAQ (MTO)
70 x 125mm 93 x 230mm Delta 98 x 148 mm
Outras dimensoes e furacdes disponiveis a pedido. 8 furos ¢ 10 mm 7 furos @ 10 mm
Y B B B OB A
115 x 280mm 93 x 180mm 93 x 230mm 115 x 230mm 115 x 280mm Delta @ 96 mm

6 furos @ 8 mm num
circulo de @ 52 mm

8 furos ¢ 10mm 8 furos ¢ 10 mm

14 furos ¢ 10mm 10 furos g 10mm 10 furos g 10mm

QUANTIDADE MINIMA DE ENCOMENDA
DIMENSOES (MM])

QUANTIDADE MiNIMA
DE ENCOMENDA

80 x 133 1000 pecas _
93 x 180 1000 pecas Q FSC® CERTIFICACAO
Utilizar material de origem responsavel
79X 250 1000 pecas FSC e preservar 0s recursog natura?s éuma
115 x 230 1000 pecas raceortanas grande prioridade, procure o logotipo
FSC* C106037 .
115 x 280 1000 pecas Fec: ioesar FSCR nos _p_rodutos fabricados com
EEC,Ci220 papel certificado FSC.
Delta 96mm 2000 pecas ookt
Delta 98 x 148 1000 pecas
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FOLHAS E TIRAS
PARA LIXAGEM MANUAL

A Norton oferece uma ampla gama de folhas de papel, tela e
folhas impermeaveis para aplicacées manuais, usadas em todas
as aplicacoes industriais mais comuns.

GUIA DE SELECAO DE PRODUTO

Altamente recomendado @ ¥
Recomendado ©

NORTON PRO T489 T100
- R222 NOVO K20N A275 FOLHAS FOLHAS
MATERIAL APLICACOES FOLHAS TELA FOLHAS TELA  FOLHAS PAPEL IMPERMEAVEIS IMPERMEAVEIS
I N N N T

Metal Lixagem a agua (] (D)

Lixagem a seco [ 0
Madeira dura Lixagem grossa [ J (D)

Lixagem ligeira °

e acabamento
Verniz / Pintura  Lixagem a agua (] (D)

A th .

/ Aparetho Lixagem a seco [ ]

Mais produtos disponiveis no catalogo de Repintura Automaével Norton.

Abrasivos Aplicados / 163

wnwm
[@)®)
=2
20
o _1
m Ao
<<t




FOLHAS E TIRAS PARA LIXAGEM MANUAL I

R222 roLnas TeLa MFEF++4

e Abrasivo de dxido de aluminio e Produto universal de alta qualidade

e Suporte de tela peso - J altamente flexivel e Corta-se de forma limpa e facil
para uso em curvas e contornos

FERR. E

TINTA/VERNIZ, GESSO E 1
@ & scruvE vaDERADURA 5 O 4
4 E MADEIRA MACIA

NAO FERR.
DIM LxC (mm) GRAO QTD. EMB. N° ARTIGO
230 x 280 40 25 63642531776
N 50 25 63642531777
OO
=1= 60 25 63642531778
<9 80 50 63642531779
oo 100 50 63642531780
120 50 63642531781
150 50 63642531782
180 50 63642531783
220 50 63642531785
240 50 63642531786
280 50 63642531788
320 50 63642531789
400 50 63642531790
600 50 63642534613

NOVO K20N FroLnas TeLA

e Abrasivo de 6xido de aluminio para uma e Para uso em madeira e metal, [remocao
acao de corte agressiva em todas as de ferrugem a acabamento suave)
aplicacoes de lixagem a seco e Excelente relacdo preco/desempenho
e Lixagem manual forte ou ligeira,
DIM LxC (mm) GRAO QTD. EMB. N° ARTIGO
230 x 280 40 50 69957307652
60 50 69957307653
80 50 69957307655
100 50 69957307659
120 50 69957307661
150 50 69957307663
180 50 69957307668
220 50 69957307669
240 50 69957307671

Dimensodes Chave: DIM = Dimensoes, L = Largura, C = Comprimento
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NORTON PRO A275 roLnas papeL

e Abrasivo de oxido de aluminio premium parauma ¢ Acao de corte mais rapida e maior duracao

taxa de corte rapida e desempenho melhorado o Papel latex reforcado com fibras exclusivo
e 0 No-FilR a base de agua resiste ao para flexibilidade adicional e resisténcia ao
empapamento rasgo

©
SAINT-GOBAIN

TINTA/VERN, GESSO
E BETUME,MADEIRA 4 &
DURA E MADEIRA MACIA '

DIM LxC (mm) GRAO QTD. EMB. N° ARTIGO

230 x 280 80 50 63642558015
100 50 63642585256
120 100 63642558016
150 100 63642586145
180 100 63642558017
220 100 63642586139
240 100 63642558018
280 100 63642585742
320 100 63642586132
360 100 63642586133
400 100 63642586134
500 100 63642586136
600 100 63642586137
800 100 63642586138

Dimensdes Chave: DIM = Dimensoes, L = Largura, C = Comprimento

T489 FoLHas IMPERMEAVEIS  Aradeac e o

e Grao abrasivo extremamente afiado para e Parauso em lacas, pintura, metal, vidro, pedra,
superficies duras e dificeis marmore e plastico
e Suporte flexivel para melhor conformabilidade a ¢ Suporte de papel impermedvel para aplicacoes a
peca de trabalho. humido ou a seco
FERR.

E NAO FERR. 'I l./l

TINTA/ Y
VERNIZ 47 | PEDRASES

DIM LxC (mm) GRAO QTD. EMB. N° ARTIGO

230 x 280 60 50 63642532956
80 50 63642532988
100 50 63642532989
120 50 63642532990
150 50 63642532991
180 50 63642532957
220 50 63642532992
240 50 63642532993
280 50 63642532994
320 50 63642532995
360 50 63642532996
400 50 63642532997
500 50 63642532998
600 50 63642532999
800 50 63642533000
1000 50 63642533001
1200 50 63642533002
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FOLHAS E TIRAS PARA LIXAGEM MANUAL e
FOLHAS IMPERMEAVEIS T100

e Abrasivo de dxido de aluminio e Produto multifuncées, (uso geral
e Suporte de papel impermeavel para e Excelente relacdo preco/desempenho

aplicacdes a humido ou seco e TINTA/
E NAO FERR. 5 Q VERNIZ #7

DIM LxC (mm) GRAO QTD. EMB. N° ARTIGO

230 x 280 60 50 77696081101

80 50 77696069788

"o 100 50 77696081102

2= 120 50 77696081103

25 150 50 77696081104
o _|

ma 180 50 77696081105

220 50 77696069787

240 50 77696081106

280 50 77696081107

320 50 77696069784

360 50 77696081108

400 50 77696081109

500 50 77696081110

600 50 77696081111

800 50 77696081112

1000 50 77696081113

1200 50 77696081114

1500 50 63642531009
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NORTON MESHPOWER TIRAS

Sendo uma alternativa as tiras de papel tradicionais multiperfuradas, o Norton MeshPower é um abrasivo
multifuncional, desenhado com milhares de furos criados pela sua estrutura Unica em malha. Esta estrutura
perfurada permite a extracao de poeira em qualquer aplicacao.

e O suporte de malha permite uma excelente extracao de poeira, contribuindo para um ambiente de
trabalho mais limpo, com diminuicdo do tempo necessario para limpeza

¢ Atecnologia No-fil® previne o empapamento para uma vida (til do produto mais longa

e Pode serusado a seco ou a himido

e Suporte self-grip para uma rapida e facil troca de discos

¢ Pode ser utilizado em muitos materiais, em superficies planas e contornadas, para lixagem manual ou com maquina

e Sem padrao de furacao definido para um alinhamento rapido e facil com o suporte

¢ |dentificacdo facil do tipo de produto pela cor do grao

PODEROSA EXTRACAO DE POEIRA
PERMITE AMBIENTE MAIS LIMPO

A busca dum ambiente de trabalho mais limpo, melhor qualidade de acabamento e reducao
do custo consumivel, significa que as solucoes de lixagem evoluiram, de abrasivos em
suporte papel para uma construcao em malha com milhares de pequenos furos.

0 Norton MeshPower responde a estas necessidades oferecendo extracao de poeira

em muitas operacées. A construcao do suporte em malha aberta permite que as particulas
fluam livremente através dos milhares de pequenos furos, criando virtualmente

um ambiente de lixagem sem poeira. Melhor para a sua satde, melhor para a sua
aplicacao e melhor para o seu negécio!

Poeira extraida Poeira extraida

Recolha de ar

AR N M N A Mt Mt M A A M A

Canais extracao poeira Poeira da lixagem

N -
LCF'?“XJ‘TB VANTAGEM CERAMICA

AL ‘.I}\N'SE O grao ceramico permite a maior remocao de material, a melhor produtividade,
a vida Util mais longa e o0 acabamento mais refinado.
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NORTON MESHPOWER TIRAS e

NOVO TIRAS MESHPOWER cerimico MF#F++4

DIM LxC [mm) GRAO QTD. EMB. N° ARTIGO

70x125 80 50 69957325770

“' 120 50 69957325772

180 50 69957325773

240 50 69957325774

320 50 69957325775

70x198 80 50 69957325962
wn N

83 120 50 69957325963
5=

ok 180 50 69957325964

I 240 50 69957325965
<<

320 50 69957325966

70x420 80 50 69957325986

120 50 69957325987

180 50 69957325988

240 50 69957325990

320 50 69957325991

115x230 80 50 69957326057

120 50 69957326062

180 50 69957326063

240 50 69957326065

320 50 69957326068

NOVO TIRAS MESHPOWER oxipo e aLuminio

DIM LxC (mm) GRAO QTD. EMB. N® ARTIGO
70x198 80 50 69957326280
v 120 50 69957326281
180 50 69957326283
240 50 69957326285
320 50 69957326286
70420 80 50 69957326288
120 50 69957326289
180 50 69957326291
240 50 69957326292
320 50 69957326294
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FOLHAS E TIRAS BEARTEX

As tiras sao ideais para uma ampla gama de aplicacoes, desde operacdes de
limpeza e acabamento a rebarbacao e polimento ligeiro. A flexibilidade dos
produtos de Beartex garante o contacto constante com a superficie prevenindo
corte ou golpes quando a trabalhar. Podem ser dobradas para se adaptar a
ma&o / forma. Folhas e tiras pré-cortadas para um rasgar limpo e facil também
disponiveis. Estes pré-cortes permitem uma separacao limpa e sem danificar
para criar 2 folhas menores de 115mm x 150mm, mais faceis de usar.

TIRAS BEARTEX

e Construcao de malha aberta resiste ao e Impermeavel, lavavel e reutilizavel
empapamento e Dura mais do que o papel de lixa normal e
¢ Flexivel, adapta-se a curvas, contornos e nao golpeia a peca de trabalho quando usado

espacos apertados facilmente, ndo ira rasgar

DIM coD. QTD.
W x L (mm) GRAU PRODUTO EMB.  N°ARTIGO

FOLHAS

150x230 Extra Corte A F2302 63642557491
Heavy Duty F2316 20 63642577268
Médio A F2300 20 63642557493
Fino A F2401 20 66261018286
Muito Fino A Longa Duracao F2504 20 66261018287
Uso Geral Limpar E Esfregar A F2568 20 63642574103
Médio S F4300 20 66261039806
Ultra Fino S F4807 20 77696046252

F2801 20 63642557277
Limpeza Branco (Sem Abrasivo)

F0001 20 66261018283
230x280 Muito Fino A Longa Duracao

F2504 20 66261018291
Ultra Fino S F4807 20 66261018292

FOLHAS PRE-CORTADAS (PRE-CUT)

150x230 Muito Fino A Longa Duracao F2504 20 66261018293
Ultra Fino S F4807 20 66261018294
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FOLHAS E TIRAS PARA LIXAGEM MANUAL I

FOLHAS THIN FLEX

¢ Malha mais fina com revestimento especial, e Formacao avancada da malha proporciona
corta mais rapido e economiza tempo aderéncia superior do grao, durabilidade
o Ultra flexivel de modo a adaptar-se ainda e vida do produto
melhor as superficies com contornos paraum e ldeal para trabalhar em madeira, operacdes
ultra consistente padrao de risco de manutencao, bem como reparacao
o |deal para entrar em espacos apertados, pois de carrocaria e pintura automovel
podem ser esmagadas e enroladas
DIM CcOD. QTD.
LxC (mm) GRAU PRODUTO  EMB. N° ARTIGO
115x230 Muito Fino A Longa Duracao F2543 4x25 63642506166
Ultra fino S F4614 4x25 63642506167

Dimensoes Chave: DIM = Dimensoes, L = Largura, C = Comprimento

wn v
[@)®]
=3
20
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m Ao
<< <C

GUIA DE SELECAO DE PRODUTO

CODIGO

MATERIAL

PRODUTO GRAU | ABRASIVO ALVO APLICACOES BENEFICIOS
TIRAS PARA REDUZIR A AGRESSIVIDADE
F2316 Oxido de | Aco e Remocao de ferrugem e Agressivo e duravel
Aluminio | inoxidavel ® Homogeneizacao e Longa duracao
e Rebarbacao e Substituto ideal de abrasivos
e Remocao de queimaduras aplicados, la de aco e escovas
de arame
F2300 Oxido de | Metais e e Limpeza, rebarbacao e Construcao forte e aberta
Aluminio | cerAmicos ® Remocao de ferrugem * Resiste ao empapamento
e Remocao de revestimentos ¢ Longa duracao
¢ |deal para alcancar um acabamento
acetinado mate
F2401 Oxido de | Madeirae | Limpeza e acabamento intermédio de ¢ Mais grosso e mais rigido do que
Aluminio | plastico metais ferrosos e nao-ferrosos a folha muito fina
e Amaciar madeira, matizar lacagem, e |deal para alcancar um acabamento
pintura e plastico acetinado mate
F2560/ QYIICIM Oxido de Uso geral | e Remocao de ferrugem e Adapta-se bem a superficies com
F2529 fino Aluminio e Afinar aparelho automaével contornos
e Amaciar madeira, matizar plastico e Excelente acabamento numa ampla

variedade de superficies

F2504 Muito Oxido de |Usogeral | e Remocao de ferrugem ¢ Flexibilidade moderada
fino Aluminio e Alisar aparelho automavel e Corte inicial rapido
(longa e Amaciar madeira, matizar plastico e Longa duracao
duraciiol e Lixagem ligeira de tinta velha e aparelhos | ¢ Sem transferéncia de cor quando
At novos usado com solventes
F2568 Uso Silicato Metais e e Limpeza geral, preparacao de superficies e Folha baixo custo
Geral de plasticos antes de pintar e Bom desempenho a um preco
Il Alumina e Remocao de manchas ligeiras e marcas econémico
E de oxidacdo em superficies de metal
Esfregar
F4300 \EEGIM Carboneto | Aco e Acabamento acetinado em aluminio, ¢ Resiliente
(sic) de Silicio | inoxidavel limpeza de moldes de vidro e Adapta-se bem a superficies
e Grao de acabamento, remocao de com contornos
queimaduras de soldadura em aco
inoxidavel
F4660/ Carboneto | Uso geral | e Matizar verniz, acabamento de metal, e Pode ser usado a hiimido ou seco com
F4807/ de Silicio rebarbacao de plasttico, acabamento de produtos de preparacao
F4605 aluminio
o Caixilhos de portas e janelas, homogeneizar
pintura, dar acabamento em verniz e afinar
revestimentos acrilicos.
F2801/ Alumina | Metais e Matizado de verniz e Produz um acabamento superficial
F2829 Calcinada  preciosos, e Polimento de altissima qualidade
madeira * ldeal para limpeza de metais )
i7ad preciosos e acabamento de madeira
envernizada, envernizada
reparacdo
automavel
F0001 Limpeza | Sem Todas as e Limpeza ligeira, polimento e Altamente conformavel
Branco |abrasivo | superficies  ® Esbater aparelho e avivar de madeira ¢ Resistente ao rasgo
e |deal para uso com liquido detergente
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ESPONJAS ABRASIVAS
LIXAGEM MANUAL

As esponjas de lixar abrasivas sao desenvolvidas para uso em
madeira, pintura e metal. A sua natureza flexivel, significa
que elas podem ser usadas em superficies curvas, com
contornos e planas.

GUIA DE SELECAO DE PRODUTO

MATERIAL APLICACOES GRAO
I S
Todos os materiais Lixagem grosseira 60
Semi-acabamento 100
Acabamento 180 +

GUIA DE APLICACOES PARA ESPONJAS
ABRASIVAS

ACABAMENTO
GRAU GRAO GERADO APLICACOES

Médio 180/120 Abrasao, moldagem de betumes

Fino 100 400/320 ﬁ;l\l/)?rr]?;epto de arestas, lixagem de aparelho e pecas novas antes
Super fino 180 600/500 Preparacao de painéis para revestimento base

Ultra fino 220 1000/800 Lixagem de revestimento base, remocao de defeitos em verniz
Micro fino 280 1500/1200 Lixagem de verniz, remocao de defeitos menores
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ESPONJAS ABRASIVAS PARA LIXAGEM MANUAL s

ESPONJAS

e Produto multifuncoes, pode ser usado para e Adapta-se a formas e contornos
lixar a himido ou a seco da superficie, fornecendo um acabamento

e Facilidade de alcancar areas inacessiveis a uniforme

folhas de lixa em papel e Lavaveis e robustas, podem ser reutilizadas,
prolongando a vida do produto

TINTA/VERN, GESSO

ABRASIVO 1 FACE Niorire, M @ EpETMENMOER: g 4 )

DIM LXCxA (mm) GRAO QTD. EMB. N° ARTIGO

Q9 140x115x6 60 20 63642550599
>0
S 100 20 63642550601
<O
(ad
o 180 20 63642550602
= 220 20 63642550603

280 20 63642550604

ABRASIVO 2 FACES

DIM LxCxA (mm) GRAO QTD. EMB. N° ARTIGO

123x98x12,5 60 60 7660717578
100 60 7660705187
180 60 7660705188

123x98x12,5 60 250 7660719341
100 250 7660719342
180 250 7660719343

ABRASIVO 4 FACES

DIM LxCxA (mm) GRAO QTD. EMB. N° ARTIGO

100x66x26 60 60 7660717579
100 60 7660705189
180 60 7660705190
100x66x26 100 250 7660719345
180 250 7660719346

Dimensodes Chave: DIM = Dimensoes, L = Largura, C = Comprimento, A = Altura

5PE£‘
CHECK

As esponjas abrasivas geram um
acabamento mais fino do que os produtos
abrasivos aplicados convencionais.

As esponjas sao lavaveis e podem ser
reutilizadas dando maior vida ao produto.

RAZOES PARA ESCOLHER UMA ESPONJA VS FOLHAS CONVENCIONAIS

ELIMINAM 0 EMPAPAMENTO CONTROLE DE PRESSAO ADAPTA-SE A CONTORNOS

e A combinacao do suporte de e Distribuicao 6tima da pressédo do ¢ Esponja flexivel permite
material de esponja flexivel e suporte de espuma para evitar a adaptabilidade a contornos, formas
aderéncia de grao abrasivo, liberta lixagem para além das superficies e areas de acesso limitado
continuamente o material lixado * Os pontos de pressao sao » Nao dobra nem encurva, resulta

¢ Qualquer empapamento pode ser eliminados fornecendo o mesmo num padrao uniforme sem riscar
lavado padrao de superficie
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SANDAS

Mini Bandas
Bandas Portéteis

174
180

®

SAINT-GOBAIN

Bandas Estreitas 183
Bandas Rapid Prep 191




ABRASIVOS
APLICADOS

MINI BANDAS
MAQUINAS DE LIMA

A Norton oferece uma ampla gama de mini bandas desenvolvidas para um
desempenho excecional em formas e contornos intricados. As lixadoras de mini
bandas portateis substituiram a tediosa lixagem a mao. Primeiro introduzida em
pneumaticas, agora também disponivel em maquinas elétricas. Cada vez mais os
fabricantes de ferramentas estdo a introduzir novos acessorios para aplicacoes
adicionais. As bandas listadas sao as dimensdes de stock mais populares, mas
dimensoes adicionais, especificacdes, materiais de suporte e lados recortados
estdo disponiveis por encomenda. (MTO)

GUIA DE SELECAO DE PRODUTO

Altamente recomendado

Recomendado ©
Adequado O

VIKING NORZON NORZON
R996 R929 R822 R817 R445 R293 R230

Aco inoxidavel, inox e duplex O
Inconel, titanio e super ligas (] [ J O )
Aco arbono, de construcao e aco macios [ J O )
Ferro fundido © [ )
Metais nao-ferrosos (latao/aluminio) [ J @] © @]
Madeira dura e macia [ ] ©
Materiais compositos ([ @)
Pedra, cimento [ ] (@]
Vidro, plastico o O
Vidro, acrilico [ ) © O
Couro [ (D) )
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SAINT-GOBAIN
VIKING r99s Lk sk = INOVACAQ
e A melhor escolha para uso em aco inoxidavel, inconel, e Aplicacdes exigentes com a maior remocao de material,
cromo-cobalto, titdnio e materiais extremamente duros reduzindo o calor, 0 empapamento e o vidrado
e 0 maximo desempenho para o menor custo total de e Avancado auxiliar de lixagem “supersize” para uma taxa
lixagem nos materiais mais dificeis de trabalhar de corte rapida e consistente com menor pressdo da mao

para cortar

nox ‘W&

LxC (mm) GRAO QTD. EMB. Ne ARTIGO
9x533 40 10 66261128510 n v
8
60 10 66261128511 =2
<O
80 10 66261128512 &
m Ao
13x457 40 10 66261128495 <<
60 10 66261128498
80 10 66261128499
15x475 40 10 66261128521
60 10 66261128522
80 10 66261128523
19x457 40 10 66254480433
60 10 66254408250
80 10 66254471640

SG rozy MFFF+4

e Fabricado com graos abrasivos SG premium, perfeito para ¢ Excelente desempenho a baixa e média pressao

metais sensiveis a calor o Tela de poliester peso - X, extremamente durdvel mesmo

e Alto teor de cargas ativas (active filler), para um corte frio, em aplicacoes agressivas.
sem marcas de queimaduras na peca metalica

T 7,

LxC (mm) GRAO QTD. EMB. N® ARTIGO
6x457 40 10 66261123531
60 10 66261123532
80 10 66261123533
120 10 66261123535
6x520 40 10 66261123543
60 10 66261123545
80 10 66261123546
120 10 66261123547
9x533 40 10 66261123552
60 10 66261123553
80 10 66261123554
120 10 66261123555
10x330 40 10 66623303110
60 10 66261144369
80 10 66623303270
120 10 66623303271 >

Dimensoes Chave: L = Largura, C = Comprimento
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MINI BANDAS PARA MAQUINAS DE LIMA I

LxC (mm] GRAO QTD. EMB. Ne ARTIGO
13x305 40 10 66261194353
60 10 66261023616
80 10 66261023617
120 10 66261023618
13x457 40 10 66261123522
60 10 66261123523
80 10 66261123524
120 10 66261123525
0y 13x610 40 10 66261123636
§§E§ 60 10 66261123638
o 80 10 66261123639
S 120 10 66261123640
15%475 40 10 66261123646
60 10 66261123647
80 10 66261123648
120 10 66261123649
19x457 40 10 66254487679
60 10 66254480427
80 10 66254481839
120 10 66254481840
20x520 40 10 66623303272
60 10 66261029755
80 10 66623303275
120 10 66623303276

NORZON Rrs17

e 0 grao Norzon expde continuamente novas faces de corte ¢ Resina de alto desempenho oferece uma forte aderéncia

para uma longa vida da banda mesmo em altas pressoes dos graos, prolongando a vida Util da banda
e Tela de poliester pesado, rigido resistente a rasgos para e Distribuicao aberta dos graos, recomendada para lixagem
aplicacoes severas de materiais macios como aluminio, plastico, borracha
5
LxC (mm) GRAQ QTD. EMB. Ne ARTIGO
30x533 24 10 69957383624
36 10 63642571575
40 10 63642556322
34x435 24 10 63642545273
36 10 63642568989
40 10 63642549470
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NORZON Rrs22

e 0 grao Norzon expoe continuamente novas faces de e Tela de poliester peso -X, para aplicacoes de pressao leve
corte para uma longa vida da banda mesmo em altas a moderada
pressoes

e Extrema durabilidade para utilizacao em todas as
aplicacoes exigentes

FERR. NAO FERR.
MADEIRA &%

LxC (mm] GRAO QTD. EMB. Ne ARTIGO
10x330 40 10 66261144347
60 10 66261144348 09
80 10 66261144349 ==
120 10 66261144350 =S
[aa)a W
13x305 40 10 66261194351 <<
60 10 63642552143
80 10 63642524376
120 10 69957308462
13x457 40 10 66261141253
60 10 66261141254
80 10 66261141255
120 10 66261141256
13x610 40 10 66261141257
60 10 63642539830
80 10 66261141260
120 10 66261141261
15475 40 10 66261141262
60 10 66261141263
80 10 66261141264
120 10 66261141265
19x457 40 10 66623330766
60 10 63642539828
80 10 63642539836
120 10 63642539843
20x520 40 10 66261141266
60 10 66261141267
80 10 66261141269
120 10 66261141270
30x533 40 10 63642538962
60 10 63642538963
80 10 63642538964
35x440 40 10 77696087694
60 10 66261032676
80 10 63642510293
120 10 77696087695
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MINI BANDAS PARA MAQUINAS DE LIMA I

R445

e Graos de carboneto silicio duros e afiados para aplicacdes e Para uma alta acao de corte inicial em materiais nao
de exigéncia média ferrosos e empapamento ligeiro como o vidro, titanio,

e Podem ser usadas para aplicacées a himido ou seco alvenaria, compésitos, plastico e borracha

devido ao suporte de poliester
NAO FERR. -t | e
PEDRA, VIDRO <

LxC (mm) GRAO QTD. EMB. N2 ARTIGO
15x475 60 50 63642547214
nwn 80 50 63642539677
o0
=0 120 50 63642539678
DS
== 20x520 60 50 66254425393
ma
<< 80 50 63642567304
120 50 63642547790
30x533 60 50 63642519009
80 50 69957379493
120 50 69957371884
e Banda em 6xido de aluminio para uso genérico, boa e Para uma alta acao de corte inicial em materiais nao
relacdo qualidade/preco ferrosos e empapamento ligeiro como o vidro, titanio,
e 0 sistema glomerante de resina proporciona boa alvenaria, compositos, plastico e borracha
retencao de arestas e vida prolongada comparativamente e Com alto teor de cargas ativas para maior durabilidade
com outras bandas em aplicacoes de metal

FERR. NAO FERR.
MADEIRA i&

LxC (mm] GRAO QTD. EMB. N2 ARTIGO
9x533 40 10 66254470284
60 10 63642508840
80 10 66254470277
120 10 66254470279
15x475 40 10 63642548466
60 10 63642548527
13x610 40 10 66623394060
60 10 66254469666
80 10 66623399824
20x520 40 10 69957380369
60 10 69957377467
80 10 66623385919
120 10 63642513153
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e Abrasivo duro de 6xido de aluminio para uma boa e Distribuicao aberta do grao para reduzir o empapamento
durabilidade do produto do material, como madeira e aluminio
e |deal para desbaste de madeira e de metal e Taxa de corte eficaz em trabalhos de acabamento

com pressao baixa a média, conseguindo obter um
acabamento final muito bom

T

LxC (mm) GRAO QTD. EMB. N2 ARTIGO
10x330 40 10 69957385707
%)
60 10 66261114049 oo
>a
80 10 63642515415 2 é
(|
120 10 69957380686 ma
<<
20x520 40 10 69957396131
60 10 66261034453
80 10 66261106250
120 10 66623327675
30x533 40 10 63642546483
60 10 63642546477
80 10 63642546478
120 10 63642546482
34x435 40 10 77696076121
60 10 63642550019
80 10 63642549933

DISPONIBILIDADE DO PRODUTO PARA FABRICACAQ

COD. PRODUTO ABRASIVO / GRAO 24 36 40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Viking R996 Novo SG supersize, poliester -YY/Y e e e e .
SG R929 SG, poliester - X . . . . . .

Norzon R822 : a . . . . . . . .

Norzon R817 Norzon, poliester -Y . . . . . . .

Carboneto Silicio, poliester -X/Y . . . . . . . .

Mix 6xido aluminio, poliester -X/Y e e e e e e e e e o e o o o

Oxido de aluminio, algod&o -X e e e e o e e o

QUANTIDADES MINIMAS DE ENCOMENDA

PARA PRODUTOS DE FABRICACAO

OMENSEO (mm)  OUANTIDADE MiNIMA

Todas as bandas
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ABRASIVOS
APLICADOS

BANDAS PORTATEIS
MAQUINAS DE ROLOS

A Norton oferece bandas portateis numa variedade de dimensées, desenvolvidas para caber nos
tipos de maquinas mais comuns. As bandas portateis sdo projetadas para todas as aplicacdes de
trabalho em madeira e metal. Escolha os graos 36 - 50 para aplicacées grosseiras / exigentes,
60 - 100 para intermédias e 100 - 220 para aplicacdes de acabamento e polimento. As bandas
listadas sdo as dimensdes de stock mais populares, mas dimensoes adicionais, especificacdes

e materiais de suporte, estdo disponiveis sob encomenda, (MTO). Todas as bandas Norton sdo
fornecidas com juntas de topo para facil montagem e trabalho mais suave.

GUIA DE SELECAO DE PRODUTO

Altamente recomendado (]
Recomendado ©
Adequado (@)
NORZON
R929 R230
UL _
Metal
Madeira dura [ ] O
Madeira macia © [ J
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] SAINT-GOBAIN
SG ry2y MFEFF+4F

e (Graos abrasivos premium SG, ideais para metais e Tela poliester peso -X, extremamente duravel mesmo em
sensiveis ao calor aplicacoes agressivas
e Alto teor de cargas ativas (active filler), para um corte e Excelente desempenho a baixa e média pressao

frio, sem marcas de queimaduras na peca metalica

nox ‘W4

LxC (mm) GRAO QTD. EMB. Ne ARTIGO
50x800 60 10 66261023832
80 10 66261023833
83
120 10 66261023834 Sa
n <
<O
@
oo
<<
NORZON re17 Askaksks
e 0O grao Norzon expde continuamente novas faces de corte e Distribuicdo aberta dos graos previne o empapamento em
para uma longa vida da banda mesmo em altas pressoes lixagem de madeira e materiais macios como aluminio,
e Tela de poliester pesado, rigido, resistente a rasgos para plastico, borracha ou couro
aplicacoes severas
e Resina de alto desempenho oferece uma forte aderéncia
dos graos, prolongando a vida util da banda FERR. NAO FERR.
MADEIRA 5&
LxC (mm) GRAO QTD. EMB. Ne ARTIGO
200x750 36 10 63642515116
40 10 69957355996
60 10 69957371516
80 10 69957371517
100 10 66261182174
120 10 69957371513
e Abrasivo de 6xido de aluminio duro para boa vida do e Produto geral, ideal para lixagem de madeira e
produto retificacao de metal
e Distribuicao de graos aberta para um reduzido e Excelente taxa de corte em operacoes de acabamento a
empapamento de material como a madeira e aluminio baixas pressoes, da um bom acabamento
NAO FERR.
MADEIRA Q .
LxC (mm) GRAO QTD. EMB. N2 ARTIGO
75x457 40 10 63642538877
60 10 63642539426
80 10 63642539422
120 10 63642539415
75x533 40 10 63642546289
60 10 63642546257
80 10 63642534248
100 10 63642546273
120 10 63642530701 >
Dimensoes Chave: L = Largura, C = Comprimento
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BANDAS PORTATEIS PARA MAQUINAS DE ROLOS .

LxC (mm) GRAO QTD. EMB. N2 ARTIGO
75x610 40 10 63642546472
60 10 63642546473
80 10 63642567329
100 10 63642545869
120 10 63642546476
100x610 40 10 63642546295
60 10 63642560145
80 10 63642529798
100 10 63642546242
120 10 63642529797
100x620 40 10 63642546457
60 10 63642534465
80 10 63642529799
100 10 63642534770
120 10 63642546452
100x690 40 10 63642537627
60 10 63642537544
80 10 63642537546
100 10 63642537548
120 10 63642537632
200x750 24 10 63642521182
36 10 69957349006
40 10 69957349007
60 10 69957349010
80 10 69957349014
100 10 69957349394

Dimensodes Chave: L = Largura, C = Comprimento

DISPONIBILIDADE DO PRODUTO PARA FABRICACAQ

COD. PRODUTO ABRASIVO / GRAO 24 36 40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
SG R929 SG, poliester -X e o o o o o

Norzon R817 Norzon, poliester -Y e o o o o o o
R230 Aluminium oxide, algodao -X (] . . . . . . .

QUANTIDADES MINIMAS DE ENCOMENDA

PARA PRODUTOS DE FABRICACAO

DIMENSAO (mm)  CUANTIDADE MiNhaa

Todas as bandas
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BANDAS ESTREITAS
MAQUINAS DE PEDESTAL

Uma ampla selecao de tamanhos e graos para a maioria das
dimensoes, aplicacdes de retificacao intermédia e polimento.
As bandas listadas sao as dimensdes de stock mais populares,
mas tamanhos adicionais, especificacdes e materiais de suporte
estdo disponiveis sob encomenda, (MTO].

DISPONIBILIDADE DE PRODUTO

~
~
©
Altamente recomendado (] o
Recomendado © 8
Adequado o) ®
-
[
o
_|

VIKING R996
RED-X R976
SG R929
NORAX **
H231**
NORZON R822
W445

R445

R293

MATERIAL F+H++++ |+ttt |ttt | FFFFF | FFFAF | A ++++ ++++ --

Aco inoxidavel, inox e duplex

Inconel, titanio e super ligas [ J O ) ([

Aco carbono, de construcdo e macio [ ] © (D) ) )
Ferro fundido [ (D) © ) )
Metais ndo-ferrosos (latao/aluminio) [ ] © © o o
Madeira dura e macia [ ]

Pedra, cimento [ ] (@]
Vidro, plastico [ ] (@]
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BANDAS ESTREITAS PARA MAQUINAS DE PEDESTAL I

VIKING rese (7 +FHRTTCT

e A melhor escolha para uso em aco inoxidavel, inconel, e Consegue a maxima remocao de material, geracao
cromo cobalto, titdnio e materiais extremamente duros de calor reduzida e empapa ou vidra em aplicacoes

e 0 maximo desempenho para o menor custo total de mais exigentes

lixagem nos seus materiais mais dificeis de trabalhar e A camada “supersize” aplicada ao abrasivo reduz
a geracao de calor e corta mais rapido, mesmo com

menor pressao manual
METAL s
INOX & /{

LxC (mm) GRAO QTD. EMB. N2 ARTIGO
oo 50x2000 NOVO 24 10 69957364731
S 8 36 10 66254403822
n<
< % 40 10 66254403847
ﬁ % 60 10 66254411262
80 10 66254449025
50x2500 NOVO 24 10 69957364732
36 10 66261099222
40 10 66254408229
60 10 66254416129
80 10 66254448015
50x3500 NOVO 24 10 69957364733
36 10 66254404039
40 10 66254404041
60 10 66254436885
80 10 66254456931
50x4000 NOVO 24 10 69957300743
36 10 66254404064
40 10 66254404065
60 10 66254405015
80 10 66254444896
75x2000 NOVO 24 10 69957364735
36 10 66254410065
40 10 66254407955
60 10 66254407954
80 10 66254456158
75x2500 NOVO 24 10 69957364736
36 10 66254403849
40 10 66254403887
60 10 66254403891
80 10 66254469059
Dimensoes Chave: L = Largura, C = Comprimento
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NOVO RED-X rore MFF++4+

e Grao ceramico SG patenteado para uma maior taxa de e Taxa de remocdo de material mais alta a baixas e médias
corte em aco carbono e inoxidavel pressoes em graos finos
e Uma nova formulacao de altas prestacoes da camada e Areducao na geracao de calor diminui o risco de
“supersize” paralexcelgntes resul_taAd(_)s em materiais, queimaduras
desde aco inoxidavel a inconel e titanio :\ANEOTXAL " /{.
LxC (mm) GRAO QTD. EMB. N2 ARTIGO
50x2000 36 10 66623381099
40 10 66623328023
wn v
60 10 66254401458 2g
80 10 66261108229 23
@
120 10 66254408387 2 %
50x2500 36 10 66254410572
40 10 66261051186
60 10 66261063897
80 10 66254401374
120 10 66261107250
50x3500 36 10 66254409222
40 10 66623385396
60 10 66261071965
80 10 66254436884
120 10 66254411405
50x4000 36 10 66261055060
40 10 66261092227
60 10 66261054920
80 10 66254401290
120 10 66254474052
75x2000 36 10 66623319745
40 10 66261067686
60 10 66261060879
80 10 66254403117
120 10 66254404255
75x2500 36 10 66261066499
40 10 66254402279
60 10 66254433345
80 10 66254407537
120 10 66254407535
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BANDAS ESTREITAS PARA MAQUINAS DE PEDESTAL I

SG rozy MFFF+E

e Graos abrasivos premium SG, ideais para metais ¢ Tela de poliester peso - X, extremamente durdvel mesmo
sensiveis ao calor, pois 0 grao SG reduz a geracao de em aplicacoes agressivas
calor e Excelente desempenho a baixa e média pressao

 Alto teor de cargas ativas (active filler), para um corte
frio, sem marcas de queimaduras na peca metalica

EENRARO FERR. 5“

LxC (mm) GRAO QTD. EMB. N2 ARTIGO
50x1600 40 10 66261023879
0y 50 10 66261023880
=9 60 10 66261023881
&3 80 10 66261023882
ma
<< 50x2000 36 10 69957350787
40 10 69957350790
50 10 69957350792
60 10 69957350793
80 10 69957350794
120 10 69957350795
75x2000 36 10 69957350796
40 10 69957350797
50 10 69957350798
60 10 69957350799
80 10 69957350800
100 10 66261024222
120 10 69957350801
75x2500 36 10 69957350882
40 10 69957350883
50 10 69957350884
60 10 69957350888
80 10 69957350898
120 10 66261023977
100x1000 40 10 69957350903
50 10 69957350905
60 10 69957350906
100x2000 36 10 69957350802
40 10 69957350804
60 10 69957350805
80 10 69957350806
120 10 69957350807
150%2000 36 10 69957350809
40 10 69957350812
60 10 69957350813
80 10 69957350815
150%2500 40 10 66261023984
60 10 66261023992
80 10 66261023993
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NOVO NORZON rs74

e Cobertura de grao otimisada para maxima eficiéncia e Elevada remocdo de material e vida Util prolongada
e Grao com forma de agulha micro fraturante para acdo de ¢ Tela de poliester peso YY para médias e altas pressoes

corte agressiva
FERR.
E NAO FERR. 5&

LxC (mm) GRAO QTD. EMB. Ne ARTIGO
50x2000 2% 10 66623342805
36 10 66623381098
40 10 66623337486 88
=2
60 10 66623312376 23
80 10 66623337488 -
<<t
120 10 66623312377
75x2000 2 10 66623301373
36 10 66623314617
40 10 66623307514
60 10 66623307515
80 10 66623307023
120 10 66623307958
75x2500 36 10 66623327524
40 10 66623302265
60 10 66623303466
80 10 66623328229
120 10 66623304426
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BANDAS ESTREITAS PARA MAQUINAS DE PEDESTAL I

NORZON Rrs22

e Alto desempenho, abrasivo em zircénio aluminia auto- e Tela de poliéster peso - X para aplicacoes que exigem
afiador para obtencao duma taxa de corte e durabilidade pressao leve a moderada
excelentes

e Extremamente duravel para aplicacdes exigentes

EENRZ\RO FERR. 5«(

LxC (mm) GRAO QTD. EMB. N2 ARTIGO
50x2000 36 10 63642546222
40 10 63642547270
8 8 60 10 63642546210
>0
g?;g 80 10 63642546212
= 120 10 63642516010
== 75x2000 24 10 63642539088
36 10 63642539386
40 10 63642539388
50 10 63642538998
60 10 63642539389
80 10 63642538999
120 10 63642539002
75x2500 36 10 63642546092
40 10 63642546094
60 10 63642546097
80 10 63642546099
100x920 36 10 63642546226
40 10 63642539330
50 10 63642539328
60 10 63642546216
80 10 63642546214
100 10 63642539383
100x1000 40 10 63642547284
50 10 63642538971
60 10 63642538973
80 10 63642538975
100 10 63642538977
120 10 63642536388
150x2000 36 10 63642539008
40 10 63642539010
60 10 63642539014
80 10 63642539016
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W44L5

e Grao especial de cortica para polimento de vidro ¢ Pode ser usado a hiimido ou a seco
e acabamento final de arestas de vidro e Longa duracdo com efeito uniforme de polimento
VIDRO .
LxC (mm) GRAO QTD. EMB. Ne ARTIGO
100x2000 Sem grao abrasivo 10 63642580818
100x3350 Sem grao abrasivo 10 63642545206
140x3300 Sem grao abrasivo 10 66254415118 & 3
23
o
R293 —
e Abrasivo em zircénio aluminia para uso genérico com boa ¢ Para uma alta acdo de corte inicial em materiais nao
relacdo desempenho-preco ferrosos e empapamento ligeiro como o vidro, titanio,
e 0O sistema glomerante de resina proporciona boa retencao alvenaria, compositos, plastico e borracha
do grao e durabilidade comparativamente com produtos e Com alto teor de cargas ativas para maior durabilidade
concorrentes em aplicacoes de metal
£ NAO FERR. %“ .
LxC (mm) GRAO QTD. EMB. N2 ARTIGO
50x2000 36 10 63642546943
40 10 63642551489
60 10 63642546878
50x4000 36 10 63642539981
40 10 63642539982
60 10 63642539985
80 10 63642539986
75x2000 36 10 63642547942
40 10 63642564728
60 10 63642548528
80 10 63642548275
75x2500 36 10 63642546130
40 10 63642546874
60 10 63642551507
100x920 40 10 63642548306
60 10 63642548307
80 10 63642551544
100 10 63642551546
120 10 63642551547
180 10 63642551549
100x3000 40 10 63642551511
60 10 63642548447
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BANDAS ESTREITAS PARA MAQUINAS DE PEDESTAL I

RA445

Graos de carboneto silicio duros e afiados e Para um corte inicial alto em materiais nao-ferrosos
e de pouco empapamento como o vidro, titanio, alvenaria,
compdsitos, plastico e borracha

NAO FERR. -t | o
PEDRA, VIDRO <

Pode ser usado para aplicacées a humido ou a seco
devido ao suporte de poliester

Ideal para uso em aplicacdes de exigéncia média

LxC (mm] GRAO QTD. EMB. N2 ARTIGO
100x2000 60 10 69957355675
g
g 2 80 10 69957355677
2 O 120 10 69957355681
tg
% 100x3350 60 10 63642546593
80 10 63642546594
100 10 63642530703
120 10 63642546597
150 10 63642546599
180 10 63642546600
220 10 63642546602
240 10 63642546603
400 10 63642546616

DISPONIBILIDADE DO PRODUTO PARA FABRICACAO

COD. PRODUTO ABRASIVO / GRAO 24 36 40 60 80 100 120 150 180 220 240 280 320 400
Viking R996 Novo SG supersize, poliester -YY/Y e o o o o

RED-X R976 SG supersize, poliester - X . . . . . .
SG R929 SG, poliester - X e o o o o o

Norax * Abrasivo especial multi-camada

H231* Oxido de aluminio, papel -F e o o o o o o e o o o o

R874 Norzon, algodao -X . . . . . . .

Norzon R822 Novo NZ, poliester -Y/X e o o o o o o o

Blue Force R872 *  SiC/cortica, algodao -X e o o o o o o o .
W4L4L5 Carboneto Silicio, poliester -X/Y

R445 Mix 6xido aluminio, poliester -X/Y e o o o o °

R293 Blend aluminium oxide, X/Y-polyester e o o o o o o o e o o o o

QUANTIDADES MiNIMAS DE ENCOMENDA

PARA PRODUTOS DE FABRICACAO

owersiorm OGSO courmgnaion)
40 pecas 40 pecas
30 pecas 30 pecas
20 pecas 10 pecas
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RAPID PREP BANDAS

As bandas em nao-tecido Norton sdao uma combinacéo de fibras sintéticas
fortes e abrasivo de qualidade, aglutinados conjuntamente por um aglomerante
resistente a manchar. A construcao aberta do material ndo-tecido permite uma
acao de corte agressiva e um acabamento de superficie melhorado, mantendo
a sua caracteristica de ndo empapamento. Produto ideal para fornecer um
excelente acabamento ou remover rebarbas, sem golpes ou corte em excesso
da peca de trabalho.

GUIA DE SELECAO DE PRODUTO

EXTRA GROSSO . ' I | MuImo FIND

Remocao de calamina [ J

Remocao de material (]

Rebarbacédo pesada (]

Rebarbacao ligeira [

Acabamento suave [ J

Homogeneizacao [

Acabamento [ J

VISAO GERAL DO PRODUTO

APLICACOES MAQUINA USADA GRAO ABRASIVO
e Remocao de defeitos de superficie e Lixadora de banda de lima o Oxido de aluminio modificado Vortex
e Rebarbacao ligeira de arestas e Lixadora portatil  Oxido de aluminio
e Remocao de linhas, abrilhantar e Maquina de pedestal ~
' ! P GAMA DE GRAOS

e Ferrugem, dxido e corrosdo Ext
. ) e Extra grosso
e Pinturas e calamina

. . e Grosso
e Matizar marcas de lixagem Médi
e Médio
e Marcas de ferramenta Fi
e Fino

e Arestas irregulares o
s e Muito fino
e Aplicacao de acabamentos

decorativos
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RAPID PREP BANDAS

O MATERIAL RAPID PREP PARA BANDAS TEM
DUAS ESPECIFICACOES PRINCIPAIS:

XF RF

Oferece boa flexibilidade para aplicacées com bandas de lima ~ Suporte reforcado de baixo alongamento para grandes
aplicacoes de bandas estreitas

wn v
[@)®)
=3
20
o _|
m Ao
<< <C

..E DOIS TIPOS DE GRAO
VORTEX RAPID PREP A/0 RAPID PREP A/O

please check space between text and image Boa escolha para aplicacdes de homogeneizacao e acabamento

e Atecnologia de grao modificado Vortex combina a e Produto de uso geral para homogeneizacao, acabamento
velocidade de corte dos graos grossos com o acabamento e limpeza, e rebarbacao ligeira.

dos graos finos. .
e Consegue um acabamento pronto a pintar, sem rebarbas

e Produto duravel para homogeneizacdo, acabamento, em menos passos e sem danificar o material base.
limpeza e rebarbacao ligeira.

e Os produtos de condicionamento de superficies, corte e
acabamento mais consistentes no mercado.

e Atecnologia Clean Bond™ - sem manchas, nao empapa
em aluminio ou metais macios.

e Consegue um acabamento pronto a pintar, sem rebarbas
em menos passos e sem danificar o material base.

e Aestrutura de graos fridveis mantem as especificacoes
Ra ao longo das vida da banda reduzindo rejeicoes e o
retrabalho.
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MIN| BANDAS coNDICIONAMENTO DE SUPERFICIE RAPID PREP A/O XF

LxC (mm) GRAU PRODUTO  GTD.EMB. NRARTIGO
6x457 Grosso 52238 20 63642535959
IMédion 1 s2338 20 63642535963
Fino 52438 20 63642536140
\Muitofino | 52535 20 66623333511
13x457 Grosso 52238 20 63642535980
WMigdion ] 52338 20 63642536113 §§
Fino 52438 20 63642536141 23
\Muitofino | 52533 20 66261055311 ég
19x457 Grosso 52238 20 63642536114
WMigdio ] 52338 20 63642536116
Fino 52438 20 63642536142
\Muitofino | s2538 20 66261003622
6x610 Grosso 52238 20 63642536118
WMigdion ] 52338 20 63642536121
Fino S2438 20 63642536144
\Muitofino | 52533 20 66623333512
13x610 Grosso 52238 20 63642536122
WMigdio ] 52338 20 63642536129
Fino 52438 20 63642536145
\Muitofino | 52538 20 66261019876
13x305 Grosso 52238 20 63642536134
IMédion | s2338 20 63642536137
Fino 52438 20 63642536164
\Muitofino | 52538 20 66254499884

Dimensoes Chave: L = Largura, C = Comprimento
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DIMENSOES BANDAS [ ——

BANDAS ESTREITAS conpicioNAMENTO DE SUPERFICIE RAPID PREP A/Q RF

LxC (mm] GRAU PRODUTO  QTD.EMB. e ARTIGO
502000 Grosso 52228 5 63642531724
WMiggio I 52326 5 63642531726
Fino 52428 5 63642531732
"Muitafine | 52528 5 63642531733
75x2000 Grosso 52228 5 63642531735
WMEGIO 52326 5 63642531741
Fino S2428 5 63642531743
"Muitofine | 52528 5 63642531751
100x3500 Grosso 52228 5 63642531760
IMgdion Y s2328 5 63642531761
Fino 52428 5 63642531764
"Muitofine | 52528 5 63642531784
150x2000 Grosso 52228 5 63642531787
WEGIo I 52326 5 63642531813
Fino S2428 5 63642531816
\Muitofine. | 5252 5 63642531819

Dimensodes Chave: L = Largura, C = Comprimento

VORTEX RAPID PREP RF

Mais dimensdes disponiveis sob encomenda (MTO)

BANDAS ESTREITAS CONDICIONAMENTO SUPERFICIE A ale e
FABRICACAO (MTO)
LxC (mm) GRAU CcOD. PRODUTO |NFORMACAO
V_érias i _ S2123
TS Grosso 52223 S
als informacao
_E disponivel sob p‘edido
Fino S2423

_ 52523
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SAINT-GOBAIN
- COD. QTD. ) COD. QTD.
GRAO PRODUTO EMB. N2ARTIGO QUALIDADE GRAO PRODUTO EMB. N2ARTIGO QUALIDADE
40 R929 10 66261123531 FA Attt 40 R996 10 66254480433 FA ottt
60 R929 10 66261123532 P R929 10 66254487679 FoA ottt
80 R929 10 66261123533 FF ottt 60 R996 10 66254408250 FAtFrt
120 R929 10 66261123535 FF Attt R929 10 66254480427 FA ottt
B RWE 10 GSTIEN  seres
40 R929 10 66261123543 FF Attt R929 10 66254481839 FAttt
60 R929 10 66261123545 Sttt 120 R929 10 66254481840 FAfFFt
120 R929 10 66261123547 Sttt 40 R929 10 66623303272 FAFtt
O R0 60975 seses
40 R996 10 66261128510 FA Attt R445 50 66254425393 FFt
R929 10 66261123552 Ff Attt 80 R929 10 66623303275 FA Attt
60 R996 10 66261128511 +F+++F R445 50 63642567304 B
R929 10 66261123553 Sttt 120 R929 10 66623303276 FtFrt
80 R996 10 66261128512 FFFtt R445 50 63642547790 FFF
ROZ9 10 66261123554 Arert
120 R929 10 66261128512 +F+tF 24 R817 50 69957383624 e
36 R8I7 50 63642571575 #hrs
40 R929 10 66623303110 P R817 50 63642556322 FoAtt
60 R929 10 66261144369 Sttt R445 50 63642519009 +FF
80 R929 10 66623303270 FF ottt R445 50 69957379493 FFt
120 R929 10 66623303271 FF Attt 120 R445 50 69957371884 e
40 R929 10 66261194353 FF ottt 24 R817 50 63642545273 R
60 R929 10 66261023616 Sttt 36 R817 50 63642568989 e
80 R929 10 66261023617 FA Attt 40 R817 50 63642549470 e
120 R929 10 66261023618 sssts
40 R996 10 66261128495 80 R929 10 66261023833 Sttt
R929 10 66261123522 FF Attt 120 R929 10 66261023834 FAFrt
R929 10 66261123523 FA ottt 40 R230 10 63642538877 +4+
80 R996 10 66261128499 FoA Attt 60 R230 10 63642539426 FfF
R929 10 66261123524 FA ottt 80 R230 10 63642539422 +4+
120 R929 10 66261123525 FA ottt 120 R230 10 63642539415 FAF
40 R929 10 66261123636 FA ottt 40 R230 10 63642546289 FFt
60 R929 10 66261123638 FAF It 80 R230 10 63642534248 +FF
80 R929 10 66261123639 FA ottt 100 R230 10 63642546273 FAF
120 R929 10 66261123640 FFFtF 120 R230 10 63642530701 e

15x475mm

75x610mm

40 R996 10 66261128521 e 40 R230 10 63642546472 FFF
R929 10 66261123646 FF+FF 60 R230 10 63642546473 e
60 R996 10 66261128522 e 80 R230 10 63642567329 FAF
R929 10 66261123647 +F+FF 100 R230 10 63642545869 +FF
R445 50 63642547214 FFF 120 R230 10 63642546476 FAF

80 RO96 10 66261128523 sssts
R929 10 66261123648 FFFFF 40 R230 10 63642546295 e
R445 50 63642539677 e 60 R230 10 63642560145 FAF
120 R929 10 66261123649 FAFFt 80 R230 10 63642529798 S
R445 50 63642539678 FAF 100 R230 10 63642546242 FAF
120 R230 10 63642529797 e

100x620mm

40 R230 10 63642546457 F++
60 R230 10 63642534465 +++
80 R230 10 63642529799 FFF
100 R230 10 63642534770 FFF
120 R230 10 63642546452 +++

Abrasivos Aplicados / 195

>

wn U
[@)®)
=2
20
o _1
m Ao
<<t




wn v
[@)®]
=3
20
o _|
m Ao
<< <C

DIMENSOES BANDAS [ ——

. cOD. QTD. - COD. QTD.
GRAO PRODUTO EMB. N2 ARTIGO QUALIDADE GRAO PRODUTO EMB. NeARTIGO QUALIDADE
40 R230 10 63642537627 +++ 40 R996 10 66254408229 FtFtF
60 R230 10 63642537544 P R976 10 66261051186 FA ottt
80 R230 10 63642537546 +++ 60 R996 10 66254416129 FtFtF
100 R230 10 63642537548 s R976 10 66261063897 Ft Attt
120 R230 10 63642537632 +++ 80 R996 10 66254448015 Ff Attt
R976 10 66256401374 #ttrs
24 R230 10 63642521182 +4+ 120 R976 10 66261107250 FA Attt
36 R8T 10 63642515116 #rrr
R230 10 69957349006 s 24 R996 10 69957364733 FA ottt
40 R817 10 69957355996 FF+F 36 R996 10 66254404039 FtFtF
R230 10 69957349007 +4+ R976 10 66254409222 FtFtF
60 R817 10 69957371516 FF+F 40 R996 10 66254404041 Ft Attt
R230 10 69957349010 +4+ R976 10 66623385396 FtFtF
80 R817 10 69957371517 FAFt 60 R996 10 66254436885 +A ottt
R230 10 69957349014 +++ R976 10 66261071965 Ft Attt
100 R817 10 66261182174 FAFt 80 R996 10 66254456931 Ft Attt
R230 10 69957349394 +++ R976 10 66254436884 FFt+t
120 R817 10 69957371513 FAFt 120 R976 10 66254411405 FA ottt
40 R929 10 66261023879 FFFtF 24 R996 10 69957300743 Ft Attt
50 R929 10 66261023880 P 36 R996 10 66254404064 FA ottt
60 R929 10 66261023881 FF ottt R976 10 66261055060 FF ottt
80 R929 10 66261023882 FA Attt 40 R996 10 66254404065 FA ottt
R976 10 66261092227 #rts
24 R996 10 69957364731 FF ottt 60 R996 10 66254405015 Fftft
R874 10 66623342805 +F+tF R976 10 66261054920 FA Attt
36 R996 10 66254403822 FA Attt 80 R996 10 66254444896 FFtF
R929 10 69957350787 P R976 10 66254401290 FA ottt
R976 10 66623381099 FFFtF 120 R976 10 66254474052 FFttt
R822 10 66254403847 #iir
40 R996 10 66623328023 FFFtF 24 R996 10 69957364735 FfFtF
R976 10 69957350790 FA Attt R874 10 66623301373 FFFF
R929 10 66623337486 +F+t 36 R996 10 66254410065 Ft Attt
R874 10 69957350792 +F+F R929 10 69957350796 Ft Attt
R822 10 66254411262 FAFt R976 10 66623319745 FA ottt
R929 10 66254401458 FFFtF R874 10 66623314617 Ft+t
60 R996 10 69957350793 P 40 R996 10 66254407955 FA ottt
R976 10 66623312376 FFFtF R976 10 66623301373 Ft Attt
R929 10 66254449025 e R929 10 69957350797 FtFt,
R874 10 66261108229 FFtF R874 10 66623307514 FHt+
R822 10 69957350794 +F+F 50 R929 10 69957350798 FtFtt
80 R996 10 66623337488 Sttt 60 R996 10 66254407954 Ft Attt
R976 10 66254408387 FF ottt R976 10 66261060879 FF Attt
R929 10 69957350795 +A ottt R929 10 69957350799 P
R874 10 66623312377 FF+t R874 10 66623307515 N
120 R976 10 69957364732 Arrts
R929 10 66261099222 FfFtF 80 R996 10 66254456158 FA Attt
R874 10 66254410572 FFtF R976 10 66254403117 +F Attt
R929 10 69957350800 ##si#
24 R996 10 69957364732 FF ottt R874 10 66623307023 FAFt
36 R996 10 66261099222 +A ottt 100 R929 10 66261024222 FF Attt
R976 10 66254410572 FFFFt 120 R976 10 66254404255 FFFtt
R929 10 69957350801 e
R874 10 66623307958 FFFt
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~ COD. QTD.
GRAO  PRODUTO EMB. N2ARTIGO QUALIDADE

75x2500mm

R996 69957364736 Attt

36 R996 10 66254403849 FF ottt
R929 10 69957350882 Sttt
R976 10 66261066499 FF ottt
R874 10 66623327524 FFtF
40 R996 10 66254403887 At Attt
R976 10 66254402279 FF ottt
R929 10 69957350883 Ft ottt
R874 10 66623302265 Attt
50 R929 10 69957350884 Sttt
60 R996 10 66254403891 FF ottt
R976 10 66254433345 Sttt
R929 10 69957350888 FFFFt
R874 10 66623303466 FFtF
80 R996 10 66254469059 Sttt
R976 10 66254407537 FF ottt
R929 10 69957350898 Sttt
R874 10 66623328229 e
120 R976 10 66254407535 FF ottt
R929 10 66261023977 FF Attt
R874 10 66623304426 FFtF

100x1000mm

40 R929 10 69957350903 FF ottt

50 R929 10 69957350905 Sttt

60 R929 10 69957350906 FFftt

100x2000mm

36 R929 10 69957350802 Ft Attt

40 R929 10 69957350804 FF ottt

60 R929 10 69957350805 Sttt
R445 10 69957355675 +++

80 R929 10 69957350806 Sttt
R445 10 69957355677 +++

120 R929 10 69957350807 FFtFF
R445 10 69957355681 FFt

* W445 10 63642580818 FFtt

100x3350mm

oo ool

60 R445 10 63642546593 FFF
80 R445 10 63642546594 FFF
100 R445 10 63642530703 *F+
120 R445 10 63642546597 FFF
150 R445 10 63642546599 FFF
180 R445 10 63642546600 FFF
220 R445 10 63642546602 FFF
240 R445 10 63642546603 *FF
400 R445 10 63642546616 FFF
* W445 10 63642545206 FtFt

oo oo

140x3300mm

* W445 10 66254415118 FFFt
150x2000mm

36 R929 10 69957350809 +FFFt
40 R929 10 69957350812 FFFFt
60 R929 10 69957350813 +FFFt
80 R929 10 69957350815 FF ottt
150x2500mm

40 R929 10 66261023984 +FFFt
60 R929 10 66261023992 FFFFt
80 R929 10 66261023993 +FFFt

*Sem grao abrasivo

M

SAINT-GOBAIN

BANDAS RAPID PREP

coD. QTD.
GRAO PRODUTO EMB. N2ARTIGO QUALIDADE
Grosso 52238 20 63642535959 FFF
52338 20 63642535963 +++
S2438 20 63642536140 +++

52538 20 66623333511 FEF

Grosso 52238 20 63642536118 FFF
52338 20 63642536121 +++
S2438 20 63642536144 +++
66623333512

Grosso 52238 20 63642536134 FFF
52338 20 63642536137 FFF
S2438 20 63642536164 FFF
66254499884

Grosso 52238 20 63642535980 L
52338 20 63642536113 L
S2438 20 63642536141 s
66261055311

Grosso 52238 20 63642536122 L
52338 20 63642536129 L
52438 20 63642536145 s
66261019876

Grosso 52238 20 63642536114 FFF
52338 20 63642536116 +4+
S2438 20 63642536142 +++
66261003622

50x2000mm

Grosso S2228
52328
S2428

63642531724 FFF
63642531726 FFF
63642531732 FFF
63642531733

Grosso 52228 5 63642531735 FAF
52328 5 63642531741 +++
S2428 5 63642531743 +++

5

63642531751

100x3500mm

Grosso 52228
52328
S2428

63642531760 FFF
63642531761 FFF
63642531764 FFF
63642531784

150x2000mm

Grosso 52228 5 63642531787 L
52328 5 63642531813 FFF
S2428 5 63642531816 FFF
52528 5 63642531819 FFF
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Spirabandas e Cones 200
Mini Rolos Cilindricos e Espirais 204
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SPIRABANDAS E CONES
REBARBADORAS RETAS

Spirabandas e cones sao formas Unicas projetadas para aceder a areas dificeis de alcancar,
incluindo didmetros internos, arestas de superficies curvas e contornos de componentes.

S&o ideais para remocao de linhas de separacdo, imperfeicoes e rebarbas de superficies e
trabalhos de pds-fabricacdo e de reparacao em estruturas de metal, alcancando uma alta
remocao de material gracas ao grao premium e excecional vida do produto, mesmo sob as
condicoes de operacao mais exigentes. A construcdo em espiral evita as marcas de sombras
e oferece uma acao de corte suave e sem vibracoes. Facil de montar e remover do mandril
cilindrico de borracha, rodando ligeiramente para a direita. As spirabandas e cones trabalham
melhor a uma velocidade recomendada de 20-30m/s para otimizar a remocdo de material e
acabamento superficial ao mesmo tempo que evitam a carga térmica na peca e o desgaste da
ferramenta.

GUIA DE SELECAO DE PRODUTO

Altamente recomendado @
Recomendado ©

BLAZE X-TREME
MATERIAIS R920 R822
e A N T

Aco inoxidavel, inox e duplex ([ ©

Inconel, titanio e super ligas [ J

Aco carbono, de construcao e macio [ J [ J

Ferro fundido © [ J

Metais nao ferrosos [ latao/aluminio ) ©

Madeira dura e macia [
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I SAINT-GOBAIN

BLAZE ro20 #F#F+++

e A melhor escolha em aco inoxidavel, e Oferece uma vida mais longa comparativamente
inconel, cromo cobalto, titanio e materiais com qualquer outra spirabanda em aco
extremamente duros inoxidavel, titanio e super ligas

e 0 desempenho maximo ajuda-o a alcancar o e Funciona bem em aplicacdes exigentes para
menor custo total de retificacao nos materiais remocao maxima de material, calor reduzido,
mais dificeis de trabalhar empapamento e vidrado

B

DIM N QTD. MANDRIL
DIAXW (mm) GRAO EMB. Ne ARTIGO VELOC. REC. (RPM) CODIGO

33
=
15x30 36 100 66261137086 25000 - 31500 7660705182 é %
60 100 66623331569 2 %
80 100 66623331571
22x20 36 100 66254402665 17500 - 21000 63642562578
60 100 66261192992
80 100 66623330997
25x25 36 100 66261137090 15300 - 19000 7660705183
60 100 66623331005
80 100 66623331007
30x30 36 100 66261137092 12700 - 15800 7660707918
60 100 66254493572
80 100 63642504970
45%x30 36 100 66254402667 9250 - 10500 7660705196
60 100 66261031600
80 100 66623331020
60x30 36 100 66261137185 6500 - 7900 7660717631
60 100 66261137186
80 100 66261137187

Dimensoes Chave: DIM = Dimensoes, DIA = Diametro, L = Largura

X-TREME rs22

e Uma 6tima escolha para aco carbono e Previne o empapamento em aluminio

e soldadura ¢ |deal para uso em componentes com formas

e 0 abrasivo de Zircénia fornece um corte irregulares, como curvas ou cavidades
agressivo e longa duracao em aco carbono
e soldadura METAL »  MADEIRA /]
j INOX A'I /{ DURA S
DIM QTD. MANDRIL

DIAXL (mm) GRAO EMB. Ne ARTIGO VELOC. REC. (RPM) CODIGO
SPIRABANDAS ABRASIVAS

13x25 36 100 66261176616 29400 - 36500 7660705185
50 100 63642528507
60 100 66261032722
80 100 63642528508
15x30 36 100 66261034127 25000 - 31500 7660705182
50 100 63642528509
60 100 66623386740
80 100 63642528496 4
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SPIRABANDAS E CONES REBARBADORAS RETAS s

DIM - QTD. MANDRIL
DIAXL (mm) GRAO EMB. N2 ARTIGO VELOC. REC. (RPM) CODIGO
22x20 36 100 63642539865 17500 - 21000 63642562578
50 100 63642528497
60 100 63642539866
80 100 63642539867
25x25 36 100 63642528510 15300 - 19000 7660705183
50 100 63642528511
wn v
g 8 60 100 66623316384
Q8 80 100 63642528512
ég 30x30 36 100 63642566870 12700 - 15800 7660707918
50 100 63642535053
60 100 63642545925
80 100 63642545926
38x25 36 100 66261180965 10000 - 12500 7660717568
50 100 66261180966
60 100 66261137836
80 100 66261180967
45x30 36 100 63642528498 9250 - 10500 7660705196
50 100 63642528514
60 100 63642545928
80 100 63642528515
51x25 36 100 63642528516 7500 - 9300 7660705184
50 100 66261180974
60 100 66261137837
80 100 63642528518
60x30 36 100 63642536541 6500 - 7900 7660717631
50 100 63642539765
60 100 63642539874
80 100 63642539766
DIM B QTD. MANDRIL
DBxDTxA (mm) GRAO EMB. N2 ARTIGO VELOC. REC. (RPM) CODIGO
CONES ABRASIVOS
20x14x63 36 100 66261176761 25000 - 31500 7660740439
50 100 66261176657
80 100 66261176656
120 100 66261176540
36x22x60 36 100 63642520987 15300 - 19000 7660740441
50 100 63642536572
80 100 63642545922

120 100 66261176703

Dimensoes Chave: DIM = Dimensoes, DB = Diametro Base, DT = Diametro Topo, A = Altura
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SAINT-GOBAIN

ACESSORIOS

e Mandril expansivo de borracha oferece um e Spirabanda facil de montar e remover do
acabamento satisfatério mandril de borracha serrilhado, girando
e Didmetro mandril 6mm ligeiramente para a direita .
FERR. E NAO
f FERR. p
DIM
DBxDTxH (mm) QTD. EMB. N2 ARTIGO

MANDRIS PARA SPIRABANDAS

10x2x6 1 7660717573
wn v

13x25x6 1 7660705185 0O
>0

15x30x6 1 7660705182 2 ;

22x20x6 1 63642562578 % i
<<

25x25x6 1 7660705183

30x30x6 1 7660707918

38x25x6 1 7660717568

45x30x6 1 7660705196

51x25x6 1 7660705184

60x30x6 1 7660717631

DIM

DxWxS (mm]) QTD. EMB. N2 ARTIGO

MANDRIS PARA SPIRABANDAS
20x14x63 1 7660740439
36x22x60 1 7660740441
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MINI ROLOS CILINDRICOS E ESPIRAIS
REBARBADORAS RETAS

Os mini-rolos sao excelentes para entrar em pequenos espacos, areas intricadas e em
superficies e cantos, que outras formas abrasivas ndo conseguem alcancar. A tela abrasiva é
enrolada e colada para criar uma forma sélida com graos abrasivos em todos os lados. A medida
que os produtos sdo usados, os graos fraturam-se durante o uso e revelam a préxima camada de
abrasivo, renovando continuamente arestas de corte. Normalmente os mini-rolos sao usados em
retificadoras pneuméticas de alta velocidade montadas num mandril para remocao de brilhos,
polimento ou remocao de marcas de ferramentas, quebra de arestas e cordoes de soldadura

em estruturas metalicas. As maquinas de ar comprimido de alta velocidade sdo compactas e
leves para usarem abrasivos montados em mandris, permitindo melhor controlo do que grandes
rebarbadoras retas, sdo excelentes para qualquer detalhe de trabalho em pecas pequenas. Os
rolos de cartucho e espirais funcionam melhor a uma velocidade recomendada de 6-9m/s para
otimizar a remocao de material e o acabamento superficial, ao mesmo tempo que evitam a carga
térmica da peca de trabalho e o desgaste da ferramenta.

GUIA DE SELECAO DE PRODUTO

Altamente recomendado @
Recomendado ©

elho 3la

BLAZE X-TREME S BDX

MATERIAIS R920 R422 R265
T S N S R S

Aco inoxidavel, inox e duplex [
Inconel, titdnio e super ligas [
Aco carbono, de construcdo e macio [ (D)
Ferro fundido © [ ]
Metais nao-ferrosos (latdo/aluminio) © [ ]
Madeira dura e macia ([ (D)
Materiais compésitos ([ (D)
Pedra, cimento [ ]
Vidro, plastico [ ]

204 / Abrasivos Aplicados



MINI ROLOS CILINDRICOS E ESPIRAIS REBARBADORAS RETAS NN

GUIA RECOMENDACAQ DE FORMA
CILINDRICOS ZPE

Os rolos cilindricos desgastam-se com a forma necessaria.
« Remocao de brilho

e Polimento ou remocao de marcas de ferramenta
e Quebra de arestas (

o Alcance de cantos onde outras ferramentas de diametro maior ndo podem
trabalhar

Todos os rolos de cartucho sao aglomerante de resina, parcialmente colados.

ESPIRAIS ZSPI

Os rolos de espirais sao adequados para o uso em pecas com contornos.
Eficazes para:

« Retificacdo/polimento de canais, filetes e raios, e rebarbacao de pequenos furos

wn
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4o
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(aa)a
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o Aextremidade conica pode ser usada quando a area a acabar é dificil
de alcancar com o rolo de cartucho inteiro

« Adaptacao a pequenas areas
o Alcance de concavidades irregulares, contornos e canais

Todos os rolos espirais sdo totalmente cdnicos, com aglomerante de resina
e parcialmente colados.

BLAZE ro20 M#F#F++4

e Graos de alumina cerdmica para maior e 0O sistema de resina melhorado retém os graos
produtividade de todos os rolos, com uma taxa de por mais tempo, ajudando-o a obter mais uso de
corte mais rapida e longa duracao um s6 produto
e O auxiliar de lixagem ,.supersize” proporciona e O forte suporte fornece uma durabilidade
um corte mais frio e empapamento e vidrado excelente , mesmo sob forte pressao e desgasta
reduzido em materiais dificeis de retificar, aco uniformente METAL 7
inoxidavel, cobalto, inconel e titanio % INOX ﬁ {
DIM QTD. MANDRIL

DBxCxF (mm] GRAO EMB.  NeARTIGO VELOC. REC. (RPM) CODIGO

CILINDRICOS ZPE

6x25x3 120 50 66261128994 19000 - 28600 63642556790

6x38x3 80 50 66261128986 19000 - 28600 63642556791
120 50 66261128995

10x38x3 60 50 66261128973 11500 - 17200 63642556791
80 50 66261128988
120 50 66261128997

13x25x3 80 50 66261128989 8800 - 13200 63642556790
120 50 66261128998

13x38x3 60 50 66261128975 8800 - 13200 63642556791
80 50 66261128990
120 50 66261128999

19x38x3 60 50 66261128984 6000 - 9000 63642556791
80 50 66261128992
120 50 66261129001 »

Dimensodes Chave: DIM = Dimensoes, DB = Diametro base, C = Comprimento, F = Furo
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MINI ROLOS CILINDRICOS E ESPIRAIS REBARBADORAS RETAS N

DIM ~ QTD. MANDRIL
DBxCxF (mm] GRAO EMB. N2ARTIGO VELOC. REC. (RPM) CODIGO
ESPIRAIS ZSPI
10x38x3 60 50 66261129486 11500 - 17200 63642556791
80 50 66261129493
120 50 66261129501
13x38x3 60 50 66261129489 8800 - 13200 63642556791
80 50 66261129496
120 50 66261129514
n v
OO
5=
%)
&) -
&5 X-TREME riz2 Aekatsts
mo
<<
e Abrasivo de carboneto silicio afiado para um e Uma dtima solucao para retificar titanio,
corte inicial alto em materias nao-ferrosos e aeronaves nao-ferrosas e pecas de motor

empapamento ligeiro, como titanio, alvenaria,
compositos, plastico e borracha

e Asolucao ideal para lixagem e polimento
de canais, filetes, cavidades, raios, pequenos
¢ 0 sistema aglomerante de resina mantém os contornos e fundos de furos
graos por mais tempo, ajudando-o a obter
mais uso de um sé produto

NAO ,/I PEDRA - 4 MADEIRA ) Q ARESTAS @

FERR. DURA E MACIA™ VIDRO <

DIM ~ QTD. MANDRIL
DBxCxF (mm] GRAO EMB.  N2ARTIGO VELOC. REC. (RPM) CODIGO

CILINDRICOS ZPE

13x25x3 60 50 66261129007 8800 - 13200 63642556790
80 50 66261129017

13x38x3 60 50 66261129008 8800 - 13200 63642556791
80 50 66261129018

19x38x3 60 50 66261129011 6000 - 9000 63642556791
80 50 66261129020

Dimensoes Chave: DIM = Dimensoes, DB = Diametro base, C = Comprimento, F = Furo

DIM _ Q. MANDRIL
DBxCxF (mm) GRAO EMB.  NeARTIGO VELOC. REC. (RPM)  CODIGO
SPIRAL ZSPI

10x25%3 60 50 66261129522 11500 - 17200 63642556790
80 50 66261129531
120 50 66261129543

10x38x3 60 50 66261129523 11500 - 17200 63642556791
80 50 66261129532
120 50 66261129544

13x38x3 60 50 66261129526 8800 - 13200 63642556791
80 50 66261129535
120 50 66261129547

Dimensades Chave: DIM = Dimensoes, DB = Diametro base, C = Comprimento, F = Furo
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SAINT-GOBAIN
BDX rass
e Uma boa escolha para materiais dificeis e 0 abrasivo de dxido de aluminio oferece uma
de retificar e que requerem uma opcao boa taxa de corte e boa duracado do produto
econémica ou para aplicacdes gerais e Funciona mais frio e de forma mais eficiente;
¢ 0 sistema aglomerante de resina garante ideal para retificacdo de ligas exdticas
aderéncia nos topos FERR.
: d
DIM - QTD. MANDRIL
DBxCxF (mm] GRAO EMB. N ARTIGO VELOC. REC. (RPM]) CODIGO
CILINDRICOS ZPE
6x38x3 60 50 66261128877 19000 - 28600 63642556791
80 50 66261128899
120 50 66261128909
10x38x3 60 50 66261128886 11500 - 17200 63642556791
80 50 66261128901
120 50 66261128912
13x38x3 60 50 66261128891 8800 - 13200 63642556791
80 50 66261128904
120 50 66261128914
DIM QTD. MANDRIL

DBxCxF [mm] GRAO EMB. NeARTIGO VELOC. REC. (RPM) CODIGO

SPIRAL ZSPI

10x25x3 60 50 66261129105 11500 - 17200 63642556790
80 50 66261129112
120 50 66261129120

13x38x3 60 50 66261129109 8800 - 13200 63642556791
80 50 66261129117
120 50 66261129124

19x38x3 60 50 66261129110 6000 - 9000 63642556791
80 50 66261129118
120 50 66261129125

Dimensades Chave: DIM = Dimensoes, DB = Diametro base, C = Comprimento, F = Furo

MANDRIS DE ACO para miNi roLos

~ DIM HASTE

DESCRICAO DIAxL (mm) DIAMETRO (mm) QTD. EMB. ART. NO.
Mandril de aco para rolos de 3x13 6mm 1 63642587120
cartucho com eixo de 6mm

Comprimento do Guia 3x19 émm 1 63642556790

\ \

fﬁmﬂ% 3x25 6mm 1 63642556791
Didmetro Didmetro
do Guia Haste 3x38 6mm 1 66261138811

Dimensdes Chave: DIM = Dimensdes, DIA = Didmetro Guia, L = Comprimento do Guia
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ABRASIVOS
APLICADOS

Altamente recomendado @

ESTRELETAS DE LIXA

Ideais para rebarbacao e acabamentos de dificil acesso em aplicacdes metalicas,
componentes de forma irregular, furos, raios e ranhuras, tao pequenos quanto 35mm,

e ainda remocao de arestas vivas que podem causar problemas no trabalho manual em
componentes irregulares ou com dimensoes incomuns.

A ferramenta perfeita para aplicacdes que requerem um acabamento perfeito de 360°,
ideal para superficies irregulares devido a alta flexibilidade e conformabilidade. As
estreletas de lixa sao uma ferramenta abrasiva multi-camadas reunida num eixo de 6mm.
As estreletas de lixa tém um melhor desempenho quando trabalham a uma velocidade

de 15-25m/s para melhorar a remocdo de material e acabamento superficial, enquanto
evitam o empapamento térmico da peca de trabalho e desgaste da ferramenta.

GUIA DE SELECAO DE PRODUTO ESTRELETAS DE LixA

Recomendado ©

BLAZE
MATERIAIS R946
Aco inoxidavel, inox e duplex [ J
Inconel, titanio e super ligas [ ]
Aco carbono, de construcao e macio [ ]
Ferro fundido 0
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I SAINT-GOBAIN

BLAZE ros MFF+++

e Corta mais frio e dura mais tempo em aco e Reducao do calor, empapamento e vidrado
inoxidavel, cobalto, inconel, titanio e outros em aco inoxidavel, titanio e super ligas

materiais dificeis de retificar « Adapta-se a componentes com formas

e Desempenho maximo para um menor custo irregulares e contornos N
total de retificacao nos seus materiais mais @W/% ‘% METAL
dificeis de trabalhar T TN
DIM ) No
DIAXH (mm) GRAO  CAMADAS QTD.EMB. N2 ARTIGO VEL. REC. (RPM]
40x6 60 12 10 66261131904 7200 - 12000
nwv
o
120 12 10 66261132447 g 2
60x6 60 12 10 66261132442 4800 - 8000 2 ;
o
120 12 10 66261132449 ma
<< <C
80x6 60 12 10 66261132444 3600 - 6000
120 12 10 66261132451
100x6 60 12 10 66261132445 2900 - 4800
120 12 10 66261132452

DISPONIBILIDADE DO PRODUTO
PARA FABRICACAO

PRODUTO / GRAO 80 120 150 180 240 320
BLAZE R946 o . . D o .

X-TREME S R427* . . . . .
BDX R309* . . . . . .

* Fabricacao
QUANTIDADE MiNIMA DE ENCOMENDA

DIAMETRO (mm) QUANTIDADE MiNIMA
DE ENCOMENDA
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CONSELHOS DE SEGURANCA

PRECAUCOES GERAIS

As instrucoes de seguranca fornecidas pelos fabricantes

de maquinas devem ser seguidas. Quando instaladas,
todas as guardas, coberturas e protecoes devem estar

no seu lugar durante o funcionamento da maquina, e nao
devem ser modificados de forma alguma. Os abrasivos nao
devem ser usados perto de materiais inflamaveis ou em
ambientes onde exista risco de explosao. As faiscas devem
ser direcionadas para longe do rosto e do corpo, se possivel
para o chao. O equipamento de extracao de poeiras deve
ser usado sempre que estiver disponivel. As instrucoes

TRANSPORTE E ARMAZENAGEM

Todos os abrasivos revestidos/aplicados devem ser
manuseados cuidadosamente. Os danos podem ser
causados por manipulacao incorreta, que deve ser evitada.
Os abrasivos revestidos devem ser armazenados em
condicoes secas e livres de gelo. Devem ser mantidos
longe de fontes de calor, frio, paredes himidas, portas

ou janelas e nao devem estar em contacto direto com o
chao. As temperaturas e humidade devem estar entre

18° e 22° e 45%-65% de humidade relativa. Os abrasivos
revestidos nao devem ser expostos a luz solar direta. Os
produtos devem ser mantidos na sua embalagem original
até imediatamente antes de usar. Uma vez desembalados,
devem ser armazenados de maneira a evitar distorcoes. A
temperatura e humidade sdo os dois fatores climaticos mais
importantes que influenciam o desempenho dos abrasivos
revestidos. Os suportes e aglomerantes sao sensiveis as
mudancas climaticas e irdo ganhar ou perder humidade de
acordo com a humidade relativa dos arredores. A humidade

I'Q--'I %

MANTENHA 0S
PRODUTOS NA
EMBALAGEM ORIGINAL

e Mantenha os produtos nas embalagens originais.
Estas embalagens facilitam o manuseamento e
podem ser empilhadas da maneira mais pratica e
conveniente.

¢ As pilhas de rolos nao podem ser colocadas apoiadas
nos lados depois de terem sido desembalados.
Armazene na horizontal nas prateleiras ou paletes.

e As bandas estreitas que foram removidas das caixas
de cartao devem ser enroladas e armazenadas sobre
as pontas numa prateleira limpa. As bandas podem
ser penduradas sobre um cilindro/tubo largo como a
cinta de um tambor ou penduradas num suporte como

ARMAZENE CAIXAS DE ARMAZENE BANDAS
ROLOS NA HORIZONTAL ADEQUADAMENTE

de uso fornecidas pelo fabricante de abrasivos devem ser
seguidas, exemplo. “Nao deve ser utilizado sem suporte”,
ou “Nao deve ser usado para aplicacdes a himido”. A peca
de trabalho deve ser fixa firmemente antes de comecar a
trabalhar. Verifique todos os abrasivos e certifique-se de
que o produto é adequado para a aplicacdo. Nao devem ser
feitas modificacoes aos produtos abrasivos apds entrega.
Quando usa uma rebarbadora portatil desligue-a sempre e
permita que o veio pare completamente antes de pousar a
ferramenta.

excessiva pode causar um amolecimento de alguns tipos de
adesivos aglomerantes, fazendo com que o produto entupa
e empape rapidamente ou perca os seus graos durante o
uso. A excessiva secura pode causar fragilidade, reduzir
flexibilidade, e distorcer as formas do produto. Como a
humidade nos produtos abrasivos revestidos aumenta ou
diminui, podem ocorrer alteracdes dimensionais. Quando

o suporte muda mais do que o adesivo aglomerante,

causa deformacao. A humidade baixa ou alta pode causar
deformacdes concavas ou convexas, respetivamente. As
mais novas bandas de suportes sintéticos nao sao afetadas
pela humidade. As amplas variacdes de temperatura
também nao irdo prejudicar permanentemente estes
produtos, mas temperaturas frias irao causar uma condicao
fria. Consequentemente, a estes produtos deve-lhes

ser permitido voltar a temperatura ambiente antes de
utilizados.

__

] /Y
[ ]
| I |

MANTENHA FORA DE CONDICAQ PREVIA
FONTES DE CALOR / FRIO

ANTES DE USAR

0s usados numa mangueira de jardim. Nunca pendure
uma banda num prego - o suporte ird dobrar e a
banda abrasiva pode quebrar.

e As bandas largas devem ser supensas sobre um tubo
de pelo menos 100mm de diametro. Centre a junta da
banda sobre o tubo e cologue peso ligeiro, [como um
tubo de embalagem usado) no fundo da banda para
ajudar a remové-la.

e Condicao de 24 horas antes de usar.

e Para a maxima eficiéncia do produto, pré-condicione
os produtos abrasivos revestidos numa camara com
temperatura e humidade controlada antes de utilizar.
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Para sua seauranca deve aarantir aue estd plenamente consciente de como usar os abrasivos em seauranca

FAZER (SEMPRE)

NAO FAZER (NUNCA)

Leia as instrucoes de seguranca fornecidas pelo fornecedor
de abrasivos e equipamento.

Permitir que pessoas nao treinadas usem abrasivos.

Armazene os abrasivos em condicoes secas, livres de gelo
evitando grandes variacoes de temperatura.

Usar um produto que esta danificado.

Assegure-se que o produto é adequado para o seu propdsito.

Usar um produto que nao pode ser identificado
corretamente.

Manuseie, armazene e transporte os produtos com cuidado.

Usar uma maquina que ndo esteja em bom estado de
funcionamento ou com pecas defeituosas.

Desligue a energia da maquina antes de colocar o produto.

Forcar o abrasivo no dispositivo de montagem ou modificar
a dimensao do furo de montagem.

Examine todos os produtos antes de montar e
periodicamente durante o uso para possiveis defeitos
ou danos, (paralelismo do centro, fissuras de fadiga,
subcotacao, danos no veio.

Exceder a velocidade maxima de operacdo marcada no
produto.

Verifique que os dispositivos de montagem corretos sao
usados e que estao limpos, ndo torcidos e sem rebarbas.

Aplicar golpes ou forca excessiva sobre o produto ou deixa-lo
sobreaquecer.

Certifique-se que os descansos sao devidamenmte
ajustados e seguros.

Usar flanges de montagem que nao estao limpas ou planas.

Use sempre a protecdo corretamente projetada e ajustada,
(nas bandas).

Apertar excessivamente o dispositivo de montagem.

Certifique-se de que a peca de trabalho estd segura.

Iniciar a maquina antes que o resguardo esteja no lugar e
apertado de forma segura.

Evite o empapamento e o desgaste irregular para garantir
que o produto esta a trabalhar eficientemente.

Continuar a usar um produto se ocorrerem vibracoes.
Deite-o fora ou substitua-o.

Certifique-se da concordancia entre as setas de direcdo do
produto / rotacdo da maquina.

Operar na parte do produto que nao foi projetada para a
operacao.

Certifique-se que todas as maquinas que utilizam abrasivos
cumprem os requisitos das diretrizes de maquinas
europeias -CE atuais.

Iniciar a maquina com a peca de trabalho em contacto com
o produto abrasivo.

Trabalhar material para o qual o produto nao foi
desenvolvido.

Esteja ciente dos perigos provaveis durante a utilizacao de
abrasivos e observe as precaucoes recomendadas a serem
tomadas:

¢ Contacto corporal com o produto abrasivo na velocidade
de operacao

o | esoes resultantes da rutura do produto durante o uso

¢ Limalhas da retificacao, faiscas, fumos e poeiras geradas
pelo processo de retificacao

* Ruido

¢ Vibracoes

Parar o abrasivo aplicando pressao na sua superficie,
deixe-o parar naturalmente.

Usar roupas soltas, gravatas e joalharia.

Usar produtos abrasivos perto de materiais inflamaveis.
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CONSELHOS DE SEGURANCA

PROTECAO INDIVIDUAL

Oculos de seguranca, protetores de ouvidos, luvas de protecdo, mascaras de poeiras e, se as condicdes sao severas,
protecao de rosto adicional. Aventais de couro e sapatos de seguranca devem ser usados.

© 0 © ® © 6 ®

Protecao Calcar Protecao Protecao
da Boca Luvas Ocular Auricular Instrucoes

Humido Seco
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0 QUE E UMA MO DE RETIFICACAO?

Uma mo de retificacao de precisao tem milhares de pontos
de corte. Consiste em graos abrasivos fixos em aglomerante
e separados por poros. Os graos abrasivos sao os pontos

de corte, enquanto a finalidade do aglomerante é manter os
graos individuais juntos.

Os poros (espacos vazios entre os graos abrasivos adjacentes
e 0 aglomerante] servem para proporcionar espaco para a
penetracado do liquido refrigerante e para as aparas de metal
removidas durante o desbaste. Quando a m¢ gira a velocidade
de retificacdo e é aplicada sobre a peca de trabalho, os

graos abrasivos cortam o material que esta a ser retificado,
removendo-o em pequenas aparas. Com a acao das forcas
impostas durante a retificacao, os pontos de corte abrasivos
sofrem um desgaste, originando a quebra das arestas. Isto
provoca aumento do atrito e acumulacao de calor.

214 | Abrasivos Aglomerados

0 aumento da forca de retificacao causa a fratura do abrasivo,
expondo novas arestas de corte, ou fratura as pontes
aglomerantes que juntam os graos abrasivos. No Ultimo
caso, 0s novos graos abrasivos sao expostos ao corte da peca
de trabalho. Em aplicacées normais de retificacdo com mos
vitrificadas, a mo tem de ser reavivada. Através da variacao
das propriedades do abrasivo, do tipo de aglomerante, e do
revestimento, é possivel produzir mds de retificacdo com uma
gama variada de diferentes caracteristicas.



TIPOS DE ABRASIVOS

OXIDO DE ALUMINIO CERAMICO

Norton SG e Norton Quantum sdo tipos patenteados de dxido
de aluminio ceramico mais duros e afiados que os graos
abrasivos convencionais.

0 grdo ceramico tem uma estrutura microcristalina unica que
quando se utiliza numa operacao de retificacao, auto afia-se.

Este reduz a necessidade de reavivamento da mo e
proporciona uma acao de corte consideravelmente mais fria.

OXIDO DE ALUMINIO

Geralmente recomendado para retificacao de materiais de
grande resisténcia, como aco inoxidavel e refratarios, também
pode ser utilizado em ligas de aluminio e bronze de grande
resisténcia. Fabrica-se em varias qualidades.

ESPECIFICACOES DO GRAO

A Esta é uma forma de 6xido de aluminio
particularmente resistente. A sua dureza deve-se
a presenca de 3% de dxido de titanio no abrasivo.
Cozido a baixa temperatura o abrasivo mantém sua
cor natural castanha. Cozido a alta temperatura,
ocorre uma oxidacao adicional do 6xido de titanio que
altera a normal cor castanha para uma azul cinza. Por
causa da sua dureza, a alumina castanha é adequada
para a retificacdo de materiais de alta resisténcia a
tracdo, especificamente retificacao manual (més de
esmeriladoras) e pedras de afiamento.

19A  Uma mistura dos abrasivos A e 38A. Este abrasivo da
uma acao de corte que pode ser comparada a média
dos seus componentes. E fornecido em oficinas de
manutencao, utilizado para desbaste superficial,
cilindrico, sem centro e geral em metais menos
sensiveis ao calor.

38A  Oxido de aluminio branco (99,8% pureza). O corte mais
fridvel e frio dos dxidos de aluminio. Este abrasivo é
fornecido em todos os tipos de mds standard, ideal
para uso em acos e ligas duras e sensiveis ao calor.
Tradicionalmente, é usado para afiar ferramentas e
cortantes de aco inoxidavel e ligas de fundicao. O 38A é
usado para retificacdo cilindrica, superficial e interior de
ferramentas, matrizes e canais.

57A  Oxido de aluminio castanho semi-puro (98% puro). A
maior pureza de 57A torna-o um bom abrasivo para
uso geral. A sua versatilidade permite que seja usado
para retificacao de pecas de aco em estados macios
e duros, especialmente em grandes operacoes
cilindricas e sem centro.0 U Tratamento (U57A) é
um revestimento ceramico aplicado a este abrasivo
para aumentar a sua durabilidade nas mds com
aglomerante de resina. E usado na gama avancada
dos discos de corte resindide.

86A 0 oxido de aluminio rosa é uma forma altamente
refinada de alumina contendo uma pequena
proporcao de 6xido de crémio. Esta adicao torna
0 86A um pouco mais resistente do que o branco
puro, aumentando a resisténcia entre retificacao
superficial. Este abrasivo esta disponivel numa gama
de mds montadas e discos.

©
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CARBONETO DE SILICIO

Mais duro do que o dxido de aluminio, apresenta uma forma
de grao muito afiada. Recomendado para retificar materiais
relativamente macios, como aluminio ou fundicdo de ferro,
assim como para retificar materiais extremamente duros
como carboneto de tungsténio.

ZIRCONIO DE ALUMINA

Para utilizacdo em aplicacdes de desbaste grosseiro onde é
necessaria grande eliminacdo de material. Associado com
aglomerantes de resina de alta tecnologia.

SGB  Uma mistura de abrasivos premium que incluem uma

3SG concentracdo média, alta e muito alta de abrasivos

5SG premium SG. O SG tem uma estrutura microcristalina
Unica que permite o auto-afiamento.

2NQ Misturas que incluem concentracdes médias, altas e

3NQ muito altas de abrasivo premium NQ. O NQ melhorou

4NQ as propriedades de auto-afiamento, permitindo

BNQ uma acao de corte ainda mais fria do que o SG. As
misturas NQ sdo especialmente adequadas para
aplicacoes de baixa e médias pressdes.

37C Misturas que incluem concentracbes médias, altas e
muito altas de abrasivo premium NQ. O NQ melhorou
as propriedades de auto-afiamento, permitindo
uma acao de corte ainda mais fria do que 0 SG. As
misturas NQ sao especialmente adequadas para
aplicacdes de baixa e médias pressoes.

39C  Crystalon é o abrasivo de carboneto de silicio de
maior pureza. E ideal para retificar materiais como o
carboneto de tungsténio, ceramicas cozidas e vidro,
demonstrando um desempenho avancado.
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SELECAO DE PRODUTOS ABRASIVOS AGLOMERADOS I

GRANULOMETRIA GRAU

0 nimero indicado na marcacao da mé e que indica a 0 grau de dureza indica o poder aglutinante do aglomerante
granulometria designa o numero aproximado de espacos por que mantém unidos os graos abrasivos na moé. Este é indicado
polegada linear no ultimo tamiz usado para calibrar o grao. na especificacao do produto mediante letras, por ordem
Devem seguir-se estas indicacoes: alfabética, do mais macio ao mais duro. No que diz respeito

_ a dureza, recomendam-se as seguintes indicacdes:
UTILIZAR GRAO GROSSO

¢ Para materiais macios, ducteis e filamentosos,

UTILIZAR DUREZA MACIA

como o aco macio ou aluminio e Para materiais duros, como acos de liga e tungsténio
e Pararapida eliminacao de material e Para grandes areas de contacto
e Quando o acabamento ndo é importante e Para rapida eliminacdo de material

e Para grandes areas de contacto

UTILIZAR GRAO FINO UTLIZAR DUREZA DURA
 Para materiais duros e quebradicos, como acos de liga, * Para materiais macios

carbonetos de tungsténio e vidro e Para areas de contacto pequenas ou estreitas
e Para acabamentos finos e Para obter uma maior vida util da mé

e Para pequenas areas de contacto
e Para manutencao da forma

GAMA DE DUREZAS

CILINDRICO / SEM CENTRO
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RETIFICACAQ DE SUPERFICIES

RETIFICACAQ DE INTERIORES

RETIFICACAO DE FERRAMENTAS

RETIFICACAQ DE ROSCAS
E ENGRENAGENS

ORGANICO NAO REFORCADO

ORGANICO REFORCADO

TIPOS DE AGLOMERANTE VITRIFICADO

Os aglomerante vitrificados sdo os mais comuns na retificacao de precisdo. A porosidade e a forca das mos feitas com este
aglomerante permitem altas remocoes de material, enquanto a sua rigidez ajuda a conseguir alta precisdo. Nao sao
afetados pela agua, dleo ou variacdes normais de temperatura.

0S TIPOS DE AGLOMERANTE VITRIFICADO MAIS COMUNS SAO:

VS3/VS3P VITRIUM? TECNOLOGIA AGLOMERANTE REVOLUCIONARIA

A exclusiva formulacao quimica do aglomerante proporciona uma nova aderéncia do grdo, dando-lhe
maior versatilidade e convertendo-o num produto adequado para uma grande quantidade de aplicacdes.
Permite corte a frio, manutencao do perfil, alta velocidade de corte e versatilidade nas diversas
aplicacoes de retificacao de precisao.

VS E um aglomerante muito versatil de baixa temperatura e alto rendimento que se utiliza em quase todas
as aplicacoes de retificacao de precisao.

VX /VXP VX / VXP Equivalente ao VS para abrasivos ceramicos.

VAGN / VONP VQN / VQNP Estes aglomerantes estao associados a tecnologia Norton Quantum - tecnologia versétil
para aplicacoes de baixa, média e alta pressao.
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TIPOS DE AGLOMERANTES ORGANICOS

Estes aglomerantes sdo utilizados em dois tipos de mds. Primeiro, sdo usados em maquinas fixas ou portateis para uma rapida

eliminacdo de metal. Segundo, em discos de corte nao reforcados ou reforcados. Os aglomerantes organicos mais comuns sdo:

MOS PLANAS E TIPO TACHO DE DESBASTE

B & B3

Mos de fundicao: aglomerante multifuncées que apresenta resultados satisfatdrios na maior parte das aplicacdes.

B28 Més de fundicdo: aglomerante de alto nivel adequado para aplicacées mais técnicas que requerem

maquinas de elevada poténcia.

DISCOS DE CORTE

BFX A tecnologia aglomerante Foundry X foi criada para aumentar a taxa de corte e o tempo de vida util do
disco em todas as aplicacdes de corte numa gama variada de materiais resistentes.

BF1 Aglomerante especifico que garante a melhor qualidade em condicdes de corte a seco ou a himido.

BF3 Nova geracao de aglomerantes que garantem a maxima durabilidade do disco em operacdes de corte a
seco; vida Util longa e versatilidade. Ideal para operacées exigentes.

B24 Nova geracdo de aglomerantes utilizados em discos de carboneto de silicio que proporcionam o melhor
desempenho e qualidade de corte em metais nao ferrosos em condicées a humido.

B25 Aglomerante multifuncdes standard que oferece durabilidade e liberdade de corte numa vasta gama de
materiais e aplicacoes. Também pode ser utilizado em corte a himido em durezas mais macias.

B26 Nova geracao de aglomerante usada em discos de 6xido de aluminio que proporcionam o melhor
desempenho e qualidade de corte em metais ferrosos em condicdes a himido.

Bé5 0 aglomerante tradicional proporciona bom desempenho e ciclo de vida longo em condicdes de corte a seco.

SELECIONAR O PRODUTO ADEQUADO

EXISTEM NOVE FATORES A CONSIDERAR QUANDO SE ESCOLHE UMA MO DE RETIFICACAQ

PARA QUALQUER APLICACAO:

e (0 material a ser a desbastado - a sua forma e dureza
e A quantidade de material a eliminar

e A geometria da peca e o tipo de acabamento superficial
necessario

e A maquina de retificacdo, o tipo de maquina, a poténcia
disponivel e as suas condicdes

MATERIAL A SER RETIFICADO

0O tipo de material influencia a selecao do abrasivo, a
granulometria e o grau do grao. Os abrasivos do tipo alumina
sao mais indicados para desbaste de materiais de grande
resisténcia como aco e ferro fundido ndo ferroso. Os tipos de
alumina mais fridveis sdo preferenciais para metais duros e
aplicacdes com grandes areas de contacto.

Materiais pouco resistentes e materiais ndo metalicos sao
mais eficientes no desbaste ou corte com abrasivos de
carboneto de silicio.

A dureza do material determina a quantidade de penetracao
que pode ser conseguida pelo abrasivo. Por esta razdo, més
com graos mais finos sao requisitados para desbaste de
materiais duros e os materiais macios sao melhor retificados
por discos com graos finos ou médios. Para operacées mais
eficientes, o grao deve ajustar-se a dureza do material. Como
guia genérico, quanto mais duro é o material, mais macia deve
ser a dureza da mo.

¢ Velocidade da mo
o Area de contacto da retificacdo

e Fluido de corte - saber se a operacao é em condicdes a
seco ou a humido

e Aexigéncia da operacao de retificacao
e 0 método de reavivamento

MATERIAL A SER REMOVIDO
Este afeta a escolha do tamanho do abrasivo e tipo de
aglomerante.

Altas taxas de remocao de material de material, como
operacdes de alisamento, requerem mos de retificacdo de
graos grossos, tipicamente com mistura de graos 12 e 24.

Acabamentos finos e restricoes no acabamento da geometria
da peca requerem graos mais finos. O acabamento superficial
é muitas vezes conseguido pelo término das faiscas. Nao se
aplica mais ataque e a md retifica até acabarem a maior parte
das faiscas de desbaste.
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SELECAO DE PRODUTOS ABRASIVOS AGLOMERADOS I

RETIFICACAQ SUPERFICIAL

Recomendadas @
TAMANHO DO GRAO

1,10

-““---

32 0,80 [ ]
26 0,70 [ ]
21 0,50 [ ]
16 0,40 [ ]
14 0,35 [ ] [ ]
1 0,25 [ ] ®
0,20 o [ ]
0,17 [ [ ] [ ]
0,14 [ ] [ ] [ ]
0,12 [ ] [ ] [ ]
0,10 [ ] ([ ] [ ]
0,08 ([ ] [ ]

0,05

METIC (mm) 0,50

0 acabamento superficial conseguido em qualquer operacao
de retificacdo esta altamente dependente do tamanho do grao
na mo de retificacdo. O quadro seguinte mostra a variedade de
acabamentos superficiais que podem ser alcancados quando
se usam mos com diferentes tamanhos de grao em aplicacoes
convencionais de retificacao de precisao, juntamente com

a forma do raio minima que pode ser retificado em cada
tamanho de grao.

Outros fatores podem afetar a retificacao superficial conseguida,
em particular:

e Aplicacoes de producao de retificacao, com elevadas gamas
de maior eliminacao de material darao acabamentos
superficiais mais grossos do final da gama.

e As aplicacoes de retificacao muitas vezes exigem um grao
mais fino do que aquele que é mostrado.

e As técnicas de reavivamento e o tipo de material também
podem afetar o acabamento superficial conseguido.

COMPREENDER
O PRODUTO

Pictogramas de seguranca

Forte visibilidade da marca Norton

Dimensées do produto (mm)

Especificacao do produto

Velocidade maxima

N© artigo; para utilizar em novas encomendas
Certificado 0SA Organizacao Seguranca Abrasivos
Norma Europeia de Seguranca EN12414 EN 112413

00000000

0,20

0,13 0,10
IMNEIIIIIIIIIEHIIEEIIIIIIIIIIIIIIIIII

MELHOR ACABAMENTO SUPERFICIAL

Ao mudar a técnica de reavivamento da mo, é possivel
conseguir um acabamento superficial mais fino do que o
mostrado. Assim como é possivel reduzir a necessidade de
reavivamento por ciclo da mé de retificacdo, também é possivel
reduzir a penetracao e o movimento transversal quando se
retifica, reduzindo assim a taxa de eliminacao de material.
Obviamente esta abordagem tem uma aplicacao limitada na
producao de retificacdo, mas pode ser muito Gtil na area de
trabalho.

r NORTON 2

SAINT-GOBAIN'

NOO

01_180X13X32 }

3NQ46JVAN

66253262031
e MAX: 2.230 rpm o

35m/s
@@@@@@

Ntz
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ABRASIVOS AGLOMERADOS RETIFICACAQ DE PRECISAC Iy

APLICACOES DE RETIFICACAQ DE PRECISAQ

Gracas a experiéncia técnica da Norton, as formulas de
aglomerante e graos abrasivos sao otimizadas para melhor servir
os requisitos técnicos de todas as operacdes de precisao. As
nossas mos vitrificadas estdo disponiveis em stock ou por pedido,

numa variedade de formas, diametros e tamanhos de mandris.
Pretendem maximizar a sua produtividade, melhorando a
eficiéncia e a qualidade da retificacao superficial, de ferramentas,
de exteriores e cilindrica, assim como aplicacdes de afiamento.

RETIFICACAO E AFIAMENTO DE
FERRAMENTA

Este tipo de retificacdo refere-se a
manutencao e reparacao de ferramentas
cortantes que se usam em processos de
fabricacao. Sdo utilizadas més de todos
os tamanhos e formas, principalmente
vitrificadas, graos 36 a 220 e com
durezas de Ha N.

RETIFICACAO DE EXTERIORES
A tecnologia lider da Norton fornece as
mos vitrificadas com manutencao da
forma com a melhor precisao, de forma
a maximizar a produtividade, aumentar
a eficiéncia de desbaste e melhorar a
qualidade das pecas em todas as suas
operacdes de retificacao cilindrica.

AFIAMENTO DE SERRAS

0 afiamento de serras refere-se a
manutencao e reparacao de fitas de
serra. Para o efeito sdo usadas mds
planas e tipo taca, vitrificadas de graos
54 a 60. O tratamento com resina reforca
a mo e ajuda a reduzir a deformacao da
face e / ou perfil da mo.

RETIFICACAO DE INTERIORES

A retificacado de interiores refere-se a
retificacao de zonas interiores e furos,
provavelmente o tipo de retificacao
mais dificil. As aplicacdes de retificacao
de interiores vao desde a rapida
eliminacao de material a processos
mais controlados capazes de gerar
dimensdes e concentricidade medidas
em microns.

ANEIS DE REDUCAQ

Anéis de reducdo em plastico podem ser usados para adaptar as mds de retificacdo a varios tamanhos de fusos. Estes anéis
reduzem o tamanho do furo, permitindo que a mo seja montada com mais seguranca num fuso com didmetro mais pequeno.

e Os anéis de reducdo nunca devem estar em contacto com a

RETIFICACAO SUPERFICIAL

A retificacdo de superficies descreve a
retificacao de superficies planas, sobre
as quais a mo se desloca num plano
horizontal, e vice-versa. Este tipo de
retificacao vai desde a elevada e rapida
eliminacdo de material até a retificacao
de precisao em perfis.

RETIFICACAO EM MAQUINAS DE
BANCADA OU DE PEDESTRAL

Refere-se a retificacdo do exterior de
pecas curvas. Os discos sao colocados
em maquinas de bancada ou de pedestal
e suportam trés tipos de abrasivos para
corresponder as todas as necessidades
de desbaste, moldagem e afiamento:
oxido de aluminio para ferramentas de
alta velocidade em aco e outros metais;
e carboneto de silicio para metais nao
ferrosos.

DIAMETRO MO (mm) |REDUCAO PARA (mm) N° ARTIGO

flange.
° . - . . 50,8 35 7660704766
e Os anéis de reducao nao devem ser usados em mos com
espessura inferior a 6mm, nem maior que 50mm. 32 25 7660717540
e Use sempre um anel de reducio em cada lado da mé, 32 20 7660717538
quando esta tem espessura suficiente para permitir o ajuste 31,75 15,88 7660704757
correto. - i , _ 31,75 12,7 7660704755
e Nunca use anéis de reducao para reduzir o furo abaixo dos 5
niveis especificados no cddigo de seguranca FEPA. 0 16 7660717530
~ 20 15 7660717529
Redugao do furo {mm) 20 13 7660717527
« 15
20 12 7660717525
20 10 7660717524
16 6 510008919

—
20

Didmetro da M4 (mm)
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NQ VS3

Grao ceramico microcristalino combinado com a nossa Ultima tecnologia
aglomerante

ey
.

« Uma mistura perfeita de graos afiados para a acao de corte mais eficaz

» Melhoramento da aluminio e quimica aglomerantes para um corte mais
frio e maior remocao de material

MOUNT POINT o
 Estrutura microcristalina Unica que se auto-afia para uma vida util do ; i ,.«/
produto mais longa -

» Maior precisao do perfil e reducao da frequéncia do reavivamento

NQ SG VS3 35G /556G
[FFF++ [FFF+E [FFF+E

Grao ceramico microcristalino Um excelente grao cerdmico com a ultima  Grdo ceramico tradicional com
. . - . tecnologia aglomerante microestrutura
¢ Uma mistura perfeita de graos afiados
para a acao de corte mais eficaz e Alta concentracdo de dxido de aluminio e Concentracao de 6xido de aluminio
. T ceramico SG com o nosso Vitrium3 com abrasivo SG muito elevado para taxa
‘ EstrutL:_ra mlcrocrlstg(ljlna’ gln(ljca quz °€ melhoramento da quimica e aderéncia de remocao alta e prolongamento da
auto-afia para uma vida util do produto aglomerantes vida util da mé

mais longa

. e Estrutura microcristalina Unica que se e Estrutura microcristalina Unica que se
e Pode ser utilizada em todas as

7 . . auto-afia para uma vida atil do produto auto-afia para uma vida Gtil do produto
aplicacoes de forca baixa, média ou alta mais longa mais longa
* Reducdo da necessidade de e Amelhor capacidade de corte e Muito boa capacidade de corte em

reavivamento : .
- . metais muito duros
¢ Taxa elevada de remocao de material,
mantendo a precisao do perfil o Perfeito para aplicacoes técnicas onde
e reducao de reavivamento os parametros de retificacdo podem ser

ajustados a otimizacdo do desempenho
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ABRASIVOS AGLOMERADOS RETIFICACAQ DE PRECISAC Iy

SGA / SGB 38A VS3 GF
Y /444 £XZZ7 £xzz7

Uma mistura com baixa concentracao de A (ltima inovacdo em aglomerante com Uma baixa concentracao de grao ceramico
grao ceramico para um bom desempenho  graos de aluminio convencionais com oxido de aluminio duravel
em varias aplicacoes e Abrasivo de ¢xido de aluminio com e Bom desempenho em metais comuns
¢ Mais dura e afiada que os graos alta pureza para um corte frio e sem macios ou médios

abrasivos convencionais para boas queimaduras

capacidades de corte . - -

e Abrasivo altamente friavel, versatil em

e Muito versatil para utilizacdo em varios materiais duros (HRc >50)

metais

Ideal para aplicacoes sensiveis ao calor
e Adequado para maquinas de baixa e com taxas de feed ligeiras a moderadas
média poténcia

Precisao do perfil e vida da mé

)
o
=)
<
o
L
>
@)
—
D)
< melhoradas

ABRASIVOS

38A 19A 32A
V744 £xzy £xTy

Grao de oxido de aluminio de grande Uma mistura de 6xido de aluminio Oxido de aluminio castanho semi-friavel
pureza castanho e branco para uma boa relacao - , .
’ e Grao duro mantém as arestas afiadas
- e preco/desempenho s ,
e Grao fridvel que renova as arestas para uma boa vida Gtil da mo
de corte para maior durabilidade do e Combina eficiéncia de corte e . Ab tencio d il red
produto durabilidade da mo 0a manutencao do perti reduz a
necessidade de reavivamento
e Grande eliminacao de material em e Muito versatil para utilizacdo em varios . P tilizaca tai .
menos tempo e melhoria do resultado metais ara utilizacao nos metais mats

comuns macios / médios
nas pecas trabalhadas . - /

e Bom rendimento, boa taxa de remocao
¢ |deal para aplicacdes sensiveis ao calor

de pressao baixa/média e Bom equilibrio entre taxa de corte e

capacidade de manter a forma
e |deal para utilizacao em todos os
metais duros
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Oxido de aluminio castanho

Para remocao, moldagem e
acabamento de aco macio

Muito duro, adequado para desbaste da
maior parte de metais macios

Boa vida Util da md e uso pesado em
aplicacdes cilindricas genéricas em
maquinas de bancada e de pedestal

Boa relacdo rendimento/preco

39C
£ZTT

Abrasivo de carboneto de silicio verde da

maior pureza

e 0 grao abrasivo convencional mais
fridvel. Mais duro e fridvel que o
abrasivo de oxido de aluminio

e Para todas as aplicacdes genéricas em
maquinas de bancada ou de pedestal
em carbonetos metalicos e metais ndo
ferrosos

e |deal para aplicacoes de retificacao de
precisao e afiamento

e Boas taxas de corte e acabamento em
carbonetos metalicos e metais nao
ferrosos ou sensiveis ao calor

©
SAINT-GOBAIN

37C

Abrasivo de carboneto de silicio preto de
grande pureza

e Mais duro e fridvel que o abrasivo de
o6xido de aluminio

¢ Adequado para operacoes pesadas em
mds resinoides e de grao duro

¢ |deal para aplicacoes de retificacao de
precisao e afiamento em metais nao
ferrosos

&
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ABRASIVOS

Cavidade /

terior

oncavo in

ametro ¢

Di

MOS PLANAS )
RETIFICACAO DE PRECISAQ

Cavidade / Profundidade A

tro Interior
tro Exterior

ame
ame

Cavidade / Profundidade B

Ferramentas

Afiamento de serras
Més de bancada

Di

Ligas de Aco duro e HSS
Acos macios

Superficies

Di

Inox

Ferrosos

ao

Carbonetoe N
Ferro fundido

Altamente Recomendadas
Recomendadas

RECOMENDACOES DE PRODUTO

01 - - ) ® © [ scB 60 Jvs3 63 66253355175 Fhtt
01 - - ) @ 0O 5NQ 80 K VS3 35 66253348357 F bt
01 - - ) ® © B scB 60 Jvs3 63 66253355176 FA bt
05 6 6 ® ® © [ scB 60 Jvs3 63 66253355177 FA bt
01 - - ) ® 0 © 5NQ 80 J VAN 45 66253244881 bt
01 - - ) ® 0 0O 3NQ 60 K VS3 35 66253348360 e
01 - - ) ® 0 © 3NQ 60 L VAN 45 66253261880 ottt
05 10 8 ) ® 00 5NQ 60 K 8 VS3 35 66253348333 P
05 1310 ) ® 00 5NQ 80 J VON 45 66253244883 P
05 1310 ) ® 00 5NQ 60 K VS3 35 66253348335 ittt
05 1310 ) L 3 B scB 60 K VX 45 69936681793 e
01 - - ) oe 38A 60 K VS3 45 66253348355 e
01 - - ) ® 00 3NQ 60 LVQN 45 66253261903 Attt
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FORMA 01 s FORMA 05 i wmilll FORMA 07 li== == FORMA 20 B mll FORMA 01C /SN TR

GRAOS CODIFICADOS POR CORES

L« o " NQ Navie  [llA
2 g 3 § g 38A 3savitt [l 19A
2 2 s . z 5 M 32a | [eld M se
52 2 3g88 5 3 Weca  M2sA
o a g2 Ex 83 o3 Wsc M 39c
SES S EEEERse 20
888 8 2528833 %28¢
20x20x6,35 01 - - - [ } ® O . SGB 60 J 8 VS3 63 66253355179 10 FFFf
05 10 10 - [ } ® O . SGB 60 J VS3 63 66253355181 10 FFFt
05 10 10 - [ } ® O © 5NQ 60 K VAN 45 66253244884 10 FFFftt
05 10 10 - [ ) © e 38A 60 L VS 35 69936621542 10 +++
25x25%6,35 05 13 12 - [ } ® O . SGB 60 J VS3 63 66253355182 10 FoAfft
05 13 12 - [ ) ® O O 5NQ 80 | VAN 45 66253244885 10 FF Attt
05 13 12 - [ ) © e 38A 60 KVS3 45 66253348349 10 FFtt
25x25x8 05 13 10 - [ ] ® O . SGB 60 K VX 45 69936681795 10 FFFt
05 13 12 - [ ) ® O © 5NQ 60 K VS3 35 66253348317 10 FF Attt
05 13 12 - [ ) ® O . 3SG 80 L VS 35 69936639647 10 FF Attt 8
05 13 10 - [ ] ® O © 5NQ 80 J VAN 45 66253244887 10 Ff ottt 8 %
32x25x8 05 13 10 - [ ) ® O © 5NQ 60 J VAN 45 66253244888 10 FFFtt % g
32x32x8 05 16 16 - [ ) ® O . 5SG 60 KVS 35 69936639439 10 FF Attt % %
32x32x9,53 05 16 16 - [ ] ® O . SGB 60 J8VS3 63 66253355183 10 FFFt <<
05 16 16 - [ } ® O © 5NQ 80 | VON 45 66253244898 10 FFFtt
32x32x10 05 16 16 - [ ] ® O . SGB 60 J VX 45 69936676291 10 FFFt
05 16 16 - [ } ® O . 556G 60 KVS 35 69936639605 10 FFftt
05 16 16 - [ } e 38A 60 L VS 45 69936675118 10 FFf
40x25x9,53 05 20 12 - [ } ® O . SGB 60 J VS3 63 66253355184 10 FFFf
05 20 12 - [ } ® O O 5NQ 60 K VAN 45 66253244889 10 FFttrr
40x25x10 05 16 12 - [ } ® O . 556G 60 KVS 35 69936639834 15 FFFftt
05 16 12 - [ ) ® O O 5NQ 80 K VAN 45 66253244890 10 FFFftt
40x32x10 05 20 16 - [ ) ® O O 5NQ 60 L VAN 45 66253244891 10 FoA Attt
40x40x10 05 16 20 - [ ) ® O O 5NQ 60 K VAN 45 66253244897 10 FF Attt
05 16 20 - [ ) ® O O 5NQ 60 J VS3 35 66253348334 10 FF Attt
40x40x12,7 05 20 20 - [ ] ® O . SGB 60 J VS3 63 66253355185 10 FFFt
50x40x12,7 05 25 20 - [ ) ® O © 5NQ 60 K VAN 45 66253244892 10 FF Attt
05 25 20 - [ ) ® O . SGB 60 J VS3 63 66253355186 10 Fofft
50x40x16 05 25 20 - [ ) ® O © 5NQ 60 K VAN 45 66253244894 10 Ff ottt
05 25 20 - [ ) ® O © 5NQ 60 J VS3 35 66253348348 10 FFFtt
63x10x20 01 - - - [ ) e 38A 60 N VS 45 66253050376 10 +F+
63x40x12,7 05 32 20 - [ ] ® O © 5NQ 80 | VON 45 66253244895 10 FF Attt
05 32 20 - [ } ® O . SGB 60 J VS3 63 66253355187 10 FFFt
05 32 20 - [ } [N} 38A60LVS 45 69936621565 10 +++
70x7,1x17 01 - - - [ ] ® O O 3NQ 60 L VS3 35 66253348329 10 FF Attt
76x25x12,7 01 - - - [ } [ AN ) . 39C801V 45 66253052726 10 +Ff
76x32x20 05 42 16 [ } ® O O 5NQ 60 J VAN 45 66253244896 10 FF Attt
80x25x12,7 01 - - - [ ) [ K ) . 39C60MV 45 66253051624 10 +FF
80x25x13 01 - - - [ } o . 37C 60NV 35 69936668764 10 FtF
01 - - - o [ K ) . 39C60MV 45 66253051623 10 +++ 4
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RECOMENDACﬁES DE PRODUTO
Altamente Recomendadas (]
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*" £ 0o © g ©§ ¥ © £ c =
0 O © © - [} [ [ o
2Te 2 2 C°E E E 3 8w e g
> > > c @© v a O o X

«@ 2 O {© <@ o o o
o® w© °T o = @ e 53 2 6 2 T o
oo o O L <« ZT00on dg £ o uw

100x10x20 01 - - - |e oe 38A 60 M VS 35 69936640015 5 AAf
100x10x32 01 ) oo |MscsoLvs 45 66253050380 2 At
100x13x32 01 - - - |e oe 38A 60 L VS 45 66253050409 1 At
100x20x32 01 ) oe 38A 60 L VS 45 66253050413 1 At
125%6x32 01 - - - ° oe 38A 60 LVS 45 66253050440 2
125x10x32 01 ) oe 38A 60 L VS 45 69936675731 1 At
125x13x32 01 ) e 0 B 356 60 v 45 66253050290 2 At
125x16x32 01 ) oe 38A 60 M VS 45 66253050237 2 At
01 ) oo |M:ceoLvs 45 66253050393 2 At
é 125x20x32 01 - - - ° oo |[zcsokys 45 662533496651 2 A4
§ % 01 - - - |e oo [MsacsoLvs 45 69936667443 2 +44
5> 01 - - - ° oe ©| 38A4NVS 45 662533531011 2 #Af
% % 01 - - - ° ° W Asonvys 45 69936675558 2 Arr
o 01 - ° ° W aconys 45 69936666909 2 A+
01 - - - ° oo |M:zceokvs 45 66253349650° 2 44
01 - - ° ° Wasonvs 45 662533496491 2 A4
01 - - - |e oe 38A 60 K VS 45 66253050620 2
01 - - - ° e ©| 38A6ONVS 45 662533496691 2 A4
01 ) oce 38A 60 LVS 45 69936675736 2 At
150x3x30 01 - ° oe 38A 80 LVS3 50 66243541074 5 b
150x3x32 01 - ° oe 38A 80 LVS3 50 66243541080 5 b
150x3,2x32 01 - ° ° W 192 60Mvs 63 69936675941 2
150x4x20 01 - - - |e oe 38A 100 MVS 45 69936640219 2 At
01 - - - ° oe 38A80 L VS3 63 66243541077 5 bt
01 ) oe 38A 80N VS 45 69936676720 2 At
01 - - - e oe 38A 60 LVS 45 69936675591 1 At
150x4x30 01 - - - |e oe 38A 80N VS 45 69936639730 1 At
150x4x32 01 - - - ° ° W orsomvs 63 69936674920 2 A
01 ) oo [Mscizokvs 45 66253050248 2 At
01 - - - oe 38A 80 LVS3 63 66243541079 5 it
01 - - - ° © M scBs0KVs3 63 66243541066 5 ArEf
01 - - - ° ° W 9r600vs 63 69936675946 2 At
150x6x31,75 01 - - - ° oe ©| 38A80LVS 35 69936621582 2 At
150x6x32 01 - - ° ° B 192 60Mvs 63 69936675964 2 At
01 - - - ° ® 0 B 35680 L vx 45 66253054873 2 AAtrt
01 - - - ° ® 0 M scBeoKvs3 63 66243541083 5 Attt
01 - - - ° e 0 B 3sc 6oL vx 45 66253055040 2 Attt
01 - - ° ® 0 B scB 60K Vs3 63 66243541070 5 At
01 - - - ° oce 38A 60 LVS 35 69936675741 2
01 - - ° e [M3vci20kvs 45 69936675617 2
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FORMA 01 s FORMA 05 limm— wmilll FORMA 07 li== ==l FORMA 20 B mll FORMA 01C /SN TN

GRAOS CODIFICADOS POR CORES

L < o " NQ Navie A
2 ¢ § g 38A 3savie [l 19A
E 2 32 2 - 5 M 324 [MerF M s
g % é 5§ o 8 g g 3 [ 86A B 25
§& & g882% 549 o8 W7 W soc
sz zszizedis st
88 8 8 ¢zxs88335%28¢e
150x6x38 01 - - - [ ) ® O . SGB 60 KVS3 63 66243541082 5 FFF+
150x8x32 01 - - - | @ ® O . 3SG 60 J VX 45 66253055041 2 FFFtt
01 - - - @ © 0 38A 120 J VS 45 69936675748 2 F++
01 - - - | @ O e 38A60LVS 45 69936675743 2 +F+
150x10x32 01 - - - | @ O e 38A 46 M VS 45 66253050261 1 FF+
01 - - - | @ ® O . SGB 60 KVS3 63 66243541072 5 FFFt
01 - - - | @ O e 38A 120 J VS 45 69936675749 1 +F+
01 - - - e oe 38A 60 K VS 45 66253051070 1 £
01 - - - e 0 B 356 60 L vx 45 66253050280 2 e,
01 - - - e oo |Macsokvs 45 66253050357 2 £ §
01 - - - e oe 38A60LVS 45 69936675744 1 £t G
01 - - - e 38A 100 M VS 45 66253050371 1 £t =4
01 - - - e oo |Macikvs 45 69936675629 2 #tt %%
01 - - - e e 38A 80 M VS 45 66253050373 2 4t L
01 - - - | @ © 0 38A 60 M VS 45 69936641112 1 +F+
150x13x31,75 01 - - - | @ e 38A 60 KVS3 63 66253353664 2 FFFt
01 - - - o o0 . 39C 60 K VS 35 69936621564 2 FF+
01 - - - [ ) ® 0O B 3sG 60K Vs 50 69936622862 2 B
150x13x32 01 - - - | @ © e 38A 60 L VS 35 69936675757 1 +++
01 - - - @ © 0 38A 46 L VS 45 69936675754 2 FF+
01 - - - @ ® O . 3SG 46 H VX 45 66253054863 2 FFFtt
01 - - - | @ O e 38A 60 N VS 45 69936675758 2 +++
01 - - - | @ © e 38A80LVS 45 69936675759 1 FF+
01 - - - | @ O e 38A60LVS 35 69936639340 4 +++
01 - - - | @ ® O . 3SG 60 L VX 45 66253050142 2 FFftt
01 - - - e oe 38A120JVS 45 69936675760 2 £
150x16x32 01 - - - | @ ® O . 3SG 60 H 12 VXP 45 69936677177 2 FoAf Attt
01 - - - e oe 38A80LVS 45 69936675767 1 £t
01 - - - e oe 38A60LVS 45 69936675764 2 £t
01 - - - e ce 38A46LVS 45 69936675763 1 £t
01 - - - e oo |MscsoLvs 45 69936675657 2 +4+
01 - - - [ ] [ ) . A4L6NVS 45 69936675560 2 FF+
01 - - - @ [ ] . 356G 60 L VX 45 66253050367 2 FF Attt
01 - - - | @ o0 . 39C 120 KVS 45 69936675659 2 FF+
150x20x31,75 01 - - - o [ 2K ) . 39C 80 KVS 45 66253338115t 2 +F S+
01 - - - [ oo (Macsokys 45 662533381141 2 F+F 4
t
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RECOMENDACf)ES DE PRODUTO
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01 - - - | @ [ AN ) . 39C 120 KVS 45 69936675674 2 +F+
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«© 0o o - © > o T
- O = B o 5 S 4o 2 K=} o o
oo o o 5§ 2 8 o o ¢ 9 = c

o c e 2 G o @ o
BTE B 3 E 0o 0 B B ¥ T E c 2
oo © © L T ©T T 5
T g T o o £ o v o
2 2 2 £ 5 o E E © v x 9 2
Se > S £ 8 Y & w 28 o 5t c
0 © I @ QL 5 2 0 2 ® o
oo o o L < 2 00 0n dJd< £ o uw

406x63x127 07 215 12 12 o0 @ [erasri2vxp 35 66243449251 1 bt
20 215 13 - ©oel0e@ [ 6F 6oL vx 50 66243468993 1 bt
406x76x127 07 215 12 25 L YO 38A4L6F 12VBEP 35 66243448206 0 A
07 215 13 25 L YO [ GFasF12vXP 35 66243469016 1 FA bt
07 215 12 25 oce|l o W s2n461vs 35 66243448354 1 Ft
07 215 12 25 LI 0 BlscB4cF12vXP 35 66243448691 0 Ff bt
07 215 12 25 LI 0 Ml ssG54E12vXP 35 66243448665 0 bt ot
07 215 13 25 ceo0e [ eFaeivx 35 66243469001 1 Ff bt
406x100x152,4 07 220 15 15 L0 Ml sse54E12vXP 35 66243449287 0 bt ot
3 07 220 15 15 e 0o [ 6F461vx 35 66243449285 1 A bt
gg 457x50x127 01 - ocel0e@ 38A60LVS 45 66243466558 1 £t
=4 20 215 8 - ©ceo0e [ 6F 60 L vx 50 66243468995 0 Ff bt
%% 20 215 13 - Cceo0e 38A 60 M VS 50 66243448676 1 £t
S 457x50x203,2 01 - - - e (0@ 38A 46 VS 35 66243466557 1 At
01 - - - e (0@ B sca 60K vx 50 61463694560 1 bt
457x63x127 20 215 13 - DI 30N ) [ eFeoLvx 50 66243468996 1 Aottt
457x80x203,2 07 290 13 13 LI ) WiscBssF12vkP 35 66243468578 0 Aottt
07 280 13 13 L0 [erasrr2vxp 35 66243469018 0 Fof
508x50x203,2 01 - e (@O0 M 3sG 60 K v 45 66253055088 1 S bt ot
01 - - e (00 38A 60 L VS 35 66243466565 1 o
01 - e (0@ WscasoitovxP 50 61463699663 1 bt
500x60x203 20 290 10 - e (@O0 [ s6B 60 K VX 50 66243468575 1 FA bt
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MOS TIPO TACHO
RETIFICACAO DE PRECISAO

FORMA

FORMA 06 FORMA 11

3 RECOMENDACOES DE PRODUTO
@ g \
T £ Altamente Recomendadas (]
8 @ i Recomendadas 0
s 3 5 o858 & S
o L &8 2 cC > 1@
S S o o ® o 8 ° Z o
o L 8T EcEd o988 ¥Z
© c 5 2 2 o o 2 5] =
© 2 c £ £ L o © [T
5 % E 2 383w @ £ T E s =
& 2 EE g EE L8228
© T 5§ & o @@ 5 o8 0 5 g
_ w o< o006 JdJ<< £ o w

63x40x20 06 10 10 |@ 0|0 @ 38A 60 JVS3 45 66253348322 10 ++++
80x32x20 " 6 8 | @ ® O . SGB 60 L VX 45 66253050137 6 +++F
80x40x20 06 10 10 |@ O0|® O . SGB 60 L VX 45 66253050098 10 ++++

06 6 10 | @ 0@ O . SGB 60 J VX 45 66243570391 10 Lttt

06 6 8 | @ O[O0 e 38A 60 LVS3 63 66253348323 6 ++++

06 8 8 | @ O[O0 o 38A 60 JVS3 63 66253348289 6 FFFF
80x40x32 06 0 10 |@ 0|0 © 38A 46 JVS3 45 66253348326 10 FFFF
100x40x20 " 8 10 |@ © e 38A 60 KVS 45 69936686170 2 F+F

" 8 10 |@ © e 38A 60 L VS 45 69936688495 2 F+F

" 8 10 |@ ® O . 3SG 60 K VX 45 66253050110 2 FFFFt
100x40x31,75 " 6 13 |@ © e 38A 46 ) 6VS3 35 66253358217 2 +F++

" 6 13 |@ ® O . 3SG 60 K VS 32 69936624043 2 FFFFt

" 6 13 |@ o e 38A 60 J 6VS3 35 66253358216 2 et

" 6 13 |@ 0 0o 38A 60 J VS3 32 66253348630 2 ++++

" 6 13 |@ AN 38A 54 KVS 32 69936624609 2 *++

" 6 13 |@ ® O . 3SG 54 KVS 32 69936624036 2 FFFFF
100x40x32 06 8 10 |@ 0|0 @ 38A 60K VS 45 69936674854 2 +++

" 8 10 |@ ® O . 356G 60 KVX 45 66253050114 2 Lk atat ot

" 8 10 |@ [OAN ) 38A 60 K'VS 45 69936686169 2 +++

" 13 13 |@ ® O O 2NQ 46 JVS3 45 66253348633 2 Lkttt
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ABRASIVOS AGLOMERADOS RETIFICACAQ DE PRECISAC Iy

@ é GRAOS CODIFICADOS POR CORES
2 z 5 NQ Navie A
2 8 § g 588 S g 38A ssavie [l 19A
:2 Lz Eggﬁgmgg Z s M 32a [erF B sc
NS NN R R R Mo Wwe
8 4§ 3585883 <=J8¢8
100x50x20 06 10 13 |@ o|® © B 3sG80Lvx 45 66253049966 2 Attt
06 10 13 |@ IO 38A 80 JVS3 45 66253348324 2 At
06 10 13 |@ IO 38A 60 M VS 45 69936639460 2 4+
06 10 13 |@ o|e® © B 3s6 60 L VX 45 66253049960 2 #tAA#
06 0 13 |@ () oo |Pscsouvs 45 69936640131 2
06 10 10 |@ OION ) 38A 46 K VS 45 69936644193 2 4+
06 10 10 |@ OION ) 38A 60 J VS3 45 66253348327 2 4+
06 8 10|@ o|® © B scB ¢0 K VX 45 69936641284 2 ###
06 10 10 |@ OION ) 38A80J VS 45 69936639600 2 ###
06 10 10 |@ OO ) 38A12018VS3 45 66253358793 2 444+
> 06 10 10 |@ DION 38A 60 1VS3 45 66253348629 2 44+
Q 06 10 10 |@ o|® © M 35660 X 45 66253050069 2 Attt
§§ 06 10 10|@ ol®© [l 356 60 K VX 45 66253049965 2 st
9= 06 10 13 |@ DION 38A60LVS 45 69936639450 2 4+
= 100x50x32 06 0 10 |@ o|l® © B 356 60 K VX 45 66253050073 2 Attt
- 06 10 10 |@ OION 38A 60K VS 45 69936674859 2 4+
125%40x31,75 06 13 13 |@ OION 38A 60 J 8 VS3 45 66253358795 2 A4t
06 13 13 |@ OION 38A 46 J 8VS3 45 66253368794 2 At
06 8 10|@ IO 38A 60K VS 32 49936623645 2 444
11 8 10|@ oe 38A 60 J 6 VS3 35 46253358219 2 4444
11 10 10 |@ oe 38ABLKVS 35 49936625578 2 444
125x40x32 11 8 10|@ oe 38A 46 K VS 45 69936686175 2 44+
11 8 10|@ oe 38A 60K VS 45 69936686176 2 44+
11 8 10 |@ e 0 B scB 46 Jvx 45 69936682429 2+
125x45x20 11 6 13|@ e 0 B 356 46 K VX 45 66253055954 2 #AAi#
11 6 13 |@ e 0 B scB ¢0 K VX 45 69936686736 2 ###
125x50x32 06 13 13 |@ OO ) 38A 46 K VS 45 69936674867 2 4+
06 0 13 |@ OION ) 38A 60 L VS 45 69936639992 2 4+
06 13 13 |@ o|® © [l s6B 60 VX 45 66253050075 2 444
125x63x32 06 0 13|@ o|® © [l scB 60 K VX 45 69936640579 2 444
06 %5 16 |@ © oo (W3csuv 45 69936668305 2 ###
150x40x32 06 16 13 |@ DION 38A46 HVS 45 69936674872 2 44+
06 16 13 |@ DION 38A60KVS 45 69936674875 2 4+
150x50x32 06 16 16 |@ o|® © [l scB 60 K VX 45 66253050076 2 444
11 10 13 |@ ® 0 B scB 60 K VX 45 66253050134 2 At
06 16 16 |@ o|® © B 356 46 K VX 45 66253050068 2 #ttis
11 10 13 |@ ® 0 Il scB 46 Jvx 45 66253050133 2 A4
11 10 13 |@ oe 38A 46 K VS 45 69936686177 2 44+
06 16 16 |@ OION 38A 60K VS 45 69936674879 2 4+
11 0 13 |@ oe 38A 60K VS 45 69936682576 2 4+
150x50x65 06 0 16 |@ © oo (P3csoivs 32 49936639798 2 44+
06 0 16 |@ OION ) 38A 60 LVS 45 69936639480 2 4+
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©
SAINT-GOBAIN

RECOMENDACOES DE PRODUTO

Altamente Recomendadas [ ]
Recomendadas ©

Ferrosos

ao

tro Interior
tro Exterior

iame
ame

Di
Di

Ligas de Aco duro e HSS

Largura do bordo
Espessura Fundo
Ferramentas
Afiamento de serras
Més de bancada
Superficies

Acos macios
Carbonetoe N
Ferro fundido

Inox

150x60x32 06 0 16 |@ o|l® © [ s6B 54 K VX 45 66253050099 2 FAtt
150x63x32 06 16 16 |@ YOI ) 38A361VS 45 69936640369 2 v
06 16 16 |@ YOI ) 38A 46 JVS 45 69936674881 2 +44
06 13 13 |@ ole®e © [l s6B 46 VX 45 66253054727 2 v
150x63x50,8 06 16 16 |@ o|l® © [ s6B 60U VX 45 66253050082 2 P,
06 16 16 |@ o|® © [ s6B 36 H X 45 66253050080 2 P,
150x80x32 06 20 20 |@ YOI ) 38A 46 HVS 45 69936674905 2 F44
06 20 20 |@ OYON) 38A461VS 45 69936658606 2 F44
06 20 20 |@ o|® © [ sGB 46 H VX 45 66253050096 2 P,
06 20 20 |@ o|® © B scBuscrovXP 45 69936676357 2 Py,
165%63x32 06 0 13|@ IO ) 38A46F12VXP 45 66253051529 2 F44
175x75x76,2 06 20 20 |@ o|® © [ scBssGrivXP 45 66253050097 2 Py, §
06 20 20 |@ OYIOIN ) 38A361VS 45 69936681747 2 e B
180x40x76,2 06 32 13|@ IO ) 38A 46 M VS 45 69936674884 2 F44 é%
180x63x50,8 06 16 16 |@ IO ) 38A 36 HVS 45 69936674887 2 P =
06 16 16 |@ ol® © [ s6B 46 Jvx 45 66253050084 2 ey, -
180x76x32 06 16 16 |@ YOI ) 38A361VS 45 69936639449 2 v
180x76x78 06 16 16 |@ IO ) 38A3618VS3 45 66253348321 2 .
06 16 16 |@ OIIOIK) 38A 46 H VS 45 69936639616 2 v
06 16 16 |@ ol® © [ 35636 1 vx 45 66253049962 2 FEttt
06 16 16 |@ YOI ) 38A36JVS 45 69936639817 2 F44
180x80x32 06 16 16 |@ YOI ) 38A 46 H VS 45 69936674889 2 F44
200x40x32 06 4515 | @ YOI ) 38A 60 LVS 45 66243570537 2 F44
06 4515 | @ YOI ) 38A 46 LVS 45 66243570536 2 F44
200x40x76,2 06 W 13| @ ole®e © B scB 6oL vx 45 66253050087 2 W,
06 0 13| @ () oo |[a3csouv 45 69936668348 2 F44
06 40 13| @ [)) oo |[a3ceouv 45 69936668347 2 F44
06 0 13| @ IO ) 38A 46 K VS 45 69936674880 2 F44
06 0 13| @ [)) oo |[s3cinuv 45 69936668353 2 F44
06 40 13| @ IO ) 38A 46 M VS 45 69936674890 2 F44
200x63x50,8 06 20 20 |@ YO ) 38A 46 HVS 45 69936674898 2 e
200x82x78 06 16 20 |@ o|® © B 356361 vx 45 66253049964 2 FAttt
06 16 20 |@ YOI ) 38A 46 HVS3 45 66253348325 2 iy,
06 16 20 |@ YOI ) 38A 36 HVS3 45 66253348319 2 .y,
06 16 20 |@ ol® © [ scB3sHTOVXP 45 69936679013 2 .
300x63x127 06 0 20 |e © oo |[a3ceouv 45 69936668365 1 e

Abrasivos Aglomerados / 245



wn
@)
(@)
<
o
L
=
(@)
—
[O)
<

ABRASIVOS

MOS TIPO PIRES
RETIFICACAO DE PRECISAOQ

FORMA

FORMA 12

—_— i 3 GRAOS CODIFICADOS POR CORES
2 o 0 3 )
5§ 5 . T £ NQ Navitt [l A
% £ @ @ i
o & E B e Cos o = 38A 3gavitr [l 19A
T o o § g @ .g -2 5 2
5 2 g.383828 T, Z3 Maz2a  HoF M se
[ £ T c @ v o o b=
£ ¢ 55 gEe g e<s5 278 [ 86A B 25
2 2 £ £ 3 S =R 2 3
S 2 % 8 2 E 888 8ECE c 2 Bl c B 39c
@ £ £ o @ E EE T Y a e
E 2@ @ 5230w S 58355
X w o o ww<g=Z00owndg £ ouw

100x13x12,7 5 7 45 50 25|@ [OBN ) 38A 60 KVS 45 69936624605 2 +++
100x13x20 5 7 41 41 32|@ [OAN ) 38A 60 JVS3 45 66253348382 2 ++++
5 7 41 41 32|@ ® O . 3SG 60 KVX 45 66253050236 2 Lk atat ot
125x13x20 6 7 61 61 32|@ ® © O 2NQ 60 JVS3 45 66253348378 2 FFFFF
6 7 61 61 32|@ ® O . 3SG 60 J VX 45 69936686768 2 FFFtt
6 7 61 61 32|@ © e 38A 60 JVS3 45 66253348488 2 +++F
150x13x20 8 9 56 56 32|@ ® O . SGB 46 KVS3 45 66253348384 2 FFtF
8 9 56 5 32|@ ® O . 3SG 60 L VX 45 66253050231 2 FFFtt
8 9 56 5 32|@ ® O . SGB 60 KVS3 45 66253348379 2 +F++
7 9 86 8 32|@ © e 38A 60K VS 45 69936686199 2 F+F
150x13x31,75 95 8 76 76 32| @ ® O . 3SG 60K VS 35 69936624608 2 FFFFF
150x13x32 7 9 86 8 32|@ ® O . 3SG 60 KVX 45 66253050239 2 +++++
7 9 86 8 32|@ AN 38A 60 JVS3 45 66253348380 2 ++++
7 9 86 8 32|@ [OAN ) 38A 46 KVS 45 69936686194 2 +++
150x20x32 8 9 87 87 32|@ ® O . SGB 60 K VX 45 66253050245 2 ottt
180x20x32 9 11 70 70 32|@ ® O . SGB 54 K VX 45 66253050260 2 FFt+
200x20x32 10 12 90 90 32| @ [OBN ) 38A 60 KVS 45 69936686215 2 +++
200x32x32 10 12 92 92 32| @ ® O . SGB 46 1 VX 45 66253050253 2 FF++
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CILINDROS

FORMA

RETIFICACAQ DE PRECISAQ

1 1
e

FORMA 02

Ferramentas

Afiamento de serras

Més de bancada

Di

tro Interior

ame

tro Exterior

Diame

Superficies

Ligas de Aco duro e HSS

Acos macios

Inox

Ferrosos

ao

Carbonetoe N

Ferro fundido

RECOMENDACOES DE PRODUTO

Altamente Recomendadas [ ]
Recomendadas ©

200x100x160 o0 @ 38A 46 G VS3 45 66253348386 1 FAtot
ele 0 [ s6B 46 H VX 45 69936686693 1 Ff bt
254x100x204 o0 @ 38A 46 G VS3 45 66253348387 1 Ffpof
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ABRASIVOS

SEGMENTOS )
RETIFICACAO DE PRECISAQO

FORMA

FORMA SA FORMA SO FORMA SB FORMA SE FORMA SD

GRAOS CODIFICADOS - “é e
POR CORES £ - o 2
2g 2 8 3
NQ NQ Vit? s 2388 3, 24
38A 38A Vit T 25 55 8 &3 e @ =
e W 19A 25 . £ & 2 g g g 5 RECOMENDACOES DE PRODUTO
. g E z EE g 8 ¢ x _g 2 Altamente Recomendadas [ J
37C Wsc FE 283825 % 28 Recomendadas ©

16x50x90 SE e 0 o 38A 36 HVS3 66253348785 4 FAttF

SE e 0 o 38A 46 G VS3 66253348493 4 +F+t

SE e e O O 2NQ 36 H VS3 66253348492 4 FF++F

SE e|e O © 3NQ 46 H VOGN 69083141440 4 FtFtF
16x53,5x110 SE e 0 o 38A 46 HVS 69936688614 4 +4t

SE @0 o 38A361VS 69936688485 4 +FF
20x42x90 S0 (0 © 38A60G VS 69936686264 4 +++
21x59,5x121 S0 (0 © 38A30HVS 69936624796 4 +++

S0 e 0 o 38A 36 HVS3 66253348638 4 FoAFt
22x60x110 SO e ® O © 2NQ 36 G VS3 66253348778 4 FtFtF

S0 e 0 o 38A 36 G VS3 66253348665 4 +t+t
25x50x110 SO o ® W oasaivs 69936686249 4 +++

S0 e 0 o 38A 46 G VS3 66253348779 4 +F+t

S0 e 0 o 38A 60 G VS3 66253348786 4 FF+t

S0 [ AN BN )) i35G 60 G VX 66253050282 4 FF+tF
25x65x100 SB ® o [[llzc3oHsy 69936688426 4 +++
25x70x110 S0 { 2O ) 38A361VS 69936682640 4 +++

S0 e 0 o 38A301VS 69936682296 4 +++

S0 e 0 o 38A 36 HVS3 66253348783 4 FFFt

S0 [ AN BN)) .3SG 36E12VXP 69936688295 4 FAFtF
25x80x150 SA [ AN BN)) .35@ 36E12VXP 69936688321 0 FFttt

SA o (O o 38A301VS 69936686253 4 +++
38x103x180 S0 (O © 38A 30 H VS3 66253348780 4 FtFt

SO /e O O 3NQ 36 HVAN 69083141453 4 Ft ottt

S0 e e O .3SG 36 HVX 66253050287 4 FA ottt
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MOS MONTADAS

MOS MONTADAS 249-260
Vitrificadas 251
Orgénicas 259
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ABRASIVOS AGLOMERADOS MOS MONTADAS

FORMA A

Y

L L Iy A
-
L L
L L

v Y Y v Y

DIA |DIA DIA DIA L1 DIA [,/ -DIA

FORMA B

DIA DIA DIA

b PR B

DIA
DI DIA )
DIA A x A - —
1 ¢ > L 1 DIA oA L1
Y v ”Jl A v_ y_ @A
Bé61 B81 B91 B97 B121 B122 B131
FORMAC FORMAW
DIA
L
L
- >l
DIA DIA
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MOS MONTADAS VITRIFICADAS

As més montadas vitrificadas da Norton fornecem qualidade e eficiéncia nas
operacodes de retificacao. A alta qualidade do grao garante um acabamento
superficial perfeito com integridade do metal. Para pequenos trabalhos ou
operacodes de grande volume em fundicoes de metal, para ferramentas ou
aplicacdes na indUstria aeroespacial, as més vitrificadas da Norton cortam
mais frio, e proporcionam um aumento de 30% na taxa de remocao de metal.

NOVO N Q VITRIFICADA 86A/40A VITRIFICADA 38A VITRIFICADA
[t +++

Grao ceramico de forma e
férmula Gnicas com tecnologia
aglomerante comprovada para
o corte mais frio

Graos afiados para a
melhor acao de corte e acao
autoafiadora para eliminar
verniz

Versatil, otimizada para
todas as aplicacoes de
baixa, média e alta forca

Produtividade e tempo de
vida Util excecionais

Operacdes rapidas em ligas
sensiveis ao calor (Fe e Ni] e
metais duros

A melhor solucao para
componentes aeroespaciais
como laminas e palhetas

Abrasivo de 6xido de aluminio

cor-de-rosa altamente
refinado

Grao friavel para bom
desempenho de corte

Ferramenta de perfil
duradoura

Versatil para grande
variedade de metais

Reduz a frequéncia de
reavivamento

Abrasivo puro de oxido de
aluminio branco

Grao de aluminia mais
friavel para um corte frio
e facil

Valor bom para uso
genérico, pequenas
aplicacoes

Compativel com a maior
parte das ligas de metal

Corte frio, menos
queimaduras

Excelente relacdo preco/
desempenho

3 9 C VITRIFICADA

Abrasivo de carboneto de
silicio verde da maior pureza

e Adequado para utilizacao
em fundicdes para
desbaste heavy-duty de
arestas

e Muito duro e duravel com
excelente capacidade
aglomerante das arestas

e Baixa taxa de desgaste
para uma vida prolongada
do produto
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ABRASIVOS AGLOMERADOS M(OS MONTADAS ey

GRAOS CODIFICADOS POR CORES

NQ Navitt [ 86A/40A 38A M 39c
DIM HASTE - MOS
FORMA DIAXC (mm) DIAXC (mm) ESPECIFICACAO N° ARTIGO (RPM) UDS EMB. QUALIDADE
A1 22x45 6x40 3NQ 800 VS 61463620969 18000 10 FF Attt
Al 20x65 6x40 3NQ 800 VS 61463688951 15000 10 Fof Attt
A5 20x28 6x40 3NQ 800 VS 61463688954 30000 10 kakat okt of
A21 25x25 6x40 3NQ 800 VS 61463688956 25000 10 Eakat ok ot of
A26 216 3x40 3NQ 800 VS 61463688957 54000 10 Eafat ok ot of
A36 40x10 6x40 3NQ 800 VS 61463688960 25000 10 kot ok ot of
A39 20x20 6x40 3NQ 800 VS 61463689938 25000 10 kot ok ot of
A26 016 6x40 38A90R 9 VM 63642561043 54000 10 E ekt
A38 25x25 6x40 . 86A 600 VS 66253054946 25000 10 kot ok ot o
A19 30x50 6x40 . 86A 600 VS 66253054961 13000 10 FF Attt
A3 22x70 6x40 . 86A360VS 66253055021 14000 10 FF Attt
A7 30x50 6x40 . 86A360VS 66253055022 13000 10 Eakakat ot of
A5 20x28 6x40 . 86A 600 VS 66253055094 30000 10 kot okt of
A1 22x45 6x40 . 86A 36 0VS 66253055095 18000 10 FFff
8 A12 18x30 6x40 . 86A 60 P VS 66253055096 30000 10 FF++
8 % A15 6x25 6x40 . 86A900VS 66253055126 30000 10 Foftt
% g A24 6x20 6x40 . 86A 600 VS 66253055127 41000 10 FAfff
é 9 A25 025 6x40 . 86A 60 0 VS 66253055128 25000 10 FF+++
2 2 A36 40x10 6x40 . 86A 600 VS 66253055129 25000 10 Fofft
A26 016 6x40 . 86A 460 VS 66253055204 54000 10 FoAfff
A3 22x70 6x40 . 86A 60 0 VS 66253055212 14000 10 FF++
A1 21x45 6x40 . 86A 600 VS 66253055214 18000 10 FFFF
Al 20x65 6x40 . 86A 600 VS 66253055218 15000 10 Fftt
Al 20x65 6x40 . 86A 36 0 VS 66253055235 15000 10 P ot ot o
A10 22x70 6x40 . 86A 36 PVS 66253055237 14000 10 FF++
A1 22x45 6x40 . 86A360VS 66253055307 18000 10 Fftt
A8 20x50 6x40 . 86A 36 0VS 66253055308 18000 10 P ot ot o
A37 30x6 6x40 . 86A 90 0 VS 66253055313 30000 10 FF++
A9 30x50 6x40 . 86A 36 P VS 66253055395 13000 10 Fofft
A5 20x28 6x40 38A60R 9 VM 69936613862 30000 10 FF+
A3 22x70 6x40 38A36T 6 VM 69936623827 14000 10 +++
A1 22x45 6x40 38A 36T 6 VM 69936623830 18000 10 Fft
Al 20x65 6x40 38A60R 9 VM 69936635216 15000 10 FFt
A3 22x70 6x40 38A 60 R 9 VM 69936643931 14000 10 +++
A1 22x45 6x40 38A60R 9 VM 69936643935 18000 10 FFF
B52 10x20 3x40 3NQ 800 VS 61463688963 41000 10 FoAftt
B97 4x10 3x40 3NQ 800 VS 61463688964 90000 10 P ot ot o
B122 210 3x40 3NQ 800 VS 61463688965 58000 10 FoftF
B131 13x13 3x40 3NQ 800 VS 61463689939 58000 10 FFtt
B54 6x13 3x40 . 86A900VS 66253055139 54000 10 P ot ot o
B97 3x10 3x40 . 86A 90 0 VS 66253055141 90000 10 FF++
B121 ?13 3x40 . 86A900VS 66253055143 58000 10 Fofft
B44 6x10 3x40 . 86A900 VS 66253055183 61000 10 Fftt
B91 13x16 3x40 . 86A 90 P VS 66253055199 58000 10 FF++
B123 5x5 3x40 . 86A900VS 66253055207 73000 10 Fofft
B52 10x20 3x40 . 86A 90 P VS 66253055232 41000 10 P oL ot ot ol
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B53 6x16 3x40 . 86A 90 P VS 66253055305 54000 10 Ft+F
B97 4x10 3x40 38A90Q9 VM 69936623856 90000 10 *+F
B121 013 3x40 38A90S9VM 69936623857 58000 10 F+F
B122 010 3x40 38A90Q 9 VM 69936623858 58000 10 *+F
Bé4 6x10 3x40 38A90S 9 VM 69936626239 61000 10 *++
B4é 3x8 3x40 38A90S 9 VM 69936626240 90000 10 +F+F
B123 05 3x40 38A 90 RVM 69936630653 73000 10 +tF
B52 10x20 3x40 38A90S 9 VM 69936643938 41000 10 *+F
B53 8x16 6x40 38A90S 9 VM 69936690891 54000 10 FFF
C262 16x32 3x40 38A90S VM 69936634345 25000 10 *+F
W154 5x13 3x40 3NQ 800 VS 61463688966 70000 10 FttF
W164 6x20 6x40 3NQ 800 VS 61463688967 41000 10 FFFF
W185 13x13 3x40 3NQ 800 VS 61463688969 58000 10 FtFF
w188 13x40 6x40 38A 46 S8VM 66243451690 20000 10 Ft+F

W205 20x25 6x40 . 86A 46 P VM 66243538896 32000 - FF+F

W205 20x25 6x40 . 86A 36 P VS 66253054948 32000 10 FFFF

W196 16x25 6x40 . 86A 90 P VS 66253054973 35000 10 FtFF

W206 20x32 6x40 . 86A 60 P VS 66253055013 30000 10 At 8
w221 25x40 6x40 . 86A 36 0 VS 66253055016 19000 10 FtFF n <D(
W238 40x40 6x40 . 86A 36 P VS 66253055019 12000 10 FFFt g %
w238 40x40 6x40 . 86A 600 VS 66253055065 12000 10 FttF g %
W195 16x20 6x40 . 86A 60 P VS 66253055091 47000 10 FtFF 2 2
W177 10x20 6x40 . 86A 60 Q VBEM 66253055092 41000 10 FtFF

w188 13x40 6x40 . 86A 90 P VS 66253055131 20000 10 FttF

W204 20x20 6x40 . 86A 60 P VS 66253055134 42000 10 At

W205 20x25 6x40 . 86A 60 P VS 66253055135 32000 10 FtFF

W220 25x25 6x40 . 86A 600 VS 66253055136 25000 10 FtFF

w230 32x32 3x40 . 86A 600 VS 66253055138 17000 10 At

W144 3x6 3x40 . 86A 900 VS 66253055147 90000 10 FFFF

W149 4x6 3x40 . 86A 90 P VS 66253055150 80000 10 FtFF

W153 5x10 3x40 . 86A 90 P VS 66253055160 73000 10 Attt

W154 5x13 3x40 . 86A 900 VS 66253055162 70000 10 FFFF

W162 6x10 3x40 . 86A 60 P VS 66253055166 61000 10 FtFF

W163 6x13 3x40 . 86A 90 P VS 66253055167 54000 10 Ft+F

W171 8x20 3x40 . 86A 60 P VS 66253055171 41000 10 FFFF

W175 10x10 3x40 . 86A 900 VS 66253055173 61000 10 FFFFF

W162 6x10 6x40 . 86A 90 P VS 66253055206 61000 10 FttF

W163 6x13 6x40 . 86A 60 P VS 66253055210 54000 10 At

W230 32x32 6x40 . 86A360VS 66253055221 17000 10 FtFF

w179 10x32 6x40 . 86A 600 VS 66253055223 25000 10 Ft+F

W220 25x25 6x40 . 86A 36 0VS 66253055231 25000 10 At

W170 8x13 6x40 . 86A 60 P VS 66253055248 54000 10 FFFF

W232 32x50 6x40 . 86A 60 P VS 66253055300 11000 10 FtFF

W236 40x13 6x40 . 86A 600VS 66253055304 25000 10 FttF

W176 10x13 6x40 . 86A 60 P VS 66253055315 54000 10 FFFF

W169 8x10 6x40 . 86A 60 P VS 66253055398 61000 10 FtFF

W196 16x25 6x40 . 86A 46 M VBEM 69210449262 35000 20 *+F

W195 16x20 6x40 38A90S VM 69936623840 47000 10 +FF

W204 20x20 6x40 38A 60 RVM 69936623841 42000 10 +ftF

W220 25x25 6x40 38A60R 9 VM 69936623845 25000 10 *+F

w230 30x30 3x40 38A60R 9 VM 69936623849 17000 10 +fFF [ 2
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W238 40x40 3x40 38A60R 9 VM 69936623850 12000 10 FF,
W144 3x6 3x40 38A90S 9 VM 69936623859 90000 10 +++
W146 3x13 3x40 38A90R 9 VM 69936623861 80000 10 FF+
W149 4xb 3x40 38A90S9VM 69936623862 80000 10 FFt
W153 5x10 3x40 38A90Q9 VM 69936623863 73000 10 +++
W154 5x13 3x40 38A90Q9 VM 69936623864 70000 10 +++
W162 6x10 3x40 38A60R 9 VM 69936623866 61000 10 +Ft
W164 6x20 3x40 38A90S9VM 69936623869 41000 10 FF,
W176 10x13 6x40 38A 60 R 9 VM 69936623872 54000 10 +++
W176 10x13 3x40 38A90R 9 VM 69936623873 54000 10 +Ft
W204 20x20 6x40 38A36 T 6 VM 69936626238 42000 10 FFt
W177 10x20 6x40 38A90S 9 VM 69936626743 41000 10 +++
W171 8x20 6x40 38A90S9VM 69936630875 41000 10 Fft
W175 10x10 6x40 38A90S9VM 69936631248 61000 10 FFF
@ W197 16x50 6x40 38A 46 S 8VM 69936631541 18000 10 FFf
8 W230 30x30 6x40 38A36T 6 VM 69936635225 17000 10 Fft
§ % W177 10x20 6x40 38A 60 RVM 69936637149 41000 10 FF+
2 g W176 10x13 6x40 38A 90 S VM 69936637874 54000 10 FFt
% 5 W179 10x30 3x40 38A60R 9 VM 69936637875 25000 10 +++
o W236 40x12 3x40 38A46S8VM 69936637876 25000 10 Fft
W162 6x10 6x40 38A90S9VM 69936637877 61000 10 FFt
W171 8x20 3x40 38A90S 9 VM 69936637878 41000 10 F++
W220 25x25 M4M 38A36T6V 69936643936 25000 10 Fft
W144 3x6 3x40 5NQ 60 R VS3 66253478595 105000 10 FoAf Attt
W144 3x6 3x40 5NQ 80 R VS3 66253478592 105000 10 FFF+,
W144 3x6 3x40 5NQ 100 R VS3 66253478593 105000 10 FoA Attt
W144 3x6 3x40 5NQ 120 R VS3 66253478594 105000 10 Sttt
W144 3x6 6x40 5NQ 100 R VS3 66253480442 105000 10 FoAf Attt
W144 3x6 6x40 5NQ 120 R VS3 66253480444 105000 10 Fo Attt
-* 3x8 6x40 5NQ 100 R VS3 66253480445 105000 10 FAf Attt
W145 3x10 3x40 5NQ 100 R VS3 66253478596 105000 10 St
W146 3x13 3x40 5NQ 100 R VS3 66253478597 105000 10 FFFt,
W149 4xb 3x40 5NQ 60 R VS3 66253478599 105000 10 Sttt
W149 4x6b 3x40 5NQ 100 R VS3 66253478598 105000 10 FoAf Attt
-* 4x8 3x40 5NQ 60 R VS3 66253478600 105000 10 FFFt,
W155 4x8 3x40 . 39C80SVM 66253478601 105000 10 FoA Attt
-* 4x8 3x40 5NQ 100 R VS3 66253478602 105000 10 FoAf Attt
=¥ 4x8 6x40 5NQ 60 R VS3 66253478997 65000 10 FFF+F
-* 4x8 6x40 5NQ 80 R VS3 66253478998 65000 10 Fo Attt
-* 4x8 6x40 5NQ 100 R VS3 66253478999 65000 10 Sttt
=¥ 5x6 3x40 5NQ 100 R VS3 66253477241 105000 10 FoAf Attt
-* 5x8 6x40 5NQ 80 R VS3 66253479000 65000 10 FFFtt
W153 5x10 3x40 5NQ 60 R VS3 66253477243 80000 10 Ff Attt
W153 5x10 3x40 . 39C80SVM 66253478603 80000 10 P
W153 5x10 3x40 5NQ 100 R VS3 66253477246 80000 10 FFFt,
W153 5x10 6x40 5NQ 60 R VS3 66253479001 62000 10 Sttt
W153 5x10 6x40 5NQ 80 R VS3 66253479002 62000 10 FoAf Attt

*Forma nao disponivel no cédigo US ANSI.
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W153 5x10 6x40 5NQ 100 RVS3 66253479003 62000 10 FFFrt
W154 5x13 3x40 5NQ 60 RVS3 66253477248 70500 10 o+ttt
W154 5x13 3x40 5NQ 100 RVS3 66253477249 70500 10 FFFFF
-* 5x15 3x40 5NQ 60 R VS3 66253477251 70500 10 FFFFF
W158 6x3 3x40 5NQ 100 RVS3 66253480308 85000 10 FFtFF
W162 6x10 3x40 5NQ 80 RVS3 66253478605 68400 10 FFFFF
W162 6x10 3x40 . 39C80SVM 66253478604 68400 10 F+F
W162 6x10 3x40 5NQ 100 RVS3 66253477259 68400 10 FFFFt
W162 6x10 6x40 5NQ 60 RVS3 66253479004 62000 10 FFFFF
W162 6x10 6x40 5NQ 80 R VS3 66253479005 62000 10 FFFFF
W163 6x13 3x40 5NQ 60 RVS3 66253477264 60000 10 FFFtt
W163 6x13 3x40 5NQ 80 RVS3 66253477265 60000 10 FFFFF
W163 6x13 3x40 5NQ 100 RVS3 66253477266 60000 10 FFFFF
W163 6x13 6x40 5NQ 100 RVS3 66253479006 62000 10 FFFFt
W164 6x20 3x40 5NQ 60 RVS3 66253477267 45900 10 o+ttt
W164 6x20 3x40 5NQ 100 RVS3 66253477268 45900 10 FFFFF
-* 6x25 3x40 5NQ 60 R VS3 66253479396 45900 10 FFFFt
-* 7x10 6x40 5NQ 80 RVS3 66253479007 62000 10 FFtFF 8
W165 8x2 3x40 5NQ 100 RVS3 66253480309 61500 10 FFFFF n <D(
W169 8x10 3x40 5NQ 46 RVS3 66253477269 61500 10 FF+FFt g %
W169 8x10 3x40 5NQ 80 RVS3 66253478607 61500 10 FFFrt g %
W169 8x10 3x40 . 39C80RVM 66253478606 61500 10 FFF 2 2
W169 8x10 3x40 5NQ 100 RVS3 66253477271 61500 10 FFFFF
W169 8x10 6x40 5NQ 60 RVS3 66253479008 57500 10 FFtFFt
W169 8x10 6x40 5NQ 80 RVS3 66253479009 57500 10 FFtFF
-* 8x12 6x40 5NQ 80 R VS3 66253479010 57500 10 FFFFF
W170 8x13 3x40 5NQ 46 RVS3 66253477392 52500 10 FFFFF
W170 8x13 3x40 5NQ 80 R VS3 66253477272 52500 10 o+ttt
-* 8x16 3x40 5NQ 46 RVS3 66253477393 52500 10 FFFFF
-* 8x16 3x40 5NQ 60 R VS3 66253477394 52500 10 FFFFF
-* 8x16 3x40 5NQ 80 RVS3 66253477395 52500 10 FFtFF
-* 8x16 6x40 5NQ 46 RVS3 66253477396 57500 10 FFFFF
-* 8x16 6x40 5NQ 60 R VS3 66253477397 57500 10 FFFFF
-* 8x16 6x40 5NQ 80 RVS3 66253477398 57500 10 FFFrt
-* 8x20 6x40 5NQ 60 RVS3 66253477399 57500 10 FFFFF
-* 9x12 6x40 5NQ 80 R VS3 66253477400 54000 10 FFFFF
W172 10x2 3x40 5NQ 60 RVS3 66253480311 35000 10 FFFFF
W172 10x2 3x40 5NQ 100 RVS3 66253480314 35000 10 FFtFF
W173 10x3 3x40 5NQ 60 R VS3 66253480318 33000 10 FFFFF
W173 10x3 3x40 5NQ 100 RVS3 66253480315 33000 10 FFFFt
W175 10x10 3x40 5NQ 46 RVS3 66253477401 54000 10 o+ttt
W175 10x10 3x40 5NQ 60 RVS3 66253477402 54000 10 FFFFF
W175 10x10 3x40 5NQ 80 R VS3 66253478609 54000 10 FFFFt
W175 10x10 3x40 . 39C80SVM 66253478608 54000 10 *+F
W175 10x10 6x40 5NQ 60 RVS3 66253477404 54000 10 +FFFFF
W175 10x10 6x40 5NQ 80 R VS3 66253477405 54000 10 FFFFF
-* 10x12 6x40 5NQ 80 RVS3 66253477406 54000 10 FFtFtt
W176 10x13 3x40 5NQ 46 RVS3 66253477408 45370 10 FFFFF
W176 10x13 3x40 5NQ 80 R VS3 66253477407 45370 10 FFFFF
W176 10x13 3x40 5NQ 80 RVS3 66253480919 45370 10 FFFtFt >

*Forma nao disponivel no cddigo US ANSI.
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W176 10x13 3x40 . 39C80SVM 66253480899 45370 10 FF,
W176 10x13 3x40 5NQ 100 R VS3 66253477410 45370 10 FoAf Attt
W176 10x13 6x40 5NQ 46 R VS3 66253477412 45370 10 Fof Attt
W176 10x13 6x40 5NQ 80 R VS3 66253477413 45370 10 FoAf Attt
W176 10x13 6x40 . 39C80S VM 66253478610 45370 10 FFt
W177 10x20 6x40 5NQ 46 R VS3 66253477415 46500 10 FoAf Attt
W177 10x20 6x40 5NQ 80 R VS3 66253478612 46500 10 Sttt
W177 10x20 6x40 . 39C80SVM 66253478611 46500 10 FF,
W178 10x25 6x40 5NQ 46 RVS3 66253477417 40500 10 FFFt,
W178 10x25 6x40 5NQ 80 R VS3 66253477418 40500 10 FF Attt
W179 10x32 6x40 5NQ 46 RVS3 66253477419 33750 10 Sttt
W179 10x32 6x40 5NQ 80 R VS3 66253477420 33750 10 FFFF+
-* 10x40 6x40 5NQ 46 R VS3 66253477421 33750 10 FoA Attt
-* 10x40 6x40 5NQ 60 R VS3 66253477422 33750 10 Sttt
@ =¥ 12x15 6x40 5NQ 80 R VS3 66253477423 33750 10 FoAf Attt
8 -* 13x3 3x40 5NQ 60 R VS3 66253480327 28000 10 FoA Attt
§ % -* 13x3 3x40 5NQ 100 R VS3 66253480329 28000 10 Sttt
2 g W185 13x13 3x40 5NQ 46 RVS3 66253478224 34500 10 FoAf At
% 5 W185 13x13 3x40 5NQ 60 R VS3 66253478225 34500 10 FFFt,
o W185 13x13 3x40 5NQ 80 R VS3 66253478226 34500 10 Sttt
W185 13x13 6x40 5NQ 46 R VS3 66253478237 42000 10 FoAf Attt
W185 13x13 6x40 5NQ 60 R VS3 66253478238 42000 10 FFFt,
W186 13x20 6x40 5NQ 60 R VS3 66253478240 36000 10 FF Attt
W186 13x20 6x40 5NQ 80 R VS3 66253478613 36000 10 FoAf Attt
W186 13x20 6x40 . 39C80S VM 66253478614 36000 10 +++
W187 13x25 6x40 5NQ 46 RVS3 66253478244 30000 10 FoA Attt
W187 13x25 6x40 5NQ 60 R VS3 66253478246 30000 10 Sttt
W187 13x25 6x40 5NQ 80 R VS3 66253478248 30000 10 FFF++
W188 13x32 6x40 5NQ 36 R VS3 66253478255 30000 10 FFFtt
W188 13x32 6x40 5NQ 46 R VS3 66253478256 30000 10 FAf Attt
W188 13x32 6x40 5NQ 80 R VS3 66253480917 30000 10 FFF+F
W188 13x32 6x40 . 39C80SVM 66253480918 30000 10 +++
-* 13x40 6x40 5NQ 46 R VS3 66253478257 30000 10 Sttt
-* 16x3 3x40 5NQ 60 R VS3 66253480331 25000 10 FoAf Attt
-* 16x3 3x40 5NQ 100 R VS3 66253480338 25000 10 FFFt,
-* 16x5 3x40 5NQ 46 R VS3 66253479397 34500 10 FoA Attt
-* 16x5 3x40 5NQ 80 R VS3 66253479399 34500 10 FoAf Attt
=¥ 16x6 6x40 5NQ 46 RVS3 66253479401 30000 10 FFF+F
W194 16x16 6x40 5NQ 36 R VS3 66253478259 35000 10 Fo Attt
W194 16x16 6x40 5NQ 46 R VS3 66253478260 35000 10 Sttt
W194 16x16 6x40 5NQ 80 R VS3 66253480915 35000 10 FoAf Attt
W194 16x16 6x40 . 39C80SVM 66253480916 35000 10 ++F
W195 16x20 6x40 5NQ 36 RVS3 66253479402 32000 10 Ff Attt
W195 16x20 6x40 5NQ 36 RVS3 66253478261 32000 10 FoAf At
W195 16x20 6x40 5NQ 80 R VS3 66253480913 32000 10 FFFt,
W195 16x20 6x40 . 39C80SVM 66253480914 32000 10 Fft
-* 16x32 6x40 5NQ 36 R VS3 66253479403 23000 10 FoAf Attt

*Forma nao disponivel no cédigo US ANSI.
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W196 16x32 6x40 5NQ 36 RVS3 66253478616 23000 10 Attt
W196 16x32 6x40 . 39C36 SVM 66253478615 23000 10 +F+F
W196 16x32 6x40 5NQ 46 RVS3 66253478264 23000 10 FFF+F
W196 16x32 6x40 5NQ 60 RVS3 66253478265 23000 10 ottt
W196 16x32 6x40 5NQ 80 RVS3 66253478618 23000 10 FFFFF
W196 16x32 6x40 . 39C80SVM 66253478617 23000 10 +tF

-* 16x40 6x40 5NQ 36 RVS3 66253478267 23000 10 FFtFF
-* 16x40 6x40 5NQ 46 RVS3 66253478268 23000 10 FFFFF
-* 16x40 6x40 5NQ 60 R VS3 66253478266 23000 10 FFFFF
W197 16x50 6x40 5NQ 36 RVS3 66253478269 20000 10 FFFFF
W197 16x50 6x40 5NQ 60 RVS3 66253478270 20000 10 FFFFF
-* 19x3 3x40 5NQ 60 RVS3 66253480339 38250 10 FFFFF
W201 20x6 3x40 5NQ 46 RVS3 66253478271 38250 10 FFFFF
W201 20x6 3x40 5NQ 80 RVS3 66253478272 38250 10 Attt
W201 20x6 6x40 5NQ 46 RVS3 66253478273 50000 10 FFFFF
W201 20x6 6x40 5NQ 80 RVS3 66253478274 50000 10 FFF+F
W202 20x10 6x40 5NQ 36 RVS3 66253478275 44000 10 ottt
W202 20x10 6x40 5NQ 60 RVS3 66253478276 44000 10 FFFFF 8
W203 20x13 6x40 5NQ 36 RVS3 66253478277 35000 10 FFFFF 8 %
W204 20x20 6x40 5NQ 36 RVS3 66253478278 30000 10 FFFFt % g
W204 20x20 6x40 5NQ 80 RVS3 66253480909 30000 10 o+t é 9
W204 20x20 6x40 . 39C80SVM 66253480910 30000 10 F+F 2 2
W205 20x25 6x40 5NQ 46 RVS3 66253478279 25000 10 o+t
W205 20x25 6x40 5NQ 60 RVS3 66253478280 25000 10 FFFFF
W205 20x25 6x40 5NQ 80 RVS3 66253480911 25000 10 FFFFF
W205 20x25 6x40 . 39C80SVM 66253480912 25000 10 *+F
W206 20x32 6x40 5NQ 36 RVS3 66253478402 21000 10 Attt
W206 20x32 6x40 5NQ 80 RVS3 66253478620 21000 10 FFFFF
W206 20x32 6x40 . 39C80SVM 66253478619 21000 10 ot
W207 20x40 6x40 5NQ 36 RVS3 66253478404 20000 10 Attt
w207 20x40 6x40 . 39C36 SVM 66253478621 20000 10 FFF
w207 20x40 6x40 5NQ 46 RVS3 66253478406 20000 10 FFFFF
W207 20x40 6x40 5NQ 60 RVS3 66253478407 20000 10 FFtFF
w207 20x40 6x40 5NQ 80 RVS3 66253480907 20000 10 FFFFF
w207 20x40 6x40 . 39C80SVM 66253478405 20000 10 F+F
W208 20x50 6x40 5NQ 36 RVS3 66253478623 35000 10 FtFFt
W208 20x50 6x40 . 39C36 SVM 66253478622 35000 10 *++
W215 25x3 3x40 5NQ 100 RVS3 66253480343 35000 10 FFFFF
W216 25x6 6x40 5NQ 46 RVS3 66253479404 35000 10 FFF+F
W216 25x6 6x40 5NQ 80 RVS3 66253479405 35000 10 ottt
w217 25x10 6x40 5NQ 36 RVS3 66253478409 35000 10 FFFFF
w217 25x10 6x40 5NQ 60 R VS3 66253478410 35000 10 FFFFF
w218 25x13 6x40 5NQ 36 RVS3 66253478412 30000 10 ottt
-* 25x16 6x40 5NQ 60 RVS3 66253478415 30000 10 FFFFF
W220 25x25 6x40 5NQ 36 RVS3 66253478419 30000 10 FFFFF
w221 25x32 6x40 5NQ 36 RVS3 66253478423 30000 10 FFFFt
w221 25x32 6x40 . 39C36 SVM 66253478624 30000 10 *+F

-* 25x32 6x40 5NQ 60 R VS3 66253478431 30000 10 FFFFF
W225 32x6 6x40 5NQ 46 RVS3 66253479395 25000 10 FFF+F
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W226 32x8 6x40 5NQ 36 RVS3 66253478433 25000 10 FoAf Attt
W226 32x8 6x40 5NQ 60 R VS3 66253478435 25000 10 FFF+,
-* 32x16 6x40 5NQ 36 R VS3 66253478437 25000 10 Fof Attt
-* 32x16 6x40 5NQ 46 R VS3 66253478438 25000 10 FoAf Attt
W228 32x20 6x40 5NQ 36 RVS3 66253478440 20000 10 FF++F
W228 32x20 6x40 5NQ 46 R VS3 66253478441 20000 10 FoAf Attt
W230 32x32 6x40 5NQ 36 RVS3 66253478626 15000 10 Sttt
W230 32x32 6x40 . 39C36 SVM 66253478625 15000 10 FF,
W230 32x32 6x40 5NQ 46 RVS3 66253478443 15000 10 FFFt,
W230 32x32 6x40 5NQ 80 R VS3 66253480906 15000 10 FF Attt
W230 32x32 6x40 . 39C80SVM 66253478442 15000 10 FFt
W231 32x40 6x40 5NQ 36 RVS3 66253478444 13000 10 FFFF+
W231 32x40 6x40 5NQ 46 R VS3 66253478447 13000 10 FoA Attt
W231 32x40 8x40 5NQ 36 RVS3 66253479391 13000 10 Sttt
@ W231 32x40 8x40 . 39C 36 SVM 66253479390 13001 10 +++
8 W235 40x6 6x40 5NQ 46 RVS3 66253479392 25000 10 FoA Attt
Ué % W236 40x10 6x40 5NQ 36 RVS3 66253478449 25000 10 Sttt
2 g W236 40x10 6x40 5NQ 60 R VS3 66253478450 25000 10 FoAf At
% 5 -* 40x15 6x40 5NQ 36 R VS3 66253478451 25000 10 FFFt,
o -* 40x15 6x40 5NQ 60 R VS3 66253478454 25000 10 Sttt
W237 40x20 6x40 . 39C36 SVM 66253478627 17000 10 FFt
W237 40x20 6x40 5NQ 36 RVS3 66253478457 17000 10 FFFt,
W237 40x20 6x40 5NQ 46 RVS3 66253478458 17000 10 FF Attt
W237 40x20 6x40 5NQ 80 R VS3 66253480904 17000 10 FoAf Attt
W237 40x20 6x40 . 39C80S VM 66253481164 17000 10 +++
W237 40x20 6x40 . 39C 46 SVM 66253481165 12000 10 Fft
W237 40x20 8x40 5NQ 36 RVS3 66253479394 18000 10 Sttt
W238 40x40 6x40 5NQ 36 RVS3 66253478464 12000 10 FoAf Attt
W238 40x40 6x40 5NQ 46 R VS3 66253478465 12000 10 Fo Attt
W238 40x40 8x40 . 39C36 SVM 66253479384 12000 10 FF+
-* 50x8 6x40 5NQ 36 RVS3 66253480903 15000 10 St
-* 50x8 6x40 . 39C36 SVM 66253478466 15000 10 +++
-* 50x13 6x40 5NQ 36 RVS3 66253478467 15000 10 Sttt
-* 50x13 6x40 5NQ 60 R VS3 66253478468 15000 10 FoAf Attt
-* 50x13 8x40 5NQ 36 RVS3 66253479382 18000 10 FFFt,
W242 50x20 6x40 5NQ 36 R VS3 66253478469 15000 10 FoA Attt
W242 50x20 8x40 5NQ 36 R VS3 66253479381 15000 10 FoAf Attt
W242 50x25 6x40 5NQ 36 RVS3 66253478470 15000 10 FFF+F
W242 50x25 6x40 5NQ 46 R VS3 66253478471 15000 10 Fo Attt
W242 50x25 8x40 5NQ 36 RVS3 66253479380 15000 10 Sttt
W243 50x40 8x40 5NQ 36 RVS3 66253479379 15000 10 FF+++
KIT 6MM METRIC NQ KIT 3NQ 80 R VS 61463692247 - - Fof Attt
KIT 3MM METRIC NQ KIT 3NQ 80 R VS 61463692248 - - Ff Attt
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MOS MONTADAS ORGANICAS

Produzidas especialmente para aplicacdes exigentes, as més montadas
orgénicas da Norton trabalham com afinco. Com uma remocao de material
duas vezes mais rapida e um produto cuja vida Util é quatro vezes superior a
dos seus homdlogos convencionais de 6xido de aluminio, as mdés montadas
organicas aumentam a produtividade e limpam mais zonas em menos tempo,
reduzindo o custo geral.

ABRASIVOS
AGLOMERADOS

NZ oreinico A oreanico

Abrasivo em zircénio aluminia auto-afiador e aglomerante Oxido de aluminio castanho, mais duro do que o abrasivo
organico duravel em oxido de aluminio branco de grande pureza

e Rapidez de remocao de material mais de 4x superior aos e Bom desempenho de corte em metais macios a médios

produtos de oxido de aluminio para operacoes pesadas « Adequado para aco carbono, HSS e ligas de aco
e Estavel sob alta pressao de corte
e Desenhado para remocao de material em larga escala

e Acdo de corte super longa / muito duradoura

V)

SPEC Use forma "A” para homogeneizacdo média a pesada
CHECK  Use forma “W" para retificacdo de precisdo de remocao média a alta de material
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ABRASIVOS AGLOMERADOS M(OS MONTADAS Iy

GRAOS CODIFICADOS POR CORES

| W [ Iy
DIM HASTE - MOS
FORMA DIAXC (mm) DIAXC (mm) ESPECIFICACAO N° ARTIGO (RPM) UDS EMB. QUALIDADE
Al 20x65 6x40 . 3N10Z24UBXR1 61463689077 15000 10 FFFF
A3 22x70 6x40 . 3N10Z24UBXR1 61463689079 14000 10 *FFt
A5 20x28 6x40 . 3N10Z24UBXR1 61463689081 30000 10 Eakat ot o
W177 10x20 6x40 . 3N10Z24UBXR1 61463689084 66000 10 Lk at ot o
W178 10x25 6x40 . 3N10Z24UBXR1 61463689085 55200 10 FF++F
W189 13x50 6x40 . 3N10Z24UBXR1 61463689089 30370 10 Eakat ot o
W188 13x40 6x40 . 3N10Z24UBXR1 61463689090 30370 10 Lk at ot o
W204 20x20 6x40 . 3N10Z24UBXR1 61463689091 42750 10 Eakat ot
W205 20x25 6x40 . 3N10Z24UBXR1 61463689093 34500 10 Eakat ot
W207 20x40 6x40 . 3N10Z24UBXR1 61463689095 24000 10 Eakat ot o
W220 25x25 6x40 . 3N10Z24UBXR1 61463689097 25500 10 Eakat ot o
W230 30x30 6x40 . 3N10Z24UBXR1 61463689099 24000 10 FF++F
W236 40x12 6x40 . 3N10Z24UBXR1 61463689100 25130 10 Eakat ot o
W188 13x40 6x40 . A360Q48B 66253053225 30370 20 *F+
§ W220 25x25 6x40 . AL6Q4LB 66253053237 25500 20 +++
é % W221 25x40 6x40 . AL6Q4LB 66253053243 19120 20 +++
Q g W230 32x32 6x40 . A36Q4B 66253053250 24000 20 F+F
% 3 W236 40x13 6x40 . AL6Q4LB 66253053251 25130 20 +++
S KIT 6mm METRIC NZ [ L 66253145961 - - Frttt
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NORTON
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ABRASIVOS

BARRAS DE REAVIVAMENTO

As barras de reavivamento Norton sdo desenhadas para o ajudar a conseguir
o melhor desempenho das suas mds vitrificadas. Utilizadas para perfilar,

NORBIDE ##+++

e Produzido a partir de carburo de boro sinterizado

e Extremamente duro e muito denso

o Excelente resisténcia quimica e ao desgaste

limpar e reavivar diamante, CBN e mds abrasivas convencionais.

e Vida Util do produto longa, manutencao reduzida e menos

e Adequado também para reavivamento de més de
ferramentas e corte de 200mm ou inferiores, especialmente
formas tipo tacho e tipo pires

DIM
FORMA ExLxC (mm) ESPECIFICACAO UDS EMB.
RETANGULAR 5x12,7x76,2 NORBIDE

39C

e Abrasivo de carboneto de silicio verde da maior pureza
e Mais duro e fridvel que o abrasivo de dxido de aluminio

o |deal para reavivar mos vitrificadas convencionais

e Desempenho 37C para melhor eficiéncia de corte e vida

DIM
FORMA ExLxC (mm) ESPECIFICACAO UDS EMB.
RETANGULAR 25x50x200 39C 60 KV
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I SAINE-GOBAIN
37C

e Abrasivo de carboneto de silicio preto de alta pureza e |deal para reavivar mos vitrificadas convencionais

e Mais duro e fridvel que o abrasivo de 6xido de aluminio

DIM
FORMA DIM ExLxC (mm) ESPECIFICACAO UDS EMB. N° ARTIGO

BARRAS DE REAVIVAMENTO PARA MOS DE RETIFICACAO SUPER ABRASIVAS

QUADRADA 13x13x150

37C 80 MV 10 69936685063
37C 320 HV 66243453547
RETANGULAR 25x50x200 37C 24TV 69936685072
SQUARE 25x25x150 37C 30 UV 10 69936624620
ROUND 25,4x203,2 37C30 TV 10 61463625024
38A
e Abrasivo de carboneto de silicio branco de alta pureza ¢ |deal para reavivar més super abrasivas CNB
e Abrasivo friavel
DIM .
FORMA ExLxC (mm) ESPECIFICACAO  UDS EMB. N°ARTIGO
RETANGULAR 13x25x150 38A 150 HVBE 61463605565 - ::3*,""’
38A 220 HVBE 10 61463605066 .
38A 320 HVBE 10 69936684889
QUADRADA 13x13x150 38A 220 HVS 10 69936682631
38A 150 IVBE 10 69936682314
20x20x200 38A 150 HVBE 10 69936685064
38A 220 IVBE 61463603606
RETANGULAR 13x25x150 38A 220 KV 66243460886

17

SPEC Utilize barras de 38A para reavivar més de CBN.
CHECK  \tilize barras 37C para reavivar més diamantadas.
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PEDRAS DE BANCADA

Desde 1823 que a Norton tem sido o fornecedor lider de pedras de bancada, pedras
de afiar e de assentar e especialidades. A nossa linha abrangente destes produtos
conduz a solucdes de desempenho superior.
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ABRASIVOS

SELECAO DE PRODUTOS

APLICACAO DUREZA / AFIACAO MEDIA Pedra Crystalon Fina

Ferramenta de carboneto Pedra Crystalon, Média/Dura Combinacao Pedras Crystalon, Dura/Fina
Combinacao Pedras Crystalon, Dura/Fina Pedras India, Fina

Ferramenta de aco Pedras India, Média/Dura Combinacao Pedras India, Dura/Fina
Combinacao Pedras India, Dura/Fina Combinacao Pedras India, Dura/Fina

CRYSTALON

e Abrasivo premium de carboneto de silicio e Remocao rapida de material para afiamento rapido de

, arestas com pressao minima
e Com dleo P

e Poupanca de tempo devido a eliminacao da necessidade de

e Pedra de corte rapido; ideal para afiamento genérico de . - L
imersdo prévia ao uso

ferramentas de corte

ELTXE (mm) TIPO ESPECIFICACAQ UDS EMB. N° ARTIGO
102x25x13 MJB24 Medium Crystolon 5 61463685480
152x51x25 MJB6 Medium Crystolon 5 61463685505

FJB6 Fine Crystolon 5 61463685500
COMBINACAQ PEDRAS DE BANCADA COM OLEQ

102x44x16 JB134 Coarse/Fine Crystolon 5 61463685440
127x51x19 JB4S Coarse/Fine Crystolon 5 61463685445
152x51x25 JB6 Coarse/Fine Crystolon 5 61463685450
203x51x25 JB8 Coarse/Fine Crystolon 5 61463685455
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INDIA

e Abrasivo de 6xido de aluminio para corte suave e |deal para limpeza, eliminacao de rebarbas e obtencao de

e Marca registada Norton para acabamento fino acabamento de boa qualidade.

e Poupanca de tempo devido a eliminacao da necessidade de

e Com dleo . - L.
imersao prévia ao uso

e Corte de arestas de longa duracao

[E])I(TXC (mm) TIPO ESPECIFICACAQ UDS EMB. N° ARTIGO

102x25x6 MB14 Média India 5 61463685575
FB14 Fina India 5 61463685570

102x25x13 CB24 Dura India 5 61463685595
MB24 Média India 5 61463685590
FB24 Fina India 5 61463685585

102x44x13 MB124 Média India 5 61463626048

152x38x13 MB26 Média India 5 61463626034

152x51x19 UPB6 Média India 5 61463690694

152x51x25 CBé6 Dura India 5 61463685620
MB6 Média India 5 61463685615 8
FBé Fina India 5 61463685610 " <D(

203x51x25 CB8 Dura India 5 61463685635 g é
UPB8 Média India 5 61463685755 g 9
MB8 Média India 5 61463685630 gﬁ 2
FB8 Fina India 5 61463685625

102x25x13 I1B24 Dura/Fina India 5 61463626001

102x44x16 IB134 Dura/Fina India 5 61463685550

127x51x19 I1B45 Dura/Fina India 5 61463685555

152x51x25 IB6 Dura/Fina India 5 61463685560

152x64x25 1B20 Dura/Fina India 5 61463626103

178x51x25 IB7 Dura/Fina India 5 61463690647

203x51x25 B8 Dura/Fina India 5 61463625078

ARKANSAS

¢ Novaculite natural premium extraida no Arkansas e e Acabamento semelhante a espelho

disponivel em dureza fina e dura e Utilizada para acabamento fino depois da pedra India

e Construcdo densa e Absorve dleo lentamente, logo ndo requer imersdo prévia

e Consegue as arestas mais afiadas

EJ(TXC (mm) TIPO ESPECIFICACAO UDS EMB. N° ARTIGO P
102x25x10 HB14 Dura Arkansas 5 61463687555

SB14 Fina Arkansas 5 61463687565 \
152x51x19 HBé Dura Arkansas 5 61463685660
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ABRASIVOS

PEDRAS ABRASIVAS E DE PRECISAO

Os abrasivos Norton mantém a sua forma enquanto trabalham para conseguir o
acabamento mais fino e uniforme em méaquinas de precisao e na manufatura de
ferramentas e matrizes.

SELECAO DE PRODUTOS

APLICACAO AFIAMENTO DURO/MEDIO ACABAMENTO FINO APERFEICOAMENTO FINAL

Ferramenta de tungsténio Media Crystalon quadrada - -

Puncdes Média India triangular Fina India triangular -

Escariadores Dura/Média India triangular Fina India triangular Dura Arkansas triangular

Cortantes Dura/Média India para facas Fina India para facas Dura Arkansas para facas

Chaves de saida Dura/Média India quadrada Fina India quadrada Dura Arkansas quadrada

Fresas de torno - Fina India quadrada Dura Arkansas quadrada

Ladmina de maquinas de pedra Dura Crystalon maquinas de pedra - -

Mandris magnéticos - India redonda -

Furadores Média India canto rombo . Duran Arkansas redonda de
ponta

Laminas de maquinas de precisao Média India meia cana Fina India meia cana -

Ferramentas de raio Média India redonda Fina India redonda Dura Arkansas redonda

Bits de router - Fina India quadrada -

Ourives Média India de ourives Fina India de ourives -

Roscas torneiras - Fina India triangular -

CRYSTOLON

e Abrasivo premium de carboneto de silicio e |deal para afiamento geral

e Corte rapido

DIM
FORMA CxA (mm) TIPO ESPECIFICACAO UDS EMB. N° ARTIGO
QUADRADA 152x25 MJF76 Média Crystalon 5 61463625039
TRIANGULAR 152x13 MJF146 Média Crystalon 5 61463625043
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INDIA

e Abrasivo de 6xido de aluminio de corte

e |deal quando a tolerancia é mais

suave importante que a velocidade de corte
DIM )
LxDIA (mm) TIPO ESPECIFICACAO UDS EMB. N° ARTIGO
102x3 FF212 Fina India 5 61463626076
102x6 MF214 Média India 5 61463686475
FF214 Fina India 5 61463686470
102x10 MF234 Média India 5 61463686490
FF234 Fina India 5 61463686485
102x13 MF244 Média India 5 61463686505
FF244 Fina India 5 61463686500
152x10 FF236 Fina India 5 61463626106
152x13 MF246 Média India 5 61463686520
152x16 MF256 Média India 5 61463686535
FF256 Fina India 5 61463686530
152x19 MF266 Média India 5 61463686550
102x10 MF334 Média India 5 61463686385
102x13 MF344 Média India 5 61463686400
FF344 Fina India 5 61463686395
102x6 FF14 Fina India 5 61463686065
MF14 Média India 5 61463686070
102x10 FF34 Fina India 5 61463686080
MF34 Média India 5 61463686085
CF34 Dura India 5 61463686090
102x13 CF44 Dura India 5 61463686105
FF44 Fina India 5 61463686095
MF44 Média India 5 61463686100
152x10 FF36 Fina India 5 61463626037
MF36 Média India 5 61463626038
152x13 FF46 Fina India 5 61463686110
MF46 Média India 5 61463686115
152x16 FF56 Fina India 5 61463686125
MF56 Média India 5 61463686130
152x19 CF66 Dura India 5 61463686150
FF66 Fina India 5 61463686140
MFé66 Média India 5 61463686145
152x25 FF76 Fina India 5 61463686155

©
SAINT-GOBAIN
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ABRASIVOS AGLOMERADOS BARRAS DE REAVIVAMENTO E PEDRAS DE AFIAR iy

g)l(hlgIA (mm) TIPO ESPECIFICACAQ UDS EMB. N° ARTIGO
102x6 MF114 Média India 5 61463686235
FF114 Fina India 5 61463686230
102x8 MF124 Média India 5 61463626027
FF124 Fina India 5 61463626028
102x10 MF134 Média India 5 61463686250
FF134 Fina India 5 61463686245
102x13 CF144 Dura India 5 61463686270
MF144 Média India 5 61463686265
FF144 Fina India 5 61463686260
152x10 MF136 Média India 5 61463626090
FF136 Fina India 5 61463626054
152x13 MF146 Média India 5 61463686280
FF146 Fina India 5 61463686275
152x16 MF156 Média India 5 61463686295
FF156 Fina India 5 61463686290
%) 152x19 MF166 Média India 5 61463686310
mé FF166 Fina India 5 61463686305
g % 152x25 MF176 Média India 5 61463686325
ﬁ% 203x19 MF180 Média India 5 61463626130
2 2 FF180 Fina India 5 61463626082

PEDRAS DE PRECISAO

PEDRAS PARA FACAS
102x25x3 MF724 Média India 5 61463686775

FF724 Fina India 5 61463686770

PEDRAS DE OURIVES

102x13x2 FF444 Fina India 5 61463686955

MF444 Média India 5 61463686960

PEDRAS ARKANSAS

e Novaculite abrasiva dura extraida no Arkansas e Consegue um acabamento final altamente polido

e Consegue obter as arestas mais finas enquanto mantém
tolerancias inigualaveis por qualquer outro abrasivo

E)l(hI;lIIA/LxH (mm) TIPO ESPECIFICACAO UDS EMB. N° ARTIGO

76x6 HB14 Dura Arkansas 5 61463686800

76x6 HF13 Dura Arkansas 5 61463686590

76x10 HF33 Dura Arkansas 5 61463686595

76x13 HF43 Dura Arkansas 5 61463686600 ‘
76x6 HF113 Dura Arkansas 5 61463686620

76x10 HF133 Dura Arkansas 5 61463686625

76x13 HF143 Dura Arkansas 5 61463686630
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PEDRAS DE ASSENTAR E ESPECIALIDADES

As pedras de assentar e especialidades facilitam o acabamento mais fino e uniforme numa
gama variada de ferramentas. Sdo rapidas, mantém a forma e sao altamente duraveis.

SELECAO DE PRODUTOS

APLICACAO AFIAMENTO DURO/MEDIO ACABAMENTO FINO APERFEICOAMENTO FINAL

Ferramenta Média Crystalon de canto rombo Fina Crystalon de canto rombo -

de tungsténio o i
Duro ou médio Fina Crystalon para ferramentas de

Pedras de assentar de carboneto de Crystalon  tungsténio

Goivas (madeira) Fina India goivas
Pedra de afiar

Couro Média Crystalon Comércio - -
Pedras para maquina ~ Média Crystalon Comércio Fina Inda de canto rombo Dura Arkansas Canto Rombo
Canivete - - Arkansas para canivetes
Escariadores Média India para escariadores Fina India para escariadores -
Pedras de gadanhas Pedras de gadanhas - -
Ferramentas de aco - - Barras de borracha
DIM -
FORMA CxLxE (mm) TIPO ESPECIFICACAO UDS EMB. N° ARTIGO
_—
PEDRAS DE 240x35x13 Pedras de gadanhas 69936693133
GADANHAS 254x32x19 JT930 Pedras de gadanhas 5 61463687675 g
BARRAS 200x10x20 - A240FR96 5 69936625667

DE BORRACHA
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ABRASIVOS AGLOMERADOS BARRAS DE REAVIVAMENTO E PEDRAS DE AFIAR Iy

CRYSTALON

e Abrasivo premium de carboneto de silicio e Remocao rapida de material para afiamento rapido

Lo . - de arestas com pressdo minima
e Pedra de corte rapido; ideal para afiamento genérico P

de ferramentas de corte

DIM
FORMA LxWxH/DIAxH (mm) TIPO ESPECIFICACAO UDS EMB. N° ARTIGO

FERRAMENTA DE  89x19x13 FJT63 Fina Crystalon 61463687285
TUNGSTENIO

CANTO ROMBO 114x44x6 FJS24 Fina Crystalon 5 61463687075
BARRA 203x51x51 BF28 Manual Crystalon 5 61463687845

DE BORRACHA

203x89x38 235 Acanelada 5 61463687795
Crystalon
PEDRA PARA 102x38 JB74 Dura Crystalon 5 61463687570
CORTADORA
INDIA

)

8 e Abrasivo de dxido de aluminio para corte suave ¢ |deal quando a tolerancia é mais importante
Ué% e Marca registada Norton para acabamento fino que a velocidade de corte
=
o DIM
Q2 FORMA CxLxE (mm) TIPO ESPECIFICACAO UDS EMB. N° ARTIGO

CANTO ROMBO 102x25x11 MS14 Média India 5 61463687140
FS14 Fina India 5 61463687135

114x44x6 MS24 Média India 5 61463687150

FS24 Fina India 5 61463687145

114x44x10 MS34 Medium india 5 61463687165

FS34 Fina India 5 61463687160

114x44x13 MS44 Média India 5 61463687180

FSa4 Fina India 5 61463687175

PEDRAS PARA 127x25x5 MT125 Média India 5 61463687430

ESCARIADORES

ARKANSAS

e Novaculite natural premium extraidano e Acabamento semelhante a espelho
Arkansas e disponivel em dureza fina

¢ Utilizada para acabamento fino depois
e dura.

da pedra India
e Consegue as arestas mais afiadas

FORMA g:(hlile (mm) TIPO ESPECIFICACAQ UDS EMB. N° ARTIGO & "i;‘:::n’“
CANTO ROMBO  102x32x6 HS14 Dura Arkansas 5 61463687050 vju‘}h
FERRAMENTAS 57x22x5 AS22 Dura Arkansas ultra fina 5 61463687255 1\-

DE GRAVAR
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MOS PLANAS E TIPO TACHO PARA FUNDICAO 271-272
Més planas de desbaste 272
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ABRASIVOS

ABRASIVOS AGLOMERADOS MOS PLANAS E TIPO TACHO PARA FUNDICAO Iy

MOS PLANAS E TIPO TACHO PARA FUNDICAQ

A Norton oferece uma gama de produtos para aplicacdes de fundicao rebarbacao portatil. As mds planas de Tipo 01 sao usadas
em maquinas portateis e as mos tipo tacho Tipo 06 e 11 sdo usadas em maquinas verticais. Uma vez que as tolerancias de
acabamento normalmente nao sao criticas, a dureza e durabilidade das més utilizadas é com tamanhos de grao entre 16 a 24.

Oeooe

ZF7A [ 25ZF A

[+++++

Desenho especial para
misturas de abrasivos

e Grande durabilidade em
operacoes de desbaste

pesado

e Vida Util da mo6 e remocao

de metal excelentes

¢ |deal para todos os metais

e metais nao ferrosos

MOS PLANAS

Espessura do bordo

Mais duro do que o dxido de
aluminio branco mais puro

e Abrasivo para uso genérico
ideal para a maior parte
das aplicacoes

e Boavida util da mo, taxa de

remocao de metal limitada

e Bom para corte de metais
médios a suaves

» Boa relacdo preco/
desempenho

e Primeira escolha para
aplicacoes menos técnicas

Espessura do fundo
Metais nao ferrosos
Ferro fundido

Acos

37C

Abrasivo de carboneto de
silicio preto com menor pureza  silicio verde da maior pureza

39C

Abrasivo de carboneto de

e Alto poder de corte em
ligas especiais e titanio

Mais duro e fridvel que a
maioria dos restantes tipos

de abrasivos e Abrasivo extremamente

Adequado para operacoes friavel para melhor
pesadas em mds eficiéncia e qualidade de
resindides e de grao duro corte

Ideal para aplicacoes de

retificacao e afiamento em

metais de tungsténio e nao

ferrosos

Ideal para aplicacoes sem

requisitos técnicos

RECOMENDACOES DE PRODUTO

Altamente Recomendadas [ J
Recomendadas ©

50x13x10 © © | A24TB 50 10 66253057649 +++
100x20x20 © © | A24RB 50 10 66253057660 +++
125x50x14 © © | A20MB5 50 10 66243570663 *++
400x50x127 © © | A24Q5B3 50 1 69210431446 +++
508x50x50 © © | ZF7A 16 R5B3 50 1 66253057670 ottt
508x60x127 © © | ZF7A 16 Q5B3 50 1 66243453103 FFFFt
© © | ZF7A 16 R5B3 50 1 66253057671 FFFFt
()] © | ZF7A20 QB3 50 1 66253057673 FFFFt
760x80x304,8 ()] © | ZF7A143RB28 50 1 66253057675 FFFFt

MOS TIPO TACHO

100x20x20 20 ()] O | A24PB 50 20 66253057663 +++
125x50xM 14 20 ()} 37C16N5B5 50 1 69210432282 +++
20 ()} 37C16N5B5 50 1 69210432287 +++
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ABRASIVOS AGLOMERADOS DISCOS DE CORTE ORGANICOS Iy

DISCOS DE CORTE ORGANICOS REFORCADOS
E NAO REFORCADOS

Os discos de corte organico reforcados contém fibra de vidro maquinas fixas, onde o trabalho é seguro, o disco coloca-se
para aumentar a resisténcia mecanica quando usados. Os de forma adequada e a operacao decorre num plano de corte
reforcos aumentam a capacidade de stress lateral, originando  controlado. Sdo muito indicados para uso em condicdes a seco
uma maior resisténcia a quebras. Os discos de corte ou a hiimido, dependendo do tipo de aglomerante.

organico nao reforcados sdo desenhados para operar em

%)
o
2 XGP 4N/ 39C
N <
S&
= [FF+++ [t f+++
<O
[
2 2 Combinacao especial de misturas de Alta concentracao de abrasivo de Abrasivo de carboneto de silicio verde da
abrasivos zircénio aluminia maior pureza
e Alta duracao com boa capacidade de e Abrasivo de 6xido de aluminio e Mais duro e fridvel que o abrasivo de
corte extremamente duro o6xido de aluminio.
e Vida util da mé e remocao de metal e Via Gtil da mé muito longa e Excelente para corte de ndo metais
muito boas « Capacidade de corte muito elevada (titAnio, aluminio, bronze)
e Perfeita para aplicacoes em e alta taxa de remocao de metal, e Abrasivo extremamente fridvel para
laboratério mesmo quando aplicada alta pressao melhor eficiéncia e qualidade de corte
¢ Adequada para todos os tipos de e Perfeita para aplicacoes técnicas
metal

L]
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NZ U57A 57A

Ultima geracao de grao Norzon com Abrasivo de 6xido de aluminio castanho Abrasivo de 6xido de aluminio semi fridvel
estrutura mais fina e forma mais afiada com tratamento especial e Menos duro que o abrasivo tipo A, mas
combinada com a tecnologia aglomerante o Aprasivo de éxido de aluminio oferece melhor qualidade de corte com
Foundry X resistente e duro aresta afiada
° Fxctelenttses propriedades micro e Nao é adequado para materiais « Corte frio e sem queimaduras
raturantes . .
) T extremamente duros e |deal para aplicacdes sensiveis ao calor
* Maior resisténcia ao calor e Maior durabilidade da mé com taxas de penetracdo ligeiras a &
¢ Vida mais longa da mo, menor custo o Ideal para operacdes pesadas moderadas 0 9{
abrasivo total e Bom compromisso entre qualidade de ez
e Melhor taxa de corte corte e durabilidade da mé Z) >
o
¢ Reducao do tempo de ciclo e Muito versatil: adequado para todos os % 6‘
metais <<

23A A
£zzy

Uma mistura de abrasivos de 6xido de Abrasivo de 6xido de aluminio castanho puro
aluminio semi-friavel 57A e 6xido de
aluminio branco monocristalino 32A

e 0 abrasivo de 6xido de aluminio mais duro

e Maijor durabilidade da mo, taxa de

e Corte frio e sem queimaduras remocao de metal limitada

* Adequado para todos os metais e Bom para corte de metais médios a
e Taxa de remocao de metal melhorada suaves
comparativamente com abrasivo de « Boa relacio preco/desempenho

oxido de aluminio puro semi friavel 57A . L
e Primeira escolha para aplicacdes menos

técnicas
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ABRASIVOS AGLOMERADOS DISCOS DE CORTE ORGANICOS Iy

FORMA

I T J:L
FORMA 41 FORMA 42

RECOMENDACOES DE PRODUTO

Altamente Recomendadas [ ]
Recomendadas ©

Ligas de Aco duro e HSS
Acos macios
Nao Ferrosos

Inox

NAO REFORCADOS

100x1x13 4 © e 0 57A60PB25 80 25 66253056355  #+#

100x1x20 41 ORI 23A80PB25 80 25 66253056356  #+#

125x1,6x20 41 ©O & © 57A60PB25 80 25 69936625774  #++

9 125x1x16 41 O o o 23A80PB25 80 25 66253056358  #+#
B 125x1x20 41 ©O e O 57A60PB25 80 25 66253056359  #+#
S5 150x1x13 41 OER BN 23A80PB25 80 25 66253056361  ###
ﬁ% 150x1x16 41 OER BN 23A80PB25 80 25 66253056363 ##+
22 150x1x20 41 © O o 23A80NB25 80 25 66253056367  ##+
150x1x32 41 © e O 57A60PB25 80 25 66253056373 ##+

150x1,6x16 41 © 0 o 23A60NB25 80 25 66253056362  ##+

150x1,6x20 41 ® 0 © 23A60LB25 63 25 66253056365  #+#

41 © e O 57A60PB25 80 25 66253056364  #+#

41 © 0 o 23A60NB25 80 25 66253056366  #+#

150x1,6x25,4 41 © e O 57A60PB25 80 25 69936626781  #+#

150x1,6x30 41 © 0 © 23A60NB25 80 25 66243452943 #+#

150x1,6x32 41 © e O 57A60PB25 80 25 66253056372 #+#

41 © e O 57A60NB25 80 25 66253056360  #+#

150x2x20 4 © e O 23A60NB25 80 25 66253056370  #+#

150x2x32 41 © e 0 57A60PB25 80 25 66253056369  #+#

150%2,5%30 4 © 0 © 23A60NB25 80 25 66243452949 #++

150x3x32 41 © e 0 57A60PB25 80 20 66253056374 #++

180x1,6x31,75 41 0O e O 57A60PB25 80 25 66253056375 #+#

41 © e O 57A60RB25 80 25 66253056376  #++

180x1x31,75 41 © e O 57A60RB25 80 25 69936625781  ###

180x1,6x32 41 © e O 57A60PB25 80 25 69936691397  ##+

200x1,6x20 41 © e O 57A60PB25 80 25 66253056377  ##+

200x1,6x32 41 © e O 57A60NB25 80 25 66253056382  ###

41 © e O 57A60PB25 80 25 66253056380  ###

200x2x20 41 ® 0 © 23A60LB25 63 25 66253056378 #+#

200x2x25,4 41 © e O 57A60PB25 80 25 66253056379 #+#

200x2x32 41 © e O 57A60PB25 80 25 69936631641  #+#

250x1,6x25 4 41 © e O A6ONBTOROS 80 10 66253056383  ###
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Ligas de Aco duro e HSS

Acos macios

Inox

Ferrosos

ao

N

©
SAINT-GOBAIN

RECOMENDACOES DE PRODUTO

Altamente Recomendadas [ J
Recomendadas ©

250x1,6x32 41 ® O O XGP70FB26 (TOROS) 63 10 66253060410  #++++
41 ® O O XGP70HB26 (TOROS) 63 0 66253060411  #++++
41 ® O O O© | XGP70EB26(TOROS] 63 10 66253060409  FFF++
41 ® O O XGP70JB26 (TOROS) 63 10 66253060412  FF+++
300x2x32 41 ® O O O© | XGP70EB26(TOROS] 63 10 66253060418  FF+++
41 ® O O XGP70FB26 [TOROS) 63 10 66253060417  F++++
350x2,5x32 41 0 O o XGP70HBB26 (TOROS) 63 0 66253060421  FFF++
41 ® O O XGP70FB26 (TOROS) 63 10 66253060420  FFFFF
400x3x32 41 ® O O XGP60FBB26 (TOROS) 63 10 66253060424  FFF++
450x3,5x32 41 ® O O XGP60OEB26 (TOROS) 63 10 66253060428  FFF++

REFORCADOS

150x1,6x20 4 © 0 © U57A60QB25 80 25 66253056384  FAAF
200x2x32 4 © 0 © U57A600B25 80 25 66253056386  FFFF
350x3,5%25,4 4 © @& © NZ30TBFX (Foundry X) 80 10 66253385709  FFFEF
i © 0 o 4NZ30TB65 (TOROS) 80 10 66253059172  #4FF+
400x4,5x40 A e © 57A24PB25 80 10 66253059176  ##+
400x5x76,2 42 RN ) A24TBFX (Foundry X) 80 10 66253372436  FFFF
42 © @& © NZ24TBFX (Foundry X) 80 10 66253372437 #A4AF
400x5x80 42 RN ) AZ24SBF (TOROS) 80 10 66253362444 FFFAF
500x5%25,4 4 e © 57A24TB25-RC26 80 5 66253056529  #++
500x5,5x25,4 Al o e 4NZ30XB25 80 10 66253056535  FASAF
4 ® © 57A24PB25 80 5 66253056533  #+F
4 © e A24TBFX (Foundry X) 80 5 66253386805  FAAF
4 © @& © NZ24TBFX (Foundry X) 80 10 66253386806  FAFAF
i ® © 57A24RB25 80 5 66253056536  ###
500x5,5%40 i ® © © A24TBF (TOROS) 100 10 66253056534  FAAF
i © @& © NZ24TBFX (Foundry X) 80 10 66253372433 FAAAF
4 RN ) A24TBFX (Foundry X) 80 5 66253372432 FFF+
500x6x76,2 42 RN ) A24TBFX (Foundry X) 80 10 66253372438 FFFF
42 © @& © NZ24TBFX (Foundry X) 80 10 66253372439 FAAAF
42 RN ) U57A20RB25 80 10 66253056538  ###
42 RN ) 4NZ247B25 80 10 66253056539  FFFEF
600x6,5%60 i RN ) A24TBFX (Foundry X) 100 5 66253372434 FFFF
4 e © 57A24PB25-RC12 100 5 66253057645  ##F
600x6,8x60 4 © @& © NZ24TBFX (Foundry X) 100 5 66253372435  #A44AF
600x7x60 4 e © A24VBF (TOROS) 100 5 66253057646  F#F

Aco de Alta Velocidade

Aco Duro = mais de 50Rc;

Aco macio = Até 50Rc
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SUPER ABRASIVOS SELECAQ DE PRODUTOS .
INTRODUCAO

0 diamante é o material conhecido mais duro, seguido de Nitruro de Boro Cubico (CBNJ. Como consequéncia da
sua dureza, este material é utilizado de forma extensiva nas aplicacdes de retificacao de precisdao mais exigentes,
seccionamento e corte. As mds superabrasivas utilizam-se para cortar materiais como tungsténio, aco de alta
velocidade, ceramica e vidro.

A Norton fornece as mais recentes solucdes super abrasivas de alto desempenho para as indUstrias de corte de
ferramentas, oferecendo produtos especialmente desenhados para lidar com os materiais mais duros e exigentes.

COMO LER AS ESPECIFICACOES DO PRODUTO

ASD 191 R 75

TIPOS DE ABRASIVOS GRANULOMETRIA DUREZA CONCENTRACAOQ AGLOMERANTE

TIPOS DE ABRASIVOS CONCENTRACAO

0 diamante e o nitruro de boro cubico caracteristicas distin-
tivas que lhes permitem corresponder as expectativas das

Indica a quantidade relativa de material superabrasivo na
md. Nas mds CBN, o niimero de concentracao inclui-se no

aplicagdes mais exigentes. grau de dureza (Q=50, T=75, W=100), concentracdo 100~4,4
ASD: Diamante sintético, revestido, alta qualidade, versatil ct/cm3, e 50~2,2 ct/cm3. A concentracdo 6tima depende da
CB: Nitruro de boro cubico, revestido, duradouro. aplicacao.

GRANULOMETRIA AGLOMERANTE

Tamanho das particulas superabrasivas segundo a norma 0 aglomerante € o elemento da mé que mantém unidos os
FEPA. Quanto menor o nimero, mais fina sera a granulo- graos de diamante ou CBN.

metria.

DUREZA

Refere-se ao grau de resisténcia e desgaste da mo,
progredindo alfabeticamente desde A (a mais macia e
menos duradoura) até Z (a mais dura e duradoural).

TAMANHO DO GRAQ /it s s s dmmers e (o emesee de meter

STANDARD GRANULOMETRIA
EUROPEIA E.UA. NORTON

TAMANHO

1182 16/20 16 - Mé63 40/60 -
852 20/30 24 24 M40 30/40 500
602 30/40 36 36 M25 20/30 -
501 35/40 - - M16 10/20 600
427 40/50 46 46 M10 6/12 800
301 50/60 60 60 Mé6,3 4/8 -
251 60/70 - - M4,0 2/4 -

- 50/80 80 80C M1,0 0/2 -
252 60/80 100 80
213 70/80 - - -~
181 80/100 105 100 CONCENTRACAO

- 80/120 100S 120C A concentracao influi no nivel de eliminacao de
151 100/120 110 120 material e na geometria da peca de trabalho.
126 120/140 120 150
107 140/170 150 180 DIAMANTE 50/75/100/125 CBN Q/T/W/Z
91 170/200 180 220

76 200/230 220 230

b4 230/270 240 240

54 270/325 320 320

46 325/400 400 400
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MOS DE DIAMANTE E CBN

As mos de diamante e mds CBN Norton sdo projetadas para desbaste e corte dos materiais conhecidos pelo homem
como os mais dificeis, ajudando a transformar operacdes consideradas de desbaste dificil em operacdes de rotina.
Dureza, resisténcia abrasiva, forca compressora, condutividade térmica, sao caracteristicas pensadas para obter o
maximo nivel de precisdo e qualidade, tornando-as a escolha ldgica para uma vasta gama de aplicacdes.

4

MOS DE DIAMANTE

BENEFICIOS APLICACOES

¢ Diamante sintético de alta qualidade que e Vidro
fornece excelente taxa de remocao de material e Ceramica
e maior duracao da mo relativamente as mos e Fibra de Vidro
convencionais de carboneto de silicio e Plastico

e 0O aglomerante de resina B-99 permite corte livre e Pedra
e manutencao da forma, ideal para aplicacoes e Abrasivo
de corte TA1R, retificacdo de vidro ou materiais e Componentes e materiais
ceramicos eletronicos

e Rapida eliminacao de material, corte frio;
excelente para acabamentos a mao a seco de
ferramentas de tungsténio

MOS CBN
BENEFiCIOS APLICAC()ES
e Corta com facilidade pecas de aco dificeis de e Ferramentas de aco
retificar, de 50HRC ou mais duras de alta velocidade

Acos de carbono

Ligas de aco

Ligas aeroespaciais
Aco inoxidavel duro
Materiais ferrosos
resistentes ao abrasivos

¢ 0O aglomerante de resina B-99 permite corte
livre e manutencao superior da forma

e Aglomerante Aztec IV para profundidade de
corte superior

e Utilizadas para reavivamento de ferramentas a
seco especialmente quando se requer elevada
eliminacao de material
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SUPER ABRASIVOS SELECAQ DE PRODUTOS .

FORMAS DA MO

e . 5 - | g —
1A1 1A1R 1ATW
PAGINA 284, 287, 296, 297 PAGINA 299 PAGINA 293, 298

V1 4LA2 AN
PAGINA 284, 285 PAGINA 291, 301 PAGINA 293
! | ‘
6A2 6VV5 9A3
PAGINA 287, 300 PAGINA 292 PAGINA 288

: : ‘
11A2-70° 11V2 11V9

PAGINA 288 PAGINA 288 PAGINA 286, 289
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12V2 12V9 13A2

PAGINA 291 PAGINA 285, 289, 291 PAGINA 302

@l - - b

PAGINA 294, 300 PAGINA 292
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FERRAMENTAS CIRCULARES

MOS DE DIAMANTE E CBN PARA FERRAMENTAS CIRCULARES

A Norton oferece uma gama de produtos abrangente para o trabalho em ferramentas circulares, incluindo
magquinacao de brocas e escariadores. As mds de diamante e CBN sao ideais para produzir e re-afiar ferramentas de

carboneto de tungsténio e HSS.

As seguintes seccdes estdo organizadas por aplicacao para uma facil identificacdo da mo adequada para abertura
de canais, corte profundo, retificacdo de angulos depurados e re-afiamento. Dentro dos sub-capitulos, as mods estao

ordenadas seguindo o cédigo FEPA.

ABERTURA DE CANAIS CORTE PROFUNDO DESBASTE DE ANGULOS DEPURADOS

VISAO GERAL AGLOMERANTE DE DIAMANTE

RESISTENCIA
AGLOMERANTE SRS

RECOMENDACOES DE USO

R100 B99 Para operacoes de desbaste CBN (hiimido)
R75 B99 Para desbaste universal (seco ou hiimido)
R50 B99 Para desbaste universal (seco ou hiimido)
R75 B49 Para desbaste universal (seco)
R50 B49 Para desbaste universal (seco)
VISAO GERAL AGLOMERANTE
AGLOMERANTE RESISTENCIA RECOMENDACOES DE USO
DE USO .

W B99 Para operacdes de desbaste CBN (hdmido)

T B99 Para desbaste universal (seco ou hiimido)
Aztec IV Retificacao muito suave aglomerante para retificacao a seco
R75 B49 Para desbaste universal (seco)
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MOS DE DIAMANTE E CBN
MAQUINACAO DE FERRAMENTAS

A mé com aglomerante de resina B99 Norton ¢ ideal para retificacao de
abertura de canais em maquinas CBN e é particularmente adequada para
aplicacoes em ferramentas standard. D64R100B99 e B107 W B99 sao os
produtos mais comuns para retificacao de abertura de canais, no entanto,
outras especificactes podem ser feitas a medida.

TAT acaNELADO

DxTxX H B QTD
(mm) (mm) ESPECIFICACAO EMB. N2 ARTIGO
D 100x6x3 32 ASD91 R100 B99 1 7958732719
100x10x5 20 ASD64 R100 B99 1 7958732706
8 100x12x5 20 ASD64 R100 B99 1 7958732713
e % 125x5x3 20 ASD126 R100 B99 1 7958732469
§§ 125x10x10 20 ASD64 R100 B99 1 7958732470
n< 125x12x10 20 ASD64 R100 B99 1 7958732471
150x12x10 20 ASD64 R100 B99 1 7958732727
CBN
100x11x5 20 CB107 W B99 1 7958732712
100x15x5 20 CB107 W B99 1 7958732716
125x10x10 20 CB107 W B99 1 7958728828
1V acanELADO
DXTXX v o H ) QrD
(mm) () (mm) ESPECIFICACAQ EMB.  NeARTIGO
—
VWT 100x10x5 10© 20 ASD64 R100 B99 1 7958732976
X H 100x15x5 200 20 ASDé4 R100B99 1 7958732974**
125x10x5 30 20 ASD64 R100B99 1 7958732984**
CBN
100x15x5 200 20 CB107 W B99 1 7958732994

** Disponivel até fim de stock.
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MOS DE DIAMANTE E CBN
MAQUINACAO DE FERRAMENTAS

0 inovador aglomerante de resina B99 Norton proporciona um corte livre e uma
boa estabilidade dos cantos, caracteristica fundamental necessaria ao corte
profundo em CBN.

Sao oferecidas duas especificacoes standard:
e Para ferramentas de tungsténio: ASDé4 R100 B99
e Para ferramentas HSS: CB107 W B99

Ambas estao disponiveis em 12V9, assim como na forma 1V1. Outras
combinacdes de dimensoes, tamanhos de grao e concentracoes estao
disponiveis a pedido.

TV corTE PROFUNDO

DxTxX Vv H ) QTD
(mm) (°)  (mm) ESPECIFICACAO EMB. N2ARTIGO Z
=
| D | L <t
i 100x15x5 45° 20  ASD64 R100 B99 1 7958732996* @ o2
V| S>m
WT 125x15x5 45° 45 ASD64 R100 B99 1 7958733015 D=
H CBN
100x15x5 45° 20  CB107 W B99 1 7958733013
125x15x5 45° 20  CB107 W B99 1 7958733017

*Fabricacao

DxXxU H T K E J ~ QTD
(mm] (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ESPECIFICACAO  EMB. N2ARTIGO

DIAMANTE
100x2x10 20 20 52 1" 60  ASDé64 R100B99 1 7958732837

u 3 £ T 100x3x10 20 20 52 " 60  ASD64 R100B99 1 7958732832
45° 125x2x10 20 25 60 12 74 ASD64 R100 B99 1 7958733019
J

—-XO

150x3x10 20 25 81 15 99  ASDé4 R100 B99 1 7958732919

CBN

100x3x10 20 20 52 11 40 CB107WB99 1 7958732826
INFORMACAO ADICIONAL 125x3x10 20 25 71 14 74 CB107WB99 1 7958732814
Corpo rigido 150x3x10 20 25 81 15 99 CB107WB99 1 7958732920
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MOS DE DIAMANTE E CBN
MAQUINACAO DE FERRAMENTAS

Com excelente comportamento de corte produz um bom acabamento superficial.
A seguinte lista de més é adequada para a producao e reafiamento de ferrramentas
arredondadas de carboneto de tungsténio e HSS.

D64 R100 B99 e B107 W B99 sdo as especificacées mais comuns para aplicacdes do
angulo do corte, no entanto, outras especificacdes estao disponiveis a pedido.

11V9 RreTiFicacA0 DE ANGULOS DEPURADOS

DxXxU H T K E J B QTD
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm] (mm) ESPECIFICACAO EMB. N2ARTIGO

DIAMANTE

75x2x10 20 30 40 10 53  ASDé4 R100 B99 1 7958732849
100x2x10 20 35 59 15 74 ASDé64 R100 B99 1 7958732876
100x3x10 20 35 53 15 74 ASDé64 R100 B99 1 7958732877
125x3x10 20 40 70 18 95  ASDé4 R100 B99 1 7958732856

CBN

75x2x10 20 30 40 10 53 CB107WB99 1 7958732851

100x2x10 20 35 59 15 74 CB107WB99 1 7958732874
INFORMA_CAO ADICIONAL 100x3x10 200 35 53 15 74 CB107WB99 1 7958732844
Corpo rigido 1256310 20 40 70 18 95 CB107WB99 1 7958732854%*

** Disponivel até fim de stock.
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MOS DE DIAMANTE E CBN
RETIFICACAO UNIVERSAL
DE FERRAMENTAS

A Norton oferece uma selecdo abrangente de varios aglomerantes e concentracdes
para aplicacdes de re-afiamento em maquinas universais. As més B99 podem ser
utilizadas a seco ou a humido

Quanto menor o diamante ou a concentracao de CBN, mais adequado sera o
produto para desbaste de grandes areas. Aztec IV é um aglomerante especial de
resina de corte livre projetado para operacoes de desbaste a seco e que permite

alta eliminacao de material.

1A REAFIAMENTO

DxTxX H ~ QTD
(mm) (mm) ESPECIFICACAO EMB. N2 ARTIGO
D 100x4x3 20 ASD91 R75 B99 1 7958732717
100x10x5 20 ASD91 R75 B99 1 7958732711
125x10x5 20 ASD126 R100 B99 1 7958732466
150x10x3 20 ASD126 R50 B99 1 7958732724
150x10x3 32 ASD126 R75 B99 1 7958732726
CBN
100x10x5 20 CB126 T B99 1 7958732704
150x10x3 20 CB126 T B99 1 7958732725
6A2 REAFIAMENTO
DxWxX H M E - QTD
(mm) (mm) (mm) (mm) ESPECIFICACAO EMB. N2 ARTIGO
D
X w 100x6x4 20 23 10 ASD151 R75 B99 1 7958732881
E M 100x12x2 20 18 10 ASDb54 R50 B99 1 7958732886
H 100x12x2 20 18 10 ASD107 R50 B99 1 7958732879
125x6x5 20 25 10 ASD64 R75 B99 1 7958732922
125x10x2 70 23 10 ASD107 R50 B99 1 7958732882
150x10x2 20 23 10 ASD91 R50 B99 1 7958732932
150x15x2 32 23 10 ASD107 R50 B99 1 7958732933
150x20x2 20 20 10 ASD126 R75 B99 1 7958732934
CBN
125x6x4 20 23 10 CB151 T B99 1 7958732925
150x6x4 20 23 10 CB151 T B99 1 7958732936
150x6x4 32 23 10 CB151 T B99 1 7958732935
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MOS DE DIAMANTE E CBN RETIFICACAO UNIVERSAL DE FERRAMENTAS N

9 A3 REAFIAMENTO

DxWxX H M E i QTD
(mm) (mm) (mm) (mm) ESPECIFICACAO  EMB. N2 ARTIGO
;
W 175x5x2 200 30 14  ASD126 R50 B99 1 7958733002
IEM 175x5x2 20 30 14  ASD46 R50 B49 1 66260120338
175x5x2 20 30 14  ASD64 R50 B49 1 66260120339
175x5x2 20 30 14  ASD126 R50 B49 1 66260120340

11A2-70° REAFIAMENTO

DxWxX H M K E J ~ QTD
(mm]) (mm) (mm] (mm) (mm) (mm)] ESPECIFICACAO EMB. N°ARTIGO
100x5x4 20 20 75 10 88 ASD151 R75 B99 1 60157682163
CBN
100x5x4 20 20 75 10 88 CB126 T B99 1 60157682165
11V2 REAFIAMENTO
DxWxX H M K E J ~ QTD
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ESPECIFICACAO EMB. N2ARTIGO
D DIAMANTE
W
X " 100x5x3 20 22 72 8 82 ASD91 R75 B99 1 7958733007
J 100x5x3 20 22 72 8 82 ASD126 R75 B99 1 7958733011

W
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©
SAINT-GOBAIN

11V9 rReariaMeNTO

DxXxU H T K E J _ QTD

(mm] (mm) (mm] (mm) (mm) (mm] ESPECIFICACAO EMB. N? ARTIGO
75%x2x10 20 30 40 10 53  ASD107 R75 B99 1 7958732857
75x2x10 20 30 40 10 53 ASD126 R75 B99 1 7958732859
75x2x10 20 30 40 10 53  SDé64 R75 B49 1 66260120321
75x2x10 20 30 40 10 53 SD126 R75 B49 1 66260120322

100x2x10 20 35 55 10 74 ASD126 R75 B99 1 7958732867
100x3x10 20 35 60 10 74 ASD126 R75 B99 1 7958732862
100x3x10 32 35 60 10 74 ASD126 R75 B99 1 7958732865
100x2x10 20 35 55 10 75  SD64 R75B49 1 66260120323
100x2x10 20 35 55 10 75 SD126 R75 B49 1 7958795053
125x3x10 20 40 81 10 96 ASD126 R75B99 1 7958732847
125x3x10 32 40 81 10 96 ASD126 R75B99 1 7958732848

(021\

75x1,5x10 20 30 40 10 53  BN181 Aztec IV 1 69014152323

75x2x10 20 30 40 10 53 CB126 TB99 1 7958732853

75x2x10 20 30 40 10 53 CB126 R75 B49 1 66260121233

100x1,5x10 20 35 55 10 75  BN126 Aztec IV 1 69014152115

100x1,5x10 20 35 55 10 75 BN181 Aztec IV 1 69014152118

100x1,5x10 32 35 55 10 75 BN181 Aztec IV 1 69014152120

100x2x10 20 35 55 10 74 CB126 T B99 1 7958732869

100x2x10 32 35 55 10 74  CB126 T B99 1 7958732871*

100x2x10 20 35 55 10 75 CB126 R75 B49 1 66260121234
12V9 ReariaMENTO

DxXxU H T K E J R QTD

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ESPECIFICACAO EMB. N¢ ARTIGO

DIAMANTE

—-~0O

9}
o
=
%)
<
[0
m
<

o
X | 75x2x10 200 25 34 10 39 ASD64R75B99 1 7958732816 §
u o 75x3x6 200 20 45 10 42 ASD76R75B99 1 7958732890 -
i 4 75x2x10 200 20 45 10 35 SD15R50B49 1 66260120324
75x2x10 20 20 45 10 35 SD6LRT5 B4Y 1 66260120326
75x2x10 20 20 45 10 35 SD126R75B49 1 66260120327
100x2x6 20 20 64 10 59 ASDI26R75B99 1 7958732821
100x3x10 20 20 65 10 59  ASDA&6 R75 B99 1 7958732885
100x2x10 20 20 65 10 60  SD15RS50B49 1 66260120328*
100x2x10 20 20 65 10 40  SD6hRT5 B4Y 1 66260120329
100x2x10 20 20 65 10 60  SD126 R75B49 1 66260120330
CBN
75x2x6 20 20 45 10 42 CBI07TB99 1 7958732813
75x2x10 200 20 45 10 35 CBI126R75B49 1 66260121235
100x2x6 200 20 65 10 59 CBI26TB99 1 7958732818
1003x10 20 20 65 10 59 CB126TB99 1 7958732880
100x2x10 20 20 65 10 60 CB126R75BA49 1 66260121236
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SERRAS CIRCULARES
MOS DE DIAMANTE E CBN PARA A INDUSTRIA DE SERRAS CIRCULARES

Com énfase numa relacdo excelente preco/desempenho, o programa de serra circulares procura fornecer as
melhores solucdes para retificacdo de serras com carboneto de tungsténio e serras HSS de uma peca.

As mos para serras circulares de carboneto de tungsténio foram especificamente projetadas para retificacao da face
e do flanco. A Norton oferece més para os tipos de maquina mais comuns necessarias as estas aplicacoes.

Retificacao da
face

Retificacao
de flancos

Retificacao top

ACANELADO CORTE PROFUNDO RETIFICACAO DE ANGULOS DEPURADOS

1ATW pins de retificacdo para dentes concavos também estao disponiveis

VISAO GERAL DOS AGLOMERANTES DE DIAMANTE

AGLOMERANTE RESI’JIELEST)CIA RECOMENDACOES DE USO

ECO " A Retificacao de face de serras circulares carboneto de tungsténio

ECQ Flark Retificacao de flancos de serras circulares carboneto de tungsténio

ECO Top-AW Retificacao top de serras circulares carboneto de tungsténio em maquinas AKEMAT e
WOODTRONIC

ECO To» Retificacao universal top serras circulares carboneto de tungsténio

ECO TR Retificacao top serras circulares carboneto de tungsténio, especialmente reafiamento

ECOQ Tor-P Retificacao top serras circulares carboneto de tungsténio, especialmente producao

B99 Aglomerante de resina universal para retificacao a seco ou a hiumido

VISAO GERAL DOS AGLOMERANTES CBN

AGLOMERANTE RESE)IELES'\:JCIA RECOMENDACOES DE USO

‘ ECQ Cure ‘ ‘ Perfilagem e re-afiamento de serras HSS ‘
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MOS DE DIAMANTE E CBN
AFIAMENTO DE SERRAS
CIRCULARES

A face dos dentes de serras circulares é trabalhada com mds tipo taca com
angulos afiados. Dependendo do afastamento do dente, sdo requeridos
diferentes angulos e espessuras da md. Quanto maior o nimero de dentes a
volta da circunferéncia, mais estreito é o espaco entre eles e mais fina tem
que ser a md. Mesmo os espacos mais estreitos podem ser maquinados com
o nossa mé 12V9 ECO Face.

Por razdes de estabilidade, os espacos convencionais entre os dentes sao
geralmente trabalhados com as més 4A2 ou 12V2.

LA 2 RETIFICACAO DE FACE

DxWxX H M J ) QTD
(mm) (mm])  (mm] (mm) ESPECIFICACAO EMB. Ne ARTIGO
D
W
X B i 100x5x2 25* 7 51,6 ASD91 R75 B99 1 7958725784
‘JjL INFORMACAO ADICIONAL Para espacos convencionais entre os dentes *4A2K (para ranhura)

12V2 ReTiFicacAo DE FACE

DxWxX H M \ E ~ QTD
(mm] (mm]  (mm) (°]  (mm) ESPECIFICACAO EMB. N2 ARTIGO

125x4x2 32 " 30° 9 ASD46 R125B99 1 60157682189
125x4x2 32 " 30° 9 ASD76 R125B99 1 60157682188
200x4x2 32 13 30° " ASD46 R125B99 1 7958725781
200x4x2 32 13 30° " ASD76 R125B99 1 7958725780

INFORMACAO ADICIONAL Para espacos convencionais entre os dentes

12V 9 reTiFicacAo DE FACE

DxXxU H T K E J ~ QTD
(mm) (mm) (mm] (mm) (mm) (mm] ESPECIFICACAO EMB. Ne ARTIGO

100x2,3x4 25* 10 77 7 51 D46 ECO "= 1 7958717431
125x2,3x4  25* 10 101 7 76 D46 ECO "= 1 7958714565
125x2,3x4 32 13 101 10 70 D46 ECO e 1 69014148184
INFORMACAQ ADICIONAL 150x2,3x4 32 13 126 10 95 D46 ECO e 1 7958719191
Para espacos convencionais
200x23x4 32 13 173 10 145 D46 ECO e 1 69014148205

entre os dentes
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MOS DE DIAMANTE E CBN
AFIAMENTO DE SERRAS g
CIRCULARES i

Para garantir a natureza circular da serra e para definir as cunhas e angulos
depurados, a parte superior da serra precisa de ser trabalhada. As maquinas
Vollmer e Widma normalmente requerem méds 6VV5 cup; as maquinas

Akemat e Woodtronic requerem mos periféricas 14M1 de Ultima geracao.

6VV5 reTiIFicacAo DE TOPO
DxWxX Vv H T E ~ |NFORMACAO QTD
(mm) (°) (mm) (mm) (mm) ESPECIFICACAO ADICIONAL EMB. N2 ARTIGO

ASD126/46 R100/

R75 ECO TOP Uso universal 1 7958725658

100x5x10 8% 26% 24 7

ASDI26/c6 R100/ Paraproducao,cle 1 [l 7958725661

125x6x10 80 32 22 11 RSDIZMERIZ parare-afiamento 1 [l 7958725663

125x5x10 8> 32 22 M

*6VV5K (com chaveta)

14M1 reTIFIcACAO DE TOPO
DxUxX Vv H T J - QTD
(mm) (°)  (mm] (mm) (mm) ESPECIFICACAO EMB. N2 ARTIGO

ASD107/46 R100/

150x5x8 8 32 10 19 R7¢ pog o 1 7958725785
ASD126/46 R100/
200x5%8 8 32 10 156 poe Fadioew 1 7958725786

INFORMACAO ADICIONAL126/D46: U=2,5/2,5
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MOS DE DIAMANTE E CBN
AFIAMENTO DE SERRAS
CIRCULARES

Durante o processo de retificacao do flanco é definida a largura de corte

da serra circular. Portanto, normalmente duas méds 4A9 sdo alimentadas
simultaneamente em ambos os lados.

Ao fabricar serras circulares, existe uma grande variedade de geometrias
do dente e desenhos a escolha. Dependendo do uso pretendido para a serra,
o desenho do dente pode ser plano, alternado, trapezoidal ou uma qualquer
combinacao destes. Dentes ocos sao muito comuns para conseguir cortes
finos e sem rebarbas. A forma arredondada de dentes ocos é produzida com
mods com pinos TATW.

4A9 ReTIFICACAO DE FACE

DXXW H T ] aTd
(mm) (mm) (mm) (mm) ESPECIFICACAO  EMB. Ne ARTIGO
80x4x5 3 10 53  ASDé4 ECOFer 1 7958725778
86x4x5 32 10 59  ASD&4 ECOFer 1 7958725779
100x4x4,5 20 14 35  ASD6L ECORerk 1 7958725739
100x4x45 20 14 35  ASD126 ECOFer 1 7958725744
INFORMACAO ADICIONAL 100x4x5 32 10 55  ASD&4 ECOFer 1 7958725737
Uso universal 100x4x5 32 10 55  ASD126 ECOFerx 1 7958725738

*4A9K (com chaveta)

1 ATW RETIFICACAO DE CONCAVIDADES NOS DENTES
DxTxX Y L Y L QTD

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)] ESPECIFICACAQ EMB.  NeARTIGO
Ty 6.5x3x1,75 6 42 41 10 ASD76R125B99 1 7958725782
7x3x2 6 42 51 10 ASD76R125B99 1 7958725783

INFORMACAO ADICIONAL Para todas as maquinas comuns

CODIGOS DE CORES PARA FABRICANTES DE MAQUINAS

Vollmer-Biberach Vollmer-Dornhan Woodtronic Akemat Widma
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MOS DE DIAMANTE E CBN
AFIAMENTO DE SERRAS
CIRCULARES DE HSS

As serra circulares HSS sao trabalhadas a partir de uma peca sélida de metal.
Para este processo, as serras HSS requerem maquinas de retificacdo especiais.

As mds 14F1 retificam o perfil desejado sob o controlo CNC. As mds sao

ideais tanto para a perfilagem inicial como para o reafiamento, gracas a
sistemas avancados de aglomerantes resindides que garantem que as més sdo
econdémicas e extremamente resistentes ao desgaste.

14F PERFILAGEM INICIAL E REAFIAMENTO

DXUXX R H T . am

(mm) (mm) (mm] (mm) (mm) ESPECIFICACAO EMB. N2ARTIGO

CBN

§ 200x1,3x65 065 32 8 169 CB107 ECOCre 1 7958706686
x 9 200x1,6x7 08 32 8 164 CB107 ECOCre 1 7958714307
%é 200x2x8 1 32 8 164 CB107ECOCe 1 7958706684
200x2,5x8 1,25 32 8 159 CB107 ECO e 1 7958716444
INFORMAGAO ADICIONAL 200x3x10 1,5 32 8 160 CB107 ECOCwre 1 7958718179
Para maquinas Loroch 200x4x12,5 2 32 8 157 CB107 ECO e 1 7958716216
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MECANICA GERAL

MQS DE DIAMANTE E CBN PARA MECANICA GERAL

As més diamante e CBN Norton para mecanica geral sao adequadas para muitas aplicacdes de retificacdo como 0D-,
ID-, retificacao plana, maquinacao, topos de fresas e polimento.

A maior parte dos aglomerantes listados nesta seccao sao feitos com grao ASD [ diamantes sintéticos blindados) e sdo
adequados para aplicacdes de retificacao a seco ou a frio.

Algumas mds usam AMD (diamantes de ligacdo de metal blindado) que sao mais resistentes ao desgaste, mas
requerem um refrigerante. Podem encontrar-se mais informacdes acerca das aplicacées nos sub-capitulos aplicaveis.

VISAO GERAL AGLOMERANTE DE DIAMANTE

AGLOMERANTE RESISTENCIA RECOMENDACOES DE USO
DE USO ’
R100 B99 Para retificacao universal (seco ou himido)
R75 B99 Para retificacdo universal (seco ou himido)
R50 B99 Para retificacdo universal (seco ou himido)
R75 B49 Para retificacdo universal (seco)
R50 B49 Para retificacdo universal (seco)

VISAO GERAL AGLOMERANTE CBN

AGLOMERANTE RESISTENCIA RECOMENDACOES DE USO
DE USO :
W B99 Para retificacao universal (seco ou himido)
TB99 Para retificacao universal (seco ou himido)
Q B99 Para retificacao universal (seco ou himido)
R75 B49 Para retificacdo universal (seco)
R50 B49 Para retificacdo universal (seco)
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MéSADE DIAMANTE E CBN
MECANICA GERAL

A Norton disponibiliza stock amplo de mds standard com aglomerante resindide 1A1
projetadas para pecas OD- e de retificacdo plana de tungsténio e de aco.

Todas as mds especificadas podem ser usadas para retificacao OD e plana. No entanto,
as més (R50) com concentracdo mais baixa foram especificamente projetadas para
operacdes de retificacdo plana. Outras especificacdes estdo disponiveis a pedido.

1AT op ERETIFICACAQ PLANA

W
o
=
)
<<
[0
m
<

SUPER

DxTxX H B QTD
(mm) (mm) ESPECIFICACAO EMB. N2ARTIGO
D
X . T 175x15x3 32 ASD126 R50 B99 1 7958732730
H 200x10x3 32 ASD126 R75 B99 1 7958732731

200x10x3 51 ASD126 R75 B99 1 7958732732
200x15x3 32 ASD126 R75 B99 1 7958732840
250x15x3 51 ASD126 R75 B99 1 7958764970**
250x15x3 76,2 ASD126 R75 B99 1 7958732804
300x10x3 127 ASD126 R75 B99 1 7958732824
300x15x3 76 ASD126 R75 B99 1 7958764968**
300x15x3 127 ASD126 R75 B99 1 7958732810
300x20x3 127 AMD126 R50 B99 1 7958732812
350x15x3 127 ASD126 R50 B99 1 7958788919*
350x20x3 127 ASD126 R50 B99 1 7958788920*
350x30x3 127 ASD126 R50 B99 1 7958788921*
400x15x3 127 ASD126 R50 B99 1 7958788923*
400x20x3 127 ASD126 R50 B99 1 7958788924*
400x30x3 127 ASD126 R50 B99 1 7958788925*
CBN
200x10x3 51 CB126 T B99 1 7958732803
200x15x3 32 CB126 Q B99 1 7958732838
250x15x3 51 CB126 T B99 1 7958764971**
250x20x3 76,2 CB126 Q B99 1 7958732802
300x15x3 127 CB126 T B99 1 7958732808
300x20x3 127 CB126 Q B99 1 7958732815
350x15x3 127 CB126 Q B99 1 7958788927*
350x20x3 127 CB126 Q B99 1 7958788928*
350x30x3 127 CB126 Q B99 1 7958788929*
400x15x3 127 CB126 Q B99 1 7958788930*
400x20x3 127 CB126 Q B99 1 7958788932*
400x30x3 127 CB126 Q B99 1 7958788933*

296 | Super Abrasivos
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MECANICA GERAL

As mos de diamante e CBN Norton para mecanica geral sao
adequadas para muitas aplicacdes de retificacdo, como 0D-,

ID- e retificacdo plana, maquinacao de laminas, afiamento e
polimento de fresas.

A maioria dos aglomerantes listados nesta secao sao feitos com
grao ASD (diamantes sintéticos blindados) e sdo adequados para
aplicacdes de retificacdo a himido ou a seco. Algumas mos
usam AMD (aglomerante de diamante de metal blindado), mais
resistentes ao desgaste, mas que requerem um refrigerante.
Mais informacdes sobre aplicacoes podem ser encontradas nos
sub-capitulos aplicaveis.

1AT rReTiFicacAo ID

MOS DE DIAMANTE E CBN

DxTxX H ~ QTD
(mm) (mm) ESPECIFICACAO EMB. N2 ARTIGO
D
X : T 15x12x2 6 ASD126 R100 B99 7958732728
.H 20x10x2 6 ASD126 R100 B99 7958732950
30x10x3 10 ASD126 R75 B99 7958732956
40x15x3 10 ASD126 R75 B99 7958732971
CBN
12x10x2 6 CB126 W B99 7958732722
15x12x2 6 CB126 W B99 7958732729
20x10x2 6 CB126 W B99 7958732948
20x15x2 6 CB126 W B99 7958732957
25x10x2 10 CB126 W B99 7958732945
25x12x2 10 CB126 W B99 7958732939
30x15x3 10 CB126 W B99 7958732937
40x15x3 10 CB126 W B99 7958732961
50x15x3 20 CB126 W B99 7958732981
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MOS DE DIAMANTE E CBN MECANICA GERAL .

TATW

DxTxX Y L Y, L, - QTD
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ESPECIFICACAQ EMB. N2 ARTIGO
3x6x0,65 3 60 1,7 8 ASD64 R100 B99 1 7958732951
3x6x0,65 3 60 1,7 8 ASD126 R100 B99 1 7958732949**
T L 5x6x1,5 3 60 2,1 8 ASD64 R100 B99 1 7958732944
5x6x1,5 3 60 2,1 8 ASD126 R100 B99 1 7958732943
6x6x1,5 6 60 3,1 8 ASD64 R100 B99 1 7958732940
6x6x1,5 6 60 3,1 8 ASD126 R100 B99 1 7958732941
8x10x2 6 60 4,1 12 ASD64 R100 B99 1 7958732954
8x10x2 6 60 4,1 12 ASD126 R100 B99 1 7958732953
10x10x2 6 60 - - ASD64 R100 B99 1 7958732959
10x10x2 6 60 - - ASD126 R100 B99 1 7958732960
12x12x2 6 60 - - ASD64 R100 B99 1 7958732963
CBN
3x6x0,65 3 60 1,7 8 CB126 W B99 1 7958732947
5x6x1,5 3 60 2,1 8 CB126 W B99 1 7958732946
6x6x1,5 6 60 3,1 8 CB126 W B99 1 7958732938
8x10x2 6 60 4,1 12 CB126 W B99 1 7958732955
10x10x2 6 60 - - CB126 W B99 1 7958732958
12x12x2 6 60 - - CB126 W B99 1 7958732962

** Disponivel até fim de stock.
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M(')SADE DIAMANTE E CBN
MECANICA GERAL

A Norton oferece uma pequena variedade de mds com aglomerante resindide.
As mos de diamante especificas cortam materiais duros, com pequenas
lascas e resistentes ao desgaste, como vidro, cerdmica e carboneto. As mds
CBN séao ideais para maquinagem de aco de alta velocidade, aco duro, 55 HRC
e materiais magnéticos.

Outras especificacoes para aglomerante de resina, metal sinterizado e
aglomerante de metal galvanizado estao disponiveis mediante solicitacao.

T1ATR corTe

DxTxX

E H
(mm) (mm) (mm)  ESPECIFICACAQ

QTD
EMB. N2 ARTIGO

O

SUPER

DIAMANTE

1 60157681683

%& 100x0,9x5 0,7 20 ASD126 R75 B99
. 125x1x5 0,7 20 ASD126 R75 B99

1 60157681686

150x1x5 0,8 20 ASD126 R75 B9¢9 1 60157681688
CBN

100x0,9x5 0,7 20 CB151 T B99 1 60157681767
125x1x5 0,7 20 CB151 T B99 1 60157682094
150x1x5 0,8 20 CB151 T B99 1 60157682103
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MéSADE DIAMANTE E CBN
MECANICA GERAL
AFIAMENTO DE LAMINAS

A Norton oferece uma variedade de més com aglomerante de resina para
maquinagem de serras planas, circulares e de perfil.

As més 6A2 sdo especificamente projetadas para retificacdo a hiumido de
serras circulares com combinacdes aco com carboneto de tungsténio em
maquinas Gockel e Reform.

As mos 14F1 sdo desenhadas para uso em maquinas Weinig para retificacdo de
laminas perfiladas para indUstria da madeira.

6 A2 RETIFICACAQ PLANA

DxWxX H M E ) QTD
(mm) (mm) (mm) (mm) ESPECIFICACAO  EMB. MACGINES  NeARTIGO
;
W T 200x8x4 50 31 23 AMD126 R100 B99 1 Sggig‘éq“i”as 7958732926
- 200x8x4 75 31 23 AMD126 R100 B99 1 Eg;grgéq“i”as 7958732850
14F1 ReTIFICACAO DE PERFIS
DxUxX R H T J i QTD
(mm) (mm] (mm) (mm) (mm] ESPECIFICACAO EMB. NeARTIGO
200x2x7 1 60 10 129 ASDé4 R100 B99 1 7958732992
200x4x7 2 60 10 134 ASD151R100B99 1 7958732986
CBN
INFORMACAO ADICIONAL 200x2x7 1 60 10 129 CB126TB99 1 7958732990
Para maquinas Weinig 200x4x7 2 60 10 134 CB151WB99 1 7958732988
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M('JSADE DIAMANTE E CBN
MECANICA GERAL
AFIAMENTO DE FRESAS

A retificacao de face e de angulos depurados sdo as principais
aplicacdes do afiamento de fresas. A Norton oferece uma ampla
gama de mds que permitem um excelente desempenho em
ambas as aplicacoes. Uma gama abrangente de tamanhos de
grao e de concentracoes fornecem a solucao ideal para cada
aplicacdo. A relacao preco / desempenho destas ferramentas é
o beneficio fundamental destes produtos.

4A2 RETIFICACAO DE FACE

(mm]  (mm)  [mm)

D
i 100x5x2 20 6 66  ASD64 R75 B99 1 7958732965
His 1M 125x5x2 20 7 84  ASD64R75B99 1 7958732868
] 125x5x2 20 7 84  ASD126 R75 B99 1 7958732870
125x5x2 32 7 84  ASD91R75B99 1 7958732866
125x10x2 20 7 84  ASD107 R75B99 1 7958732873
150x5x2 32 9 94 ASD64 R75 B99 1 7958732863
150x5x2 20 9 94 ASD126 R75 B99 1 7958732864
150x5x2 32 9 94 ASDS54 R50 B99 1 7958732858**
150x5x2 32 9 94 ASD91 R75 B99 1 7958732855
150x3x3,3 20 9 94  ASD64 R75 B49 1 66260120336*
175x5x4 32 11 104 ASD126R75B99 1 7958732929*
CBN
100x5x2 20 6 66  CB126T B99 1 7958732884
150x5x4 20 9 94  CB107TB99 1 7958732852
150x3x3,3 20 9 94  CB107 R75 B49 1 66260120370*
175x5x4 20 11 104 CB126TB99 1 7958733000
** Disponivel até fim de stock.
LBT9 race GrRINDING
DXWxX H i QTD
(mm) (mm)  ESPECIFICACAO EMB. N2 ARTIGO
ﬂ 100x10x1 20 ASDé4 R75 B99 1 66260171068
' 100x10x1 20 ASD126 R75 B99 1 66260171069
CBN
100x10x1 20 CB64TB99 1 66260171070
100x10x1 20 CB126TB99 1 66260171067

*Fabricacao
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MOS DE DIAMANTE E CBN PARA MECANICA GERAL I

12A2-20° ReTiFicacio bE FACE

DxWxX H M K E J B QTD
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ESPECIFICACAQO EMB. N¢ ARTIGO

DIAMANTE

O

X 125x5x2 20 14 54 8 54 ASD126 R75B99 1 69014151721
00 M 125x6x4 20 14 54 8 54 ASD126 R100 B99 1 60157682171
D I 125x6x4 32 14 54 8 54 ASD91 R75 B99 1 60157682172
150x5x2 20 16 68 9 68 ASDé64 R50 B99 1 69014151397
150x5x2 20 16 68 9 68 ASD126 R75B99 1 69014151961
150x5x2 32 16 68 9 68 ASD126 R75B99 1 69014151963
150x5x3 32 16 68 9 68 ASD64 R100 B99 1 60157682177
150x5x3 32 16 68 9 68 ASD91 R100 B99 1 60157682176**
175x5%x2 20 18 82 10 82 ASD126 R75B99 1 69014151422
175x5x2 32 18 82 10 82 ASD126 R75B99 1 69014151424
CBN
150x5x4 20 16 68 9 68 CB126 Q B99 1 69014151412
150x6x4 32 16 68 9 68 CB126 TB99 1 60157682182
175x5x4 20 18 82 10 82 CB126 TB99 1 69014151427
** Disponivel até fim de stock.
13A2 RETIFICACAO DE FACE
DxWxX H M K E J _ QTD
(mm) (mm) (mm] (mm) (mm) (mm) ESPECIFICACAO EMB. N¢ARTIGO
—
XW K 125x5x4 20 19 50 9 73 ASD126 R75 B99 1 7958732991**
M 125x5x4 20 18 50 9 73 ASDé4 R50 B49 1 66260120331
J 125x5x4 20 18 50 9 73 ASD181 R50 B49 1 66260120332*
150x5x4 20 20 75 1" 95 ASDé4 R50 B49 1 66260120333**
CBN
Ué 125x5x4 20 19 50 9 73 CB64Q B99 1 7958732973
5 2 125x5x4 20 18 50 9 73 CBé4 R50 B49 1 66260120367**
% % 150x5x4 20 20 75 1" 95 CB126 R50 B49 1 66260120368**
o= 175x5x4 20 22 75 1" 95 CB126 R50 B49 1 66260120369**

** Disponivel até fim de stock.

12A2-45° reTiFicacio pe ToPo

DxWxX H M K E J B QTD
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ESPECIFICACAO EMB. N¢ARTIGO
—
)(W — 100x5x2 20 23 54 10 56 ASD107 R50 B99 1 7958732999
45 M 100x6x3 20 20 b4 10 62 ASD76 R75B99 1 7958732968
J 100x6x3 20 20 b4 10 62 ASD126 R75B99 1 7958732966
125x6x3 32 23 83 10 81 ASD126 R75B9%9 1 7958732969
(021\
100x5x2 20 23 54 10 56 CB126Q B9%9 1 7958732997
125x6x2 20 23 83 10 81 CB126TB99 1 7958732970
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PASTA DIAMANTADA
MECANICA GERAL

Os componentes Norton para polimento sao disponibilizados em seringas
com uma concentracdo standard de 5g. O p6 de diamante sintético em
quantidades exatas é misturado com uma pasta. Quando usado, este
componente deve ser diluido em agua ou alcool.

APLICACOES E MERCADOS

e Usado para polir uma grande variedade e Acabamento de operacoes de rotina

tes a ma - .
de partes a m3o e Preparacao do polimento

e Superacabamento de componentes

, . . e Remocao rapida de material, desbaste
eletrénicos, semi-condutores, cabecas ’

magnéticas, discos rigidos e discos pesado
oticos.
%)
O
=
oo
SERINGAS DE PASTA DIAMANTADA 57
Qo
S>m
e Distribuicao otimizada do grao de e Aplicacao facil e sequra DS
diamante
GRAO , QTD
(MICRONS) COR CONTEUDO EMB. N2 ARTIGO
1/4 CINZA 59 1 69014154990
1/2 CINZA CLARO 59 1 69014154991
1 MARFIM 5¢ 1 69014154992
3 AMARELO 5¢ 1 69014154993 %
6 LARANJA 5g 1 69014154994 \,\o’{?%‘ k!
9 VERDE 5q 1 69014154995 S
by
12 AZUL CLARO 5g 1 69014154996 '
15 AZUL 5g 1 69014154997
20 CASTANHO 5g 1 69014154998
30 VERMELHO 5g 1 69014154999
45 PRETO 5g 1 69014155000
60 VIOLETA 5¢ 1 69014155001
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LIMAS DIAMANTADAS
MECANICA GERAL

A Norton oferece uma gama de limas diamantadas em varias formas para

retificacao e perfilagem de ferramentas, metais duros e de tungsténio, vidro,
ceramica e plasticos duros.

LIMAS

e Corte livre e muito resistente, requerem pouca pressao de contacto

T H L QTD

FORMA (mm]  (mm)  [mm) EMB.  NeARTIGO 7
—— 14 48 140 6 60157636812 ; /7

N 1,9 53 140 6 60157636813 !
/\ 36 36 140 6 60157636814*

[ ] 25 25 140 6 60157636815*
1] 14 48 140 6 60157636817*
Set - all above - - - 6 60157636811*

*Fabricacao
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DIAMANTADORES
MOS CONVENCIONAIS

Os diamantadores Norton tem uma reputacao mundial de qualidade
e tecnologia. Ideais para operacdes de perfilagem em todas as mds
convencionais.

SUPER
ABRASIVOS

GUIA DE SELECAO DE PRODUTOS

. RETIFICACAO AIII:IA(;‘FUREAAF?/ SEM CENTRO/| RETIFICAGAQ GRAQS
APLICACOES PLANAPOR | RETIFICACAO | RETIFICACAO INTERNA DIAFORM [ o NTERIZADOS
IMERSAO : :
DE PERFIS
[ J

DISPONIBILIDADE
DO PERFIL

Loseta com agulhas CVD

Loseta com diamante natural [ ] © [
Diamantadores para perfis [ J
Multiponta O ©
Monoponta [ J

Altamente recomendado @ Recomendado @©
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SELECIONAR UM DIAMANTADOR

Perfilagem de perfis

Os diamantadores usam uma forma de “agulha” de diamantes naturais ou sintéticos. Os diamantes de
agulhas sao especialmente adequados para perfilagem de perfis usando ataques frontais e angulares.

Uma camada efetiva de diamante com um comprimento até 15mm cria uma solucdo econémica de
perfilagem. Utilizando padroes precisos de configuracao do diamante, com filas sobrepostas de pedras,
garante o alcance de resultados consistentes de perfilagem.

A constante seccao cruzada dada por diamantes sintéticos, garante um comportamento de perfilagem
constante durante toda a vida do diamantador.

SELECAO DO TAMANHO DO GRAO

Tamanho do grao da mé Tamanho do diamante sintético (mm) Tamanho do diamante natural

0,8x0,8
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0,8x0,8

0,6x0,6

SELECAO DO TAMANHO DA FERRAMENTA

Diametro x Espessura NE el Dimensoes
(mm]) (mm)

Ao utilizar um novo diamantador deve estar sujeito a um minimo de 5 ciclos de
diamantagem para que se ajuste ao didmetro da mé. A vida Gtil do diamantador sera
prolongada sempre e quando a ferramenta recebe a pressao e volume refrigerante

Diadmetro

<35000 10,5x28
35000-60000 20,5x28
60000-100000 20,5x28
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NUMERO DE AGULHAS CVD POR LAMINA

1000
900
800
700
600
500
400
300

Maximo didmetro da mé (mm)

100

100 200 300 400 500 600

Méxima largura da mé (mm)

SELECIONAR UM DIAMANTADOR MONOPONTA

Aferramenta a escolher depende maioritariamente das dimensdes da mé a perfilar. Para fazer este calculo,
o melhor é usar o seguinte método:

MULTIPLICAR O DIAMETRO DA MO PELA SUA ESPESSURA

Diametro x Espessura Quilates
(mm)
o
2 Espessura < 6000 0,33 Quilates
£
<0
a 6000 - 18000 0,50 Quilates
> 18000 1,0 Quilates

Para melhores resultados, use sempre um refrigerante ao perfilar

SELECIONAR UM DIAMANTADOR MULTIPONTA

A ferramenta a escolher depende maioritariamente das dimensoes da mo a perfilar. Para fazer este calculo,
o melhor é usar o seguinte método:

MULTIPLICAR 0 DIAMETRO DA MO PELA SUA ESPESSURA

Diametro x Espessura

Quilates
(mm)

(o]

kA Espessura < 30000 1,3 Quilates

IS

«

o 30000 - 60000 2,5 Quilates
> 60000 5,0 Quilates

Para melhores resultados, use sempre um refrigerante ao perfilar
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D1 AM AN TA D O RE S | —

ESCOLHA DO GRAO DE DIAMANTE

80-120 D301
60-80 D711
46-60 D1001
36-46 D2240

LOSETAS nrs-D 3565 8 3585 MFFF+4

e Diamante sintético e multicristalino e Maior repetibilidade e consisténcia no
reavivamento, satisfaz as mais altas
exigéncias de reavivamento de mos
planas e de perfil

WxLxDL ~ ~ QTD

(mm) GRAO ESPECIFICACAO  EMB. N2 ARTIGO
10,5x28x4 0,6x0,6 HPB-D3565/2 1 60157682820
10,5x28x4 0,6x0,6 HPB-D3565/3 1 60157682856
10,5x28x4 0,6x0,6 HPB-D 3565/ 4 1 60157682895
10,5x28x4 0,8x0,8 HPB-D 3585/2 1 60157682899
10,5x28x4 0,8x0,8 HPB-D3585/3 1 60157682902
10,5x28x4 0,8x0,8 HPB-D 3585/ 4 1 60157682904

LOSETAS Hps-p & -c 30, 45, 60

e Uma solucdo econdmica para o  E recomendado o uso de
reavivamento de todas as mds em diamantadores de agulha para
Al203 e Csi diamantagem de perfis
e Diamante natural
)
o
= WxLxDL : ) QTD
o 2 (mm) GRAO ESPECIFICACAO  EMB. Ne ARTIGO
[aWa%
82 10,5x28x12 D711 HPB-D 30 1 60157682759*
10,5x28x12 D1001 HPB-D 45 1 60157682782
10,5x28x12 D1181 HPB-D 60 1 60157682786
10,5x28x12 AGULHA HPB-D 1 60157682790
20,5x28x10 D711 HPB-C 30 1 60157682801
20,5x28x10 D1001 HPB-C 45 1 60157682806
20,5x28x10 D1181 HPB-C 60 1 60157682809
20,5x28x10 AGULHA HPB-C 1 60157682814
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DIAMANTADORES MONOPONTAscss MF#++4

e Diamantes da maxima qualidade e Ferramentas de alto rendimento

e Especialmente desenvolvidos para e Permite reduzir os custos de
reavivar mos de abrasivo ceramico diamantagem, especialmente em
(SG/TG) que exigem maior velocidade oficinas de retificacao

transversal de diamantagem

HASTE QTD
(mm) QUILATES EMB.  NeARTIGO
z8 0,50 1 66260161757 -
1,00 1 66260161755
Z10 0,33 1 66260161769
0,50 1 66260161768
1,00 1 66260161766
Z11,11 0,33 1 66260156906
0,50 1 66260156907
1,00 1 66260157010
212 0,50 1 66260161779 -,.
1,00 1 66260161777 -

DIAMANTADORES monoronTa BC

e Diamantes standard ¢ Produto econdmico.
e |deal para aplicacées onde é e Adequado para reavivar mos
complicado medir o desempenho do convencionais.

diamantador.

HASTE QTD
(mm) QUILATES EMB. N2 ARTIGO
z8 0,33 1 66260161753
9]
0,50 1 66260161752 @ﬁ Q
1,00 1 66260161750 G2
By B2
10 0,33 1 66260161764 29
0,50 1 66260161763
1,00 1 66260161761
Z11,11 0,33 1 66260195003
0,50 1 66260195005
1,00 1 66260195009 |

o .
712 0,33 1 66260161775 | ’
0,50 1 66260161774 :
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DIAMANTADORES .
DIAMANTADOR MONOPONTA sp (M- sHank

e Diamantes comerciais standard e Diamantador standard para més
convencionais

mr?JE QUILATES QTD EMB. N2 ARTIGO @" )
MKO 0,3 1 69014119596

0,5 1 69014119598

1,0 1 69014119599

1.5 1 69014119600
MK1 0,3 1 69014119570

0,5 1 69014119591

1,0 1 69014119594

1,5 1 69014119595

DIAMANTADOR DE PERFIL @#F#++%

e Rendimento extremamente alto e Usado para satisfazer as exigéncias
de maxima precisao de perfil

HASTE RAIOS ANGU- ESPECIFI-

(mm) (mm) LOS CACAO Ne ARTIGO

79,52 0,13 40° DC 40/130 60157682850
0,25 40° DC 40/250 60157682889
0,50 40° DC 40/500 60157682901 ]

b i

0,13 60° DC 60/130 60157682903 e
0,25 60° DC 60/250 60157682905 :
0,50 60° DC 60/500 60157682909 '
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DIAMANTADOR MULTIPONTA &##++4

e Econdmico e robusto e |deal para perfilagem a direito em
alta velocidade e poucos requisitos
técnicos
HASTE ~ QTD
TIPO (mm) GRAO EMB. N2 ARTIGO
D11x11 Z8 D2240 1 60157682849
(5 Quilates) P
D1001 1 60157682896 =
D711 1 60157682906 J l
Z10 D2240 1 60157682892
D1001 1 60157682897 s
D711 1 60157682908 y
Z11,11 D2240 1 60157682893
D1001 1 60157682898
D711 1 60157682912
MT1 D2240 1 60157682894
12,065 ; !
D1001 1 60157682900 e
D711 1 60157682914
D8x11 Z8 D2240 1 60157682915
(2,5 Quilates)
D1001 1 60157682920
D711 1 60157682970
Z10 D2240 1 60157682916
D1001 1 60157682922
D711 1 60157682968
Z11,11 D2240 1 60157682917
D1001 1 60157682923
D711 1 60157682977
MT1 D2240 1 60157682918
12,065
D1001 1 60157682925 -
D711 1 60157682981 2
[a¥))
Dé6x8 Z8 D711 1 60157682986 o é
(1,3 Quilates) So
D301 1 60157683153 D <
Z10 D711 1 60157682990
D301 1 60157683154
Z11,11 D711 1 60157682992
D301 1 60157683155
MT1 D711 1 60157682996
12,065
D301 1 60157683156
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DIAMANTADORES

DIAMANTADOR MANUAL #&#++4

e Alta concentracao de diamante e Adequado para reavivamento frontal e
e Alta resisténcia ao desgaste e longa faces da mo
duracdo e Grao 18/25 SPC
ESPECIFICACAO QTD EMB. N2 ARTIGO
HD-150 1 60157682852

“DRESSEUR A FREIN" NORTON /###+#

e Para um condicionamento eficaz de mds de diamante e CBN com perda minima
de material abrasivo.

¢ |deal para o condicionamento dos seguintes tipos de mds de diamante e CBN:
mos planas com diamante na periferia, més de afiamento de ferramentas, més
usadas em maquinas de retificacdo exterior cilindrica, superficies planas e discos
de corte, mds de retificacao interior e mds tipo tacho com diamante no bordo
como os utilizados em retificadoras de superficies de eixo vertical.

ESPECIFICACAO QTD EMB. Ne ARTIGO
BCTD 1 66260274459

MOS DE SUBSTITUICAQ ##++#

DIA T B B QTD
(mm) (mm) (mm) ESPECIFICACAO EMB. N2 ARTIGO
80 25 13 Mé 37C60-NV 10 69936668764

BARRAS DE REAVIVAMENTO

e Abrasivo de oxido de aluminio branco e Ideal para reavivar més
de alta pureza superabrasivas CBN
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e Abrasivo fridvel

DIA i Q1D . ‘.;r"
(mm) ESPECIFICACAO EMB. Ne ARTIGO APLICACAO o
38A 150 HVBE 10 61463605565  Para més SA >D54 ",:}3‘;’*
13x25x150 38A 220 HVBE 10 61463605066 -
38A 320 HVBE 10 69936684889  Para mds SA <D46

/Q.‘ZPEEC.L.K Monte o eixo do dispositivo paralelo ao eixo da mé para garantir o condicionamento plano da face. Para as

mos com forma tipo tacho o eixo do dispositivo devera ser montado perpendicularmente ao eixo da mé.
Use velocidades transversais apropriadas.
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INFORMACAO TECNICA

DESIGNACAO DO TAMANHO DO GRAO

oo | s - RA[mm]ACABAMENTO SUPERFICIAL
FEPA | MESH _ CARBONETO | CORTEPROFUNDD | 1\ R00r
CARBONETO CORTE PROFUNDO | 1paNShERsAL

1181 16/18
1182 16/20 16
1001 18/20
851 20/25
852 20/30 20 24 24
711 25/30
601 30/35
602 30/40 30 36 36
501 35/40
426 40/45
427 40/50 40 46 46
356 45/50
301 50/60 50 50 50
50/80
251 60/70 60 60
252 60/80 60 60 80c 80c 0,6-0,9
213 70/80 80 80
181 80/100 80 80 100 100 0,4-0,7 1,0-1,1 0,9-1.1
80/120 110c
151 100/120 100 100 110 120 0,9-1,0 0,8-0,9
126 120/140 120 120 120 150 0,4-0,5 0,8-0,9 0,6-0,8
107 140/170 140 150 150 180 0,6-0,8 0,5-0,6
91 170/200 170 180 180 220 0,3-0,4 0,5-0,6 0,4-0,5
76 200/230 200 220 220 230 )
b4 230/270 230 240 240 240 0,2-0,3 0,4-0,5 o %
54 270/325 270 320 320 320 o é
46 325/400 325 400 400 400 0,1-0,2 a ?%
400/500 400 500 500
M63 40/60
M40 30/40 500 500
M25 20/30 700
15/25 800
M16 *10/20* 1000 600
*8/16* 1500
M10 *6/12* 2000 800
M6,3 *4/8* 2500
*3/6* 4000
M4 *2/4* 5000
M1 *0/2* 15000
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SUPER ABRASIVOS SECCAQ TECNICA .

CONCENTRACAO

A concentracao é definida por um padrao e indica o peso contido pelo abrasivo (em quilates) em Tcm3 de tira abrasiva - 1
quilate = 0,2 gramas

OF SUICATES (e ABRASIVO FOR e
100 = w 0,88g/cm®
75 - T 0,66g/cm?
50 - Q 0,44g/cm?

* Qutras concentracdes disponiveis sob pedido

SELECAO DA CONCENTRACAO

A escolha da concentracdo depende dos parametros de maquinacao:

ALTA CONCENTRACAQ CONCENTRACAQ MEDIA A BAIXA
Operacoes pesadas Operacao de acabamento
Maquinas poderosas Maquinas com pouca poténcia
Areas de contacto pequenas Grandes areas de contacto
Retencao de perfil ou de arestas afiadas da mé Corte sem subida da temperatura
OPERACAO RETIFICACAO INTERNA | RETIFICACAQ EXTERNA RELERCACAD AFIAMENTO
Diamante 100 75 50 50/75
CBN W T Q Q/T
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DISCOS DIAMANTADOS

Introducao 316 Asfalto e materiais abrasivos 329
Tacas de desbaste 330
DISCOS DIAMANTADOS 317-343 ’ -
Betio e bets q 317 Brocas e Perfuracao 333
€ra0 e betaoarmado PRO 4X4 Explorer 339
Materiais de construcao universais 318
. .. ’ Vulcan 340
Multi-materiais 323

Azulejos ceramicos e porcelanicos 326 Informacao Técnica 344




DISCOS DIAMANTADOS I
INTRODUCAO

Os discos diamantados Norton sao a solucao abrasiva
definitiva para a industria da construcdo. Com uma gama de
produtos adequados para betao, azulejos, ladrilho e asfalto, a
Norton oferece a melhor selecdo para aplicacdes de corte
e perfuracao na industria da construcao.

COMPREENDER O
PRODUTO

Pictogramas de seguranca

Forte imagem da marca Norton 4] i
PR STRE Lmiirs
Nome do produto - mﬁﬂ!};ﬁl

Dimensées do produto (mm)
Tipos de maquinas

Certificacao oSa Organizacao
para a Seguranca nos Abrasivos

© 000000

Normas Europeias de acordo com a norma EN13236:2010

GRAVADO COM LASER (NO REVERSO)
marcacao permanente dos detalhes do produto

Especificacao técnica

Nome do fabricante

Didmetro furo

Numero do artigo . -
Cddigo de producao

Normas de seguranca

aplicaveis
Velocidade maxima de uso
em RPM'sem/s

Sentido de rotacao
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o e e . NOVACAQ

UM DISCO DIAMANTADO
PREMIUM SILENCIOSO

DISCOS DIAMANTADOS
BETAO E BETAO ARMADO

Betdo armado, betao, lancis de pedra, tubos de betao, tijolos de engenharia, tijolos
tijolos refratarios, lajes de pedras e pavimentos, lajes de pavimento, lajes de
gravilha lavada, pedra natural, silica, arenito, pedra calcaria.

EXTREME BETON SILENCIO

Areas residenciais, centros urbanos, escolas e hospitais s3o locais particularmente
sensiveis ao ruido, existindo regulamentacdo local especifica para prevencao de
niveis excessivos de ruido. Com segmentos até 17mm e uma especificacdo para cada
aplicacao, o Norton Silencio é o nosso disco mais silencioso, reduzindo o barulho ate 20x s
(-13 dB) comparativamente com outros discos convencionais utilizados em betao, betao
armado, granito e materiais de construcdo, conseguindo um corte rapido e eficiente.

e 0 amortecimento de ruido é e Cada disco é ajustado para fornecer
conseguido com duas chapas que, a melhor reducdo possivel de
quando estao a ser utilizadas, ruido e o melhor desempenho de
absorvem as vibracoes de corte e o corte numa aplicacdo especifica da
som do produto maquina

e Os entalhes em forma de gota
patenteados previnem

e acirculacao de ar a volta do disco
diamantado

ﬁ -ﬂ.—A—".rE-R- cq‘_ e ?}f\

DIA FURO  SEGMENTO UND.

MAQUINAS (mm]  (mm]) H/W (mm]  EMB N2 ARTIGO

o 230 22,23 17/2,8 1 70184601168
e 300 20 15/3,2 1 70184629000
e 300 25,4 15/3,2 1 70184642421
e 350 25,4 15/3,2 1 70184628999
* 350 25,4 15/3,2 1 70184628997
* 450 25,4 15/3,2 1 70184631020
™ 500 25,4 15/3,2 1 70184630416
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DISCOS

DISCOS DIAMANTADOS
MATERIAIS DE CONSTRUCAO UNIVERSAIS

Betdo,lancis de pedra, tubos de betao, tijolos, lajes de pavimento, lajes de pedras e

pavimentos, lajes de gravilha lavada, pedra natural, silica, arenito, pedra calcéria.

GUIA PARA SELECAO DE PRODUTO

Altamente Recomendado @
Recomendado @©

UNIVERSAL UNIVERSAL UNIVERSAL UNIVERSAL UNIVERSAL UNIVERSAL UNIVERSAL UNIVERSAL CLASSIC

MATERIAIS
A A R A R T T T

Aco

Granito

Tijolos de engenharia

Betao curado

Argila/tubos/pavimentos

Telhas ceramicas

Marmore

Pavimentos duros

Telhas de argila

[ ]
e
e
e
e

Terrazo

Tijolos de frente

Betdo armado

Lajes de pavimento
em betdo

Tubos de betao/freios

e 6 o o
e 6 o o
e & &8
e 6 o °
e & &8

Ardodsia

Betdo calcario

[ ]
e
e
e

Pavimentos de bloco
médio

[ ]
e
[ ]
e

Telhas de betao

e 6 2 0606 06 2 02 0 06 06 =0 0 0 0

e & 2006 & =0

Arenito

e 6 06 66 2 060 2205 02

e o o

Asfalto sobre betao

Tijolos refratarios

Blocos de asfalto

Polidor de argamassa

Asfalto
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UNIVERSAL
PREMIUM SILENCIOSO : sl TR0

EXTREME UNIVERSAL SILENCIO

Areas residenciais, centros urbanos, escolas e hospitais s3o locais
particularmente sensiveis ao ruido, existindo regulamentacdo local especifica
para prevencao de niveis excessivos de ruido. Com segmentos até 17mm e
uma especificacao para cada aplicacao, o Norton Silencio é o nosso disco mais
silencioso, reduzindo o barulho ate 20x (-13 dB) comparativamente com outros
discos convencionais utilizados em betao, betdo armado, granito e materiais
de construcdo, conseguindo um corte rapido e eficiente.

e 0 amortecimento de ruido é e Cada disco ¢ ajustado para fornecer
conseguido com duas chapas que, a melhor reducao possivel de
quando estao a ser utilizadas, ruido e o melhor desempenho de
absorvem as vibracoes de corte e o corte numa aplicacdo especifica da
som do produto maquina

¢ Os entalhes em forma de gota
patenteados previnem a circulacao
de ar a volta do disco diamantado

® @ suasen =

DIA FURO SEGMENTO UND.

MAQUINAS (mm)  (mm) H/W(mm) EMB  N¢ARTIGO

A 300 25,4 15/2,8 1 70184640269
P 350 254 15/2,8 1 70184628998
P 400 254 15/3,1 1 70184640270
2 500 25,4 15/3,2 1 70184630309

i

W %8

o @ORGO0 00 _J !

éhm‘rr?;
Sﬁﬂlm-n_ _

[=] E VEJAO

NORTON
SILENCIO

E EM ACAO!
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DISCOS DIAMANTADOS MATERIAIS DE CONSTRUCAO UNIVERSAIS NG

EXTREME UNIVERSAL TURBQ /#F#+++ "
uigkfix

e 0Os 12mm de segmentos diamantados e 0 aro continuo enrugado permite um corte ‘ !
. id ito L d lt lidad de facil utili - Permite que os discos
proporcionam uma vida muito longa suave, de alta qualidade e de facil utilizacao. sejam ajustados para
’ Também cort forma mai ressiv méguinas com diferentes
e Os segmentos em forma de seta no disco 8 be. 1 corta de forma mais agressiva ‘ diametros de eixol
. materiais duros ameos e ea
protegem o nucleo de aco para um desgaste haste.
reduzido do disco, bem como para indicar a e |deal para utilizacao numa ampla gama de
direcao correta da rotacao materiais de construcao médios a duros,

blogueamento de coberturas, granito, pedra

e O ventilado centro de aco ondulado reduz o
natural, telhas e argamassa

calor que ajuda na rigidez da ldmina durante o
corte a seco

EREN] ©06 v

FURO  SEGMENTO UND.

MAQUINAS [mm] (mm) H/W (mm) EMB  N2ARTIGO
& 115 22,23 12/1,8 1 70184623598
o 125 22,23 12/2,0 1 70184623599
O 230 22,23 12/2,8 1 70184623180

EXTREME UNIVERSAL LASER &##++4#

e Até 15 mm de altura de segmento, proporciona e Os entalhes em forma de seta rapidamente

uma vida longa e um corte rapido em todos os removem os detritos da superficie do disco
materiais de construcao e indicam a direcao rotacional

e Os segmentos DUO proporcionam alta ¢ Os segmentos em forma “DUO" reduzem
velocidade de corte, conforto melhorado o calor e arrefecem o centro do disco

e baixos niveis de vibracao

EEEED © O ccnsee =

FURO ~ SEGMENTO UND.

¢ Os segmentos soldados a laser garantem
6tima seguranca contra perda de segmentos

MAQUINAS [mm] (mm) H/W (mm) EMB N2 ARTIGO

2 300*  30/25,4 15/2,8 1 70184612282
P! 350*  30/25,4 15/2,8 1 70184612283
P! 400 25,4 10/3,2 1 70184611438

*Forma dos segmentos Special Duo e corte a laser Duo apenas para discos com 300mm e 350mm de didmetro.

PRO UNIVERSAL TURBO

e 12mm de pista canelada continua do disco e Flanges reforcadas a volta do furo para
garantir rigidez e corte a direito sob as

e |deal para uso universal em materiais gerais e o o
condicdes mais exigentes

pedra

IEEX] ©6 v

B DIA FURO SEGMENTO UND.
MAQUINAS (mm]  (mm) H/W (mm) EMB Ne ARTIGO

e Utilizacdo a seco ou a humido

(9p]
(@]
(]
<
=Z
<
=
<
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DISCOS

o 115 22,23 12/2,1 1 70184610314
o 125 22,23 12/2,1 1 70184610315
S 180 22,23 12/2,1 1 70184610317
O 230 22,23 12/2,1 1 70184610267
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PRO UNIVERSAL TP

e Segmentos com diferentes espessuras para e Remove argamassa 2x mais rapidamente do
varias juntas de argamassa que um disco standard

e A protecao de metal duro inserida previne o e Para remocao de argamassa nas juntas entre
corte por baixo do centro do aco e contribui os tijolos, blocos de pedra natural ou tijolos

para uma vida Util do produto mais longa

®0 v

; DIA FURO  SEGMENTO  QTD.
MAQUINAS (mm)  (mm) H/W (mm]  EMB N2 ARTIGO

G 115 22,23 6,5/4,5 1 70184610712
s 115 22,23 6,5/6,5 1 70184610305
L 125 22,23 6,5/4,5 1 70184610713
& 125 22,23 6,5/6,5 1 70184610307
s 125 22,23 6,5/8,0 1 70184610716

PRO UNIVERSAL LASER

e Corte rapido e Utilizacdo a seco ou a hiumido em serras de

e . - lvenari
e Para utilizacao em lajes de betdao e em alvenaria

materiais de construcao

@@ reaszr b7

FURO ~ SEGMENTO UND.

MAQUINAS [mm] (mm) H/W(mm] EMB  N2ARTIGO

o 115 22,23 10/2,2 1 70184624738
O 125 22,23 10/2,2 1 70184624739
& 180 22,23 10/2,5 1 70184625563
& 230% 22,23 10/2,5 1 70184611396

*Furos em forma de diamante apenas com 230mm

CLASSIC UNIVERSAL TURBO

e Uma solucao econémica e Utilizacdo a seco ou a himido

¢ Disco pista canelada continua

EREN] ©0 v

)

(@)

()]

FURO  SEGMENTO UND. =

MAQUINAS [mm] (mm)  H/WI(mm) EMB  NeARTIGO 0z

pram 15 22,23 10/2,2 1 70184626814 3=

. 125 2223 10/2,2 1 70184626815 S
- 180 22.23 10/2,4 1 70184626816
- 230 22,23 10/2,6 1 70184626818
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DISCOS DIAMANTADOS MATERIAIS DE CONSTRUCAO UNIVERSAIS NG

CLASSIC UNIVERSAL LASER

e Uma escolha econdmica de disco para corte a e Para utilizacao em materiais de construcao e
seco ou a humido em serras de alvenaria blocos leves, Poroton, Kalksandstein

BN © O aseeb

FURO ~ SEGMENTO UND.

MAQUINAS [mm] (mm) H/W(mm] EMB  N2ARTIGO
o 115 22,23 7/2,2 1 70184626834
O 125 22,23 7/2,2 1 70184626835
& 180 22,23 7/2,5 1 70184626837
& 230 22,23 10/2,5 1 70184626838

CLASSIC UNIVERSAL

e Uma solucdo econémica e Utilizacao a seco ou a humido

e Disco sinterizado

ﬁ vag;-‘f At

FURO  SEGMENTO UND. “‘
MAQUINAS [mm] (mm)  H/WI(mm) EMB  NeARTIGO '
o 15 22,23 10/18 1 70184626806 —
& 125 22,23 10/1,8 1 70184626807 v
o 180 22,23 10/2,2 1 70184626809 :
- 230 22,23 10/2,4 1 70184626810
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DISCOS DIAMANTADOS
MULTI-MATERIAIS

Discos multifuncdes para corte de betao, betao armado, telhas, pavimentos,
blocos, granito, pedra natural, asfalto, tijolos refratarios, arenito e painéis.

Altamente Recomendado @
Recomendado ©

MATERIALS bxb E)F()EI?ORER DIALAST
O O S 7 S

Aco [ J

Granito [

Tijolos de engenharia

Betdo concreto

Argila/tubos/pavimentos

Pedra natural [

Marmore O

Pavimentos duros

Telhas de argila

Terrazo ([

Tijolos de frente (D)

Betdo armado

Lajes de pavimento de betao

Tubos de betao [ ]

Ardodsia [ ]

Portoes de fundicao

Tubos de plastico

Compodsitos e tubos de fibra

Ferro ductil

Chapas metalicas e barra de ferro /
Varao nervurado

Pregos de metal

e e © o0 00

Granalha de aco
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. ++++ | i g _’ﬁL‘Wﬂ' \
' PROE

CORTE MAIS RAPIDO,
MAIOR DURABILIDADE,
SEGURANCA E CONFORTO

PRO 4X4 EXPLORER

A gama Pro 4x4 Explorer estad ainda melhor. Corte mais rapido, maior
durabilidade, seguranca melhorada e utilizacdo mais confortavel em
qualquer tipo de material - sao todos os beneficios adicionais deste
processo de fabricacao.

e Disco multifuncoes que corta todos e O indicador de profundidade de corte APL' CACG ES
os materiais patenteado permite uma melhor Z
« Altura do segmento até 12mm para visibilidadelda profur_ujidade do corte e Betdo armado
mais cortes por disco quando esta a ser utilizado . Viga~s de be’té.\o
e Os segmentos em forma trapezoidal ‘ Acomp_anhe ° desgastg do segmento - calc?rlo
oferecem um corte confortavel e com o indicador especial de o Telhas betao
suave com niveis de vibracao mais desgaste gravado * Pavimento e blocos
baixos ’ e Acompanhe o desgaste do segmento e Granito e pedras naturais
com o indicador especial de e Asfalto
p B desgaste gravado e Asfalto sobre betdo
e Tijolos refratarios
e Painéis

e Arenito
ﬁ TEASER e Pecas de aco até 5 mm

de espessura
DIA FURO SEGMENTO QTD.

MAQUINAS (mm)  (mm) H/W (mm) EMB  N2ARTIGO
— 115 22,23 10/2,2 1 70184602018
G e 125 22,23 10/2,2 1 70184602019
5 & 180 22,23 10/2,5 1 70184602020
8% & 230 22,23 12/2,5 1 70184602021
o S 300 20 12/3,0 1 70184602022
aa e 2 ¥ 300 254 12/3,0 1 70184602023
e 350 20 12/3,2 1 70184602091
&g 2 ¥ 350 25,4 12/3,2 1 70184602093
B 2 W L0 25,4 12/3,2 1 70184602095
®a. 400 20 12/3,2 1 70184602094
2 450 25,4 12/3,2 1 70184602096

Indicador de profundidade de corte
patenteado

324 / Discos Diamantados




DIALAST &F#++4£

e Odisco de corte DiaLast ™ para cortadoras e Para corte em fundicdes, chapas metalicas,
de bancada esta disponivel em 350x25.4mm tubos, tubagens redondas ou seccionais,
para utilizacao com 5.400RPMs, o centro barras e vergalhdes de aco, ferro angular,
de aco fornece estabilidade adicional ferro ductil, maior durabilidade do que discos
comparativamente com discos abrasivos para cortadoras de bancada, dependendo da
convencionais aplicacao

e 0 desenho Unico em forma de gota e o centro e A maior vida Gtil do disco diamantado resul
de corte a laser amortece o ruido de corte em menos mudancas de discos, reduzing

quando em utilizacao, sendo ideal para cortar tempo de paralisacao e os custos com
em interiores e exteriores de-obra

B ©6 ™

) DIA  FURO SEGMENTO  UND.
MAQUINAS (mm) (mm)  HWI(mm) EMB  NeARTIGO

| 350 25,4 10/50 1 70184602083
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DISCOS DIAMANTADOS )
AZULEJOS CERAMICOS E PORCELANICOS

Azulejos cerdmicos e porcelanicos, pedra vitrificada reconstituida, vidro, vidro texturizado,
azulejos vidrados, granito, marmore, arddsia e pedra natural dura.

GUIA PARA SELECAQ DO PRODUTO

.__%
Altamente recomendado [
Recomendado © ﬁ
\ o
EXTREM PRO CLASSIC
MATERIAIS CERAMIC TURBO CERAMIC CERAMIC
Aco
Granito [ J 0
Tijolos de engenharia
8 Betao
2 Argila/tubos/pavimentos ©
mE Pedra natural [ J O O
oZ ,
O= Marmore © [ ] ©
(2h¢
aon Pavimentos duros
Telhas de argila
Terrazo [ ] [ ]
Tijolos de frente ©
Betao armado
Lajes de pavimento em betao
Tubos de betao/freios [ J
Arddsia [ ] [ ] (D)
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SAINT-GOBAIN

elipper

CORTE DE QUALIDADE
EM CERAMICOS DUROS

CERAMIC

N TUREBO

JEwE” :

EXTREME CERAMIC TURBO

e Aflange reforcada no centro de aco
ajuda a manter o disco direito nao
danificando o azulejo

e Este disco de pista continua turbo
de 10mm ¢ a escolha perfeita para
um corte de alta qualidade

e A qualidade de diamante Premium e Para utilizacao em rebarbadoras

e o aglomerante metélico de corte
livre, tornam este disco perfeito
para cortar até os azulejos mais
duros e dificeis

Espessura de 1,4mm para um corte

angulares, cortadoras de azulejos e
serras de alvenaria

Pode ser utilizado em ceramica,
porcelana, revestimento de grés de
parede e azulejos de pavimento

rapido e reducao do desperdicio de 2 PR 3
material

K ey ™™

I
EI-!.“U H/f‘//';%:-

) DIA FURO  SEGMENTO  QTD.
MAQUINAS (mm)  (mm) H/W (mm) EMB Ne ARTIGO
O 115 22,23 10/1,4 1 70184644759
o 125 22,23 10/1,4 1 70184644760
== 200 25,4 10/1,4 1 70184625427
o 230 22,23 10/1,4 1 70184621973 &
M A 250 25,4 10/1,6 1 70184625428 %
e 300 254 10/1,9 1 70184625429 9 Z
o=
ng
[mym)

CORTE RAPIDO E PISTA CONTINUA

10mm ALTURA DA PISTA DIAMANTADA 1,4mm ESPESSURA DISCO
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DISCOS DIAMANTADOS AZULEJOS CERAMICQOS E PORCELANICOS IS

PRO CERAMIC

e Boa relacdo qualidade/preco aro diamantado marmore, arddsia, pedra natural

continuo A
e Pode ser usada em corte a seco ou a hiumido

e Para utilizacdo em ceramica, granito,

E 0@y P =™

DIA FURO SEGMENTO UND.

MAQUINAS (mm)  (mm) H/W (mm) EMB N2 ARTIGO

e 115 22,23 9/1,6 1 70184625942
e 125 22,23 9/1,6 1 70184625940
o 230 22,23 9/2,2 1 70184625946
~ay 180 25,4/22,23 9/1,6 1 70184625561
war M 200 25,4 9/1,6 1 70184625093
= 230 25,4 9/1,6 1 70184625096
= X 250 25,4 9/1,6 1 70184625097
M A 300 25,4 9,5/2,0 1 70184625098
MR 350 25,4 9,5/2,0 1 70184625100

CLASSIC CERAMIC £ZZF

e Disco diamantado de pista continua com boa e Corte a seco ou a humido de azulejos meio
relacao qualidade/preco duros e ceramicos

E 0y ™ =«

DIA FURO SEGMENTO UND.

MAQUINAS (mm)  (mm) H/W(mm) EMB N2 ARTIGO

G 115 22,23 71,6 1 70184626825
& 125 22,23 71,6 1 70184626826
a4 180 25,4/22,23 71,7 1 70184626828
war 200 30/25,4 71,7 1 70184626829
war = 230 22,23 7/1,8 1 70184626830
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DISCOS DIAMANTADOS
ASFALTO E MATERIAIS ABRASIVOS

Asphalt, Asphalt over concrete, green concrede, bitumen,
cement joints, breeze blocks, Lignacite blocks

PRO ASPHALT

e 12mm de pista canelada continua do disco e Flanges reforcadas a volta do furo garantem
e |deal para uso universal em materiais gerais e gggdee;tsscorte a direito sob as condicoes mais

pedra.
e Utilizacao a seco ou a humido

OO0 s ™5

DIA FURO SEGMENTO  QTD.

MAQUINAS (mm)  (mm) H/W (mm]  EMB N2 ARTIGO
st 300 25,4 10/2,8 1 70184623184
s 2 % 350 25,4 10/3,2 1 70184623186

DICA

0 sistema permite que o furo dos discos seja ajustado para maquinas com
diferentes didmetros de mandril/eixo. Existem 2 versoes, a primeira permite que
um disco com furo de 25,4mm seja montado numa maquina com mandril/eixo de
22,23 mm. A segunda, permite que um disco com furo de 25,4mm ou 22,23mm
seja montado numa maquina com mandril/eixo de 20 mm.

(9]
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DISCOS

0 sistema cumpre os requisitos da norma europeia EN 13236.

FURO DISCO VEIO MAQUINA

MAQUINAS (mm) (mm) N2 ARTIGO
Mg, 22,23 10/2,2 70184623894
LS 20 10/2,2 70184622589
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SAINT- GOBAIN

V7Y wer

i a a « INOVACAQ

O MELHOR DESEMPENHO
EM DESBASTE SUPERFICIAL

TACAS DE DESBASTE BETAQOE
MATERIAIS DE CONSTRUCAO :

Agora com tecnologia i-HD™, as Tacas de Desbaste Clipper Extreme
fornecem o melhor desempenho em desbaste superficial.

EXTREME CG

¢ Os segmentos i-HDTM permitem o e Os grandes orificios de ventilacdo
melhor acabamento, altas taxas de permitem um melhor arrefecimento -y '\’_
remocao de material e a maior vida e menos geracao de calor l[HB*—
Gtil gracas a densidade uniforme de TECHNOAOGV/

A taca de desbaste plana de 125mm
é adequada para utilizacdo em todas
¢ 0 desenho exclusivo do segmento as maquinas com aspiracao
grande permite um desbaste mais
répido de grandes superficies

diamantes em todo o segmento

e Para utilizacao em materiais de
construcao, betao, pedra natural e
e As baixas vibracoes proporcionam materiais abrasivos
um melhor conforto durante a
utilizacao

EEEN] ©6 v

TACA  FURO SEGMENTO QTD.

e Para ladrilhadores, construtores em
geral, empreiteiros de pavimento de
betao, instaladores de piscinas.
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DISCOS

MAQUINAS [mm] (mm)  (mm)  H/W(mm) EMB N2ARTIGO
O 100 19 22,23 4,5 1 70184694991
O 125 24 22,23 4,5 1 70184694993
& 180 29 22,23 4,5 1 70184694994
125 Procure mais informacao sobre os
&= PLANA 19 22,23 4,5 T 70184694992 expositores no inicio do catélogo.
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PRO CG

e Alta taxa de remocao de material mais longa e um bom acabamento standard
e Baixa vibracao para um maior conforto de e Para desbaste de revestimentos médios
utilizacao a duros de materiais de construcao

e Atecnologia de manufatura i-HD™ garante vida (betdo, betdo armado, pedra natural).

i DIA TACA FURO SEGMENTO UND.
MAQUINAS (mm) (mm) (mm) H/W (mm) EMB N2 ARTIGO

G 100 19 22,23 4,5 1 70184694988
& 125 24 22,23 4,5 1 70184694989
o 180 29 22,23 4,5 1 70184694990

CLASSIC CG

e Uma solucdo econémica e Os segmentos mais pequenos tém um

: = xcelent mpenho em materiai r
e Para revestimento e desbaste de construcao excelente desempenho e ateriais duros

média a dura e de materiais de construcao e Os lados planos evitam danos nas paredes ou
(betdo, betdo armado, pedra natural) nos tetos durante a operacao de nivelame

OB /=

TACA FURO SEGMENTO QTD.

MAQUINAS [mm] (mm)  (mm)  H/W(mm] EMB N°ARTIGO

& 100 19 22,23 4,5 1 70184694995
e 125 24 22,23 45 1 70184694996
e 180 29 22,23 4,5 1 70184601079
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TACAS DE DESBASTE BETAO E MATERIAIS DE CONSTRUCAC NG

PRO CG-PCD vrow vieraTioN

¢ Taca diamantada policristalina (PCD), e Utilize a taca para betao depois de utilizar
desenhada para uma remocao rapida de cola, as tacas PCD para garantir um excelente
resinas epoxi e pintura acabamento.

e 0O sistema anti-vibracao integrado oferece
conforto durante a utilizacao

T ©6 ) i

; DIA TACA FURO ELEMENTOS QTD.
MAQUINAS (mm) (mm) (mm] PCD EMB N2 ARTIGO
O 125 18 22,23 12pcs 1 70184645886

CLASSIC CG-PCD

e Taca econdémica com Diamante Policristalino e Utilize uma taca para betao depois de utilizar
(PCD). a taca PCD para garantir um excelente

- c mento.
e Desenhado para uma remocao rapida de cola, acabamento

resinas epoxi e pintura

XX G0 e,

TACA FURO ELEMENTOS QTD.
MAQUINAS [mm] (mm) (mm) PCD EMB N? ARTIGO

G 125 19 22,23 12pcs 1 70184693445

EXTREME cur ncring MF#F#+4

e Ferramenta multiuso para corte e desbaste de e Pode ser usado nas mesmas aplicacoes que
materiais de construcao os discos diamantados e as tacas de desbaste, [

e Atecnologia i-HD ™ oferece uma vida mais diamantadas.

longa, um corte mais rapido com um desenho e Equipado com uma flange de aluminio g / ﬂ”ﬁ"
Unico conexdo M14 para corte e desbaste “offs =

EEX] ©0 v f
Wi & o_gl g ﬂ%
, DIA FURO SEGMENTO QTD.
MAQUINAS  (mm) (mm) H/W (mm])  EMB Ne ARTIGO
o 125 M14 25/3,9 1 70184602036
S
S PRO curncoring Aabababs
'_
=z
8= e Forma Turbo sinterizada, para rapida remocao e Pode ser usado nas mesmas aplicacdes que
= % de material e boa qualidade de acabamento no os discos diamantados e as tacas de desbaste
oo corte e desbaste diamantadas
e Equipado com uma flange de aluminio com e Utilizacao em betao, betdo lavado, blocos,; \}‘
conexdo M14 para corte e desbaste “offset”. ferro ductil e pedras naturais

EEEX] ©0Y u 44D

FURO  SEGMENTO QTD.

MAQUINAS [mm] (mm) H/W (mm] EMB  N2ARTIGO
o 100 M14 25/3,9 1 70184641171
e 125 M14 25/3,9 1 70184641172
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BROCAS E PERFURACAO
PARA BETAO

Betdo armado, betao curado, pedras de calcada, tubos de betao, tijolos
de engenharia, tijolos de frente, tijolos refratarios, lajes e pavimentos,
pavimentos em bloco, cascalho lavado, lajes de betdo pedra natural,
pederneira, arenito, calcario.

PRO CB BETON crownebp

e Comprimento Gtil: 300mm e Coroa profissional para trabalhos de

- " erfuracao a himido de pequenos didametros
e Conexao: rosca macho 2 P ; Peq

e Aplicacoes: para paredes de betao e alvenaria * Coroa soldada para perfuracao a hdmido

E6, T

, DIA  COMPRIMENTO ALTURA UND.
MAQUINAS (mm)  UTIL(mm) ~ SEGMENTOS (mm] EMB N ARTIGO

e 14 300 10 1 70184612947
4 18 300 10 1 70184612824
i 22 300 10 1 70184612826
i 25 300 10 1 70184612827
i 28 300 10 1 70184612828
4 30 300 10 1 70184612829
4 32 300 10 1 70184612830
4 35 300 10 1 70184612831
A 40 300 10 1 70184612834
A 51 300 10 1 70184612835
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BROCAS E PERFURACAO PARA BETAC .
PRO CB BETON secmenteD Aatakats

e Comprimento Gtil: 450mm e Brocas com segmentos soldados a laser para
perfuracdo a humido. Segmentos de formato
conico permitem um inicio mais facil de
e Aplicacdes: paredes de betao e alvenaria. perfurar.

Também para asfalto e materiais abrasivos.

e Conexao: rosca fémea UNC de 1

)

MAQUINAS (mml _ UTIL(mml  SEGMENTOS(mm) EMB N ARTIGO

A 52 450 10 1 70184624870
A 62 450 10 1 70184624872
A 72 450 10 1 70184624874
it 82 450 10 1 70184624876
it 102 450 10 1 70184624880
A 107 450 10 1 70184624881
A 112 450 10 1 70184624882
it 122 450 10 1 70184624883
A 127 450 10 1 70184624884
A 132 450 10 1 70184624885
A 152 450 10 1 70184624887
A 162 450 10 1 70184624888
A 182 450 10 1 70184624890
it 202 450 10 1 70184624892
A 252 450 10 1 70184624895
A 300 450 10 1 70184624897

CLASSIC CB BETON

e Comprimento Gtil: 450mm materiais duros
e Conexdo: rosca fémea UNC de 1V e Broca com segmentos soldados
e Aplicacoes: betdo, blocos de alvenaria e e Boa relacdo qualidade/preco.
6
, DIA COMPRIMENTO ALTURA UND.
MAQUINAS  (mm) UTIL (mm) SEGMENTOS (mm) EMB  N° ARTIGO
3 A 51 450 10 1 70184613201
g Zﬂ 56 450 10 1 70184613202
gé Zﬂ 61 450 10 1 70184613203
%%ﬂ A 66 450 10 1 70184613204
A 71 450 10 1 70184613205
A“ 76 450 10 1 70184613206
A“ 81 450 10 1 70184613207
Ai 86 450 10 1 70184613208
A‘l 91 450 10 1 70184613209
Zﬂ 101 450 10 1 70184613210
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DIA COMPRIMENTO ALTURA UND.

MAQUINAS ~ [mm] UTIL[mm) ~ SEGMENTOS (mm) EMB Ne ARTIGO

A 106 450 10 1 70184613211
it 11 450 10 1 70184613212
it 121 450 10 1 70184613213
it 126 450 10 1 70184613214
A 131 450 10 1 70184613215
it 141 450 10 1 70184613216
it 151 450 10 1 70184613217
A 161 450 10 1 70184613218
A 171 450 10 1 70184613219
A 181 450 10 1 70184613220
A 191 450 10 1 70184613221*
A 201 450 10 1 70184613222
A 211 450 10 1 70184613223
it 225 450 10 1 70184613252
A 251 450 10 1 70184613224
i 271 450 10 1 70184613253
A 300 450 10 1 70184613225

Dimensions Key: DIA = Diameter
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BROCAS E PERFURACAQ £
MATERIAIS DE CONSTRUCAQ UNIVERSAIS #

Brocas especialmente desenhadas para perfuracao de alvenaria
e materiais de construcdo leves em maquinas manuais. ldeal para
canalizadores e eletricistas.

EXTREME CB universaL MF#F++4

e Comprimento Gtil: 150mm ¢ Novo nucleo com forma roscada para reducao

~ A do atrito e maior remocao de poeira
e Conexao: M16 féemea ; P

e Para perfuracao a seco de paredes de alvenaria
nao-reforcadas, poroton, blocos de betao e
materiais abrasivos

6T
DIA

MAQUINAS  (mm) COLI’}ATF;El{tAnEmNJTO SEGMAElf\JT]EJORSA[mm]lIJE,r:l/I% N2 ARTIGO

b 52 150 7 1 70184601792
b 65 150 7 1 70184601793
b 82 150 7 1 70184601794
b 91 150 7 1 70184601874
7 102 150 7 1 70184601795
7 107 150 7 1 70184601796
b 17 150 7 1 70184601797
7 127 150 7 1 70184601798
b 152 150 7 1 70184601799
b 162 150 7 1 70184601800
b 202 150 7 1 70184601875

Dimensodes Chave: DIA = Diametro
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PRO CB universaL

e Comprimento Gtil: 150mm ¢ Velocidade de perfuracao mais rapida do que a
« Conexdo: Universal RVz BPS Fémea gama Classic CB Universal (anterior Arid 5)

e Broca de alto desempenho

®0 T

’ DIA COMPRIMENTO ALTURA UND.
MAQUINAS  (mm) UTIL (mm)  SEGMENTOS (mm) EMB N2 ARTIGO

v d 38 150 7 1 70184640160
7 48 150 7 1 70184694047
v 52 150 7 1 70184640161
v 65 150 7 1 70184640162
7 78 150 7 1 70184640163
7 91 150 7 1 70184694048
7 107 150 7 1 70184640164
7 17 150 7 1 70184640165
7 127 150 7 1 70184640166
7 152 150 7 1 70184640167

CLASSIC CB universaL

e Comprimento: 60mm e Vibracao reduzida, mais seguranca e conforto
(300mm para 28mm didmetro)

* Conexdo: 1/2” BSP Fémea e 0 melhor equilibrio entre velocidade de
e Conexdo com forma conica para melhorar a perfuracao, durabilidade e conforto.
montagem da broca.

) DIA. COMPRIMENTO ALTURA UND.
MAQUINAS  (mm) UTIL (mm) ~ SEGMENTOS (mm] EMB N2 ARTIGO

e Extracao mais facil da broca

7 28 150 7 1 70184620351
vd 38 150 7 1 70184620352
vd 52 150 7 1 70184620353
vd 65 150 7 1 70184640268
vd 78 150 7 1 70184620354
v d 107 150 7 1 70184620355

v d 17 150 7 1 70184620356 3

()]

v d 127 150 7 1 70184620357 <

=

v d 152 150 7 1 70184620358 8<

O=

ng

[
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BROCAS E PERFURACAO MATERIAIS DE CONSTRUCAO UNIVERSAIS NG

CLASSIC DS

e Comprimento: 60mm e Broca segmentada soldada a laser para
(300mm para 28mm didmetro) perfuracao manual. Adequado para perfuracao

e Conexdo: M16 Fémea a seco de tomadas e interruptores elétrico

e Aplicacao: materiais de construcao de dureza * Boarelacao qualidade preco

de alta a média dureza

®

ALTURA
) DIA COMPRIMENTO ~ SEGMENTOS ~ UND.

MAQUINAS (mm) UTIL (mm) (mm) EMB N2 ARTIGO

vd 68 60 7 1 70184620422

vd 82 60 7 1 70184620423
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/A
EXPLORER
&

++++

CORTE MAIS RAPIDO, VIDA
MAIS LONGA, SEGURANCA
MELHORADA E MAIS
COMODIDADE

PRO 4X4 EXPLORER

A gama Pro 4x4 Explorer estad ainda melhor do que antes. Corte mais répido,
vida mais longa, seguranca melhorada e maior conforto em qualquer
material sao as vantagens adicionais deste processo de fabricacao.

e Disco polivalente para cortar todos e Oindicador de profundidade de corte APL'CACGES

os materiais patenteado permite uma melhor
* Segmentos até 12mm de altura para visibilidade da profundidade de corte e Betao armado
um maior rendimento durante o uso. e Linetes de betao
« Os segmentos trapezoidais e Controla o desgaste dos segmentos e Betdo calcario
permitem um corte mais cémodo através dum inldicador de desgaste e Telhas de betao
e apurado com menores niveis de gravado especialmente com essa  Blocos de pavimento
vibracao finalidade e Granito e pedra natural
¢ Os cortes patenteados com forma e Asfalto
de gota evitam gretas causadas pela iy Sl e
fadiga, mesmo no corte de metal .
e Tijolos
/ 3 grosso 0
e Escorias
e Arenito

e Pecas de aco

ﬁ dLACED Espessura de 5mm

; DIA DIA FURO SEGMENTO QTD
MAQUINAS (mm)  (mm] H/W (mm) EMB. Ne ARTIGO

G 230 22,23 12/2,5 1 70184602661
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Indicador patenteado de profundidade
de corte
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DISCOS DIAMANTADOS e

VULCAN UNIVERSAL

e Disco segmentados para corar a seco e e Aplicacao: Geral obra
a huimido em todo o tipo de materiais de
construcao
©8 v
) DIA UND.
MAQUINAS (mm)  AxExF [mm) EMB N2 ARTIGO
- 115 7x2.0x22.23 1 70184625175
& 125 7x2.0x22.23 1 70184625176
o 180 7x2.3x22.23 1 70184625177
e 230 7x2.4x22.23 1 70184625178
O 10x2.5x22.23 1 70184645082
o 350 10x2.80x25.40 1 70184643394

VULCAN JET

¢ Disco de banda continua canelada para corte
a seco e a humido todo tipo de materiais de

Aplicacao: Geral obra

construcao
©0 v

. DIA UND.
MAQUINAS (mm)  AxExF (mm) EMB N2 ARTIGO
- 115 7x2.2x22,23 1 70184625185
s 125 7x2.5%x22.23 1 70184625186
s 180 7x2.5%x22.23 1 70184625187
s 230 7x2.6x22.23 1 70184625188

(9p]
(@]
(]
<
=Z
<
=
<
(]

DISCOS

340 / Discos Diamantados




M

SAINT-GOBAIN

VULCAN CERAM

e Disco de banda continua para corte a seco e a e Aplicacao: Azulejos

humido

ﬁ| =,
E 00y =
MAQUINAS I[jrrlwAm] AxExF (mm) LéII:I/IDB N2 ARTIGO
- 115 5x1.7x22.23 1 70184625179
& 125 5x1.7x22.23 1 70184625180
e~ 4 180 5x1.7x22.23 1 70184625181
b — 4 5x1.7x25.40 1 70184625182
b 4 200 5x1.7x25.40 1 70184625183
= 230 5x1.8x22.23 1 70184625184

VULCAN CERAM XT

e Disco de banda continua para corte a seco e a e Aplicacao: Grés porceladnico e azulejos

himido

DOV =«

&Y (9o Tare
. DIA UND.
MAQUINAS (mm)  AXExF (mm) EMB  N2ARTIGO
L 115 7x1.70x22.23 1 70184693437
e waly 125  7x1.70x22.23 1 70184693438
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DISCOS DIAMANTADOS e
VULCAN LASER

e Disco segmentado soldado a laser para cortea ¢ Aplicacdo: Betao, betao armado e geral obra
seco e a himido

®0 v =

) DIA UND.
MAQUINAS (mm)  AXExF (mm) EMB  NeARTIGO
- 115 7x2.2x22.23 1 70184629883
& 125 7x2.2x22.23 1 70184629884
&= = 230 7x2.5x22.23 1 70184629886
&= 2 10x2.50x22.23 1 70184643981
&= 2 350 10x3.0x25.40 1 70184630197

VULCAN TURBO LASER

e Disco segmentado soldado a laser para cortea ¢ Aplicacao: Granito, betdo betao e geral obra
seco e humido

®0 v =

MAQUINAS (mm)  AxExF (mm) Lé,I:l/I% N2 ARTIGO
G 115 10x2.40x22.23 1 70184645861
s 125 10x2.40x22.23 1 70184644137
&= = 230 10x2.60x22.23 1 70184643395
&= 350 10x3.20x25.40 1 70184643396
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VULCAN COMBO

e Disco segmentado soldado a laser para cortea ¢ Aplicacdo: Asfalto e betao
seco e a humido

®0 « &

) DIA UND.

MAQUINAS (mm)  AXExF (mm) EMB N ARTIGO
& 350  10x2.80x25.40 1 70184630199
& 400 10x3.20x25.40 1 70184645358
&= 450 10x3.20x25.40 1 70184645557

VULCAN DUCTIL £ZZF

¢ Disco segmentado soldado a laser para corte e Aplicacao: Fundicao ductil, PVC e compdésitos
fundicdo ductil a seco ou humido

E OG5

) DIA UND.
MAQUINAS (mm)  AXExF (mm) EMB N2 ARTIGO
2 e 230 7x1.70x22.23 1 70184647091
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DISCOS DIAMANTADOS INFORMACAQ TECNICA I

INFORMACAO TECNICA
VELOCIDADE DE OPERACAO

VELOCIDADE MAXIMA DE OPERACAQ
DIAMETRO (mm) MAX M/S MAX RPM
100 80 15300
115 80 13300
125 80 12250
150 80 10200
180 80 8500
200 80 7650
230 80 6650
250 80 6100
300 100 6400 NUNCA E~XCEDER A VELOCIDADE MAXIMA DE
350 100 5500 OPERAGAO:
400 100 4800 . D?scos g 230mm: 80m/s
e Discos ¢ > 230mm: 100m/s
450 63 2700 o Outros: 63m/s

PROTECAO INDIVIDUAL

Oculos de seguranca, auriculares, luvas de seguranca, mascaras anti-poeira e, se as condicoes forem severas, protecao
adicional de rosto. Aventais de couro e sapatos de seguranca sdo obrigatérios.

© ® © ® © & ® 6

Mascara Luvas Oculos Protecao Leitura Nao para Corte a seco Corte a
Protetora Protetoras Protetores Auditiva Instrucoes Desbaste hdmido
Lateral
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SOLUCAO DE PROBLEMAS

DISCOS DIAMANTADOS QUE NAO CORTAM

Causa Os segmentos sao muito duros para o material.

Solucao Verifique se o disco é adequado ao material.

Causa Os segmentos ficaram mitigados.

Solucao Afiar os segmentos cortando um material abrasivo (p.e.: arenito).
Causa Poténcia da maquina insuficiente.

Solucao Verificar a voltagem, poténcia da maquina e filtros.

DESGASTE EXCESSIVO

Causa 0 segmento é muito suave para o material (ex.: um disco para material duro é usado para
cortar material abrasivo).

Solucao Verifique se o disco diamantado é proprio para o material.

QUEBRA DO CENTRO DE ACO

Causa Os segmentos sao muito duros para o material.

Solucao Verifique se o disco é adequado ao material.

Causa Excessiva pressao corte, sobreaquecimento, deslizamento de material, torcao ou bloqueio no
corte.

Solucao Deixe o disco fazer o trabalho, ndo excerca muita pressao e permita que o disco arrefeca
regularmente deixando-o rodar durante uns segundos sem estar em contacto com a peca a
cortar.

SEGMENTOS SOLTOS OU COM FISSURAS

Causa Os segmentos sdo muito duros para o material. O disco diamantado ressalta durante o corte,
originando a quebra dos segmentos.

Solucao Verifique se o disco diamantado é proprio para o material. ‘

QUEIMADURA DOS SEGMENTOS

Causa A pressao excessiva de corte causa sobrequecimento. O fendmeno é facilmente identificavel
pela cor azulada da solda entre os segmentos e o centro de aco.

Solucao Permita que o disco diamantado arrefeca regularmente permitindo que o disco rode durante
uns segundos sem estar em contacto com a peca a cortar.

Causa Os segmentos sdo muito duros para o material.

Solucao Verifique se o disco diamantado é proprio para o material. Em alternativa, faca menos pressao
de corte e deixe que o disco faca o seu trabalho.
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CORTE POR BAIXO

Causa O corte por baixo ocorre quando o centro de aco é mais rapido do que o segmento, isto &,
quando o segmento e o centro de aco se encontram. Isto é geralmente causado por materiais
altamente abrasivos. Os detritos de corte ndo sdo eliminados o suficiente e o centro de aco é
afetado. A corte por baixo é uma certeza quando se usa um disco diamantado para corte de
materiais abrasivos.

Solucao Utilize um disco diamantado adequado para o material especifico.
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DISCOS DIAMANTADOS INFORMACAO TECNICA I

CONSELHOS DE SEGURANCA
SEMPRE

NUNCA

Leia a informac3o de seguranca que é entregue com as
ferramentas de diamante e com a maquina.

Permita que pessoas sem experiéncia, nem formacao
utilizem as ferramantas de diamante.

Armazene os produtos diamantados num lugar seco.

Use uma ferramenta de diamante que tenha caido.

Certifique-se que escolheu o produto apropriado para a
respetiva aplicacao.

Use uma ferramenta de diamante que nao possa identificar
bem.

Manipule, armazene e transporte os produtos de diamante
com cuidado, j& que se podem danificar.

Use uma maquina que nao esteja em condicdes ou que
tenha pecas defeituosas.

Examine a ferramenta de diamante antes de monta-la e
periodicamente durante a utilizacdo para detetar possiveis
danos ou defeitos (tensionamento, fissuras, desgaste
excessivo do centro de aco ou danos na zona do furo).

Force a ferramenta de diamante na maquina, nem modifique
o tamanho do furo para a poder colocar na maquina.

Verique se as falanges de montagem sao as adequadas
para a maquina, que estdo limpas, em bom estado e sem
rebarbas.

Ultrapasse a velocidadde maxima marcada na ferramenta
de diamante.

Comprove se o veio da maquina esta nas devidas
condicoes antes de montar a ferramenta de diamante.

Golpeie ou aplique forca excessva sobre o disco de
diamante; nao deixe que aqueca em excesso.

Use sempre o resguardo de protecdo da maquina,
garantindo que esta bem montada e apertada para a
maxima protecdo.

Aperte as falanges de montagem em excesso.

Garanta que o material a cortar ndo se ird mover.

Use falanges de montagem que ndo estejam limpas e lisas.

Utilize os EPIs adequados: 6culos de protecao, protecao
auditiva, mascara anti-poeiras e roupa/calcado de
seguranca.

Coloque a maquina em funcionamento, enquanto o carter
nao estiver corretamente colocado e fixo.

Evite aplicar pressao lateral sobre o disco porque provoca
um desgaste irregular e danos no produto.

Use uma ferramenta de diamante que vibre em excesso.

Comprove que o sentido de rotacdo é o mesmo que o da
maquina.

Use uma ferramenta de diamante numa aplicacao para a
qual nao foi fabricada.

Assegure que a maquina foi fabricada para usar produtos de
diamante e que cumpre com as diretivas europeias.

Ponha a maquina em funcionamento, se a ferramenta de
diamante enquanto esteja em contacto com o material a
cortar.

Tenha consciéncia dos possiveis riscos relacionados com o
uso de produtos diamantados e respeite os procedimentos
de seguranca:

e Evitar o contacto com a ferramenta de diamante em
rotacao;

¢ Nao forcar a ferramenta de diamante, ja que esta pode
danificar-se e provocar lesoes;

e Estar atento aos residuos, faiscas, vapores e poeiras que
se geram durante o corte;

L4 Ruido;

e Vibracoes.

Tente cortar materiais para os quais o disco nao foi
fabricado.

Pare o abrasivo aplicando pressdo na sua superficie, deixe-o
parar naturalmente.

Ultrapasse a velocidade maxima marcada na ferramenta
de diamante.

Use uma ferramenta a qual lhe faltem segmentos ou que
tenha o centro de aco com fissuras.

Corte a seco ferramentas desenvolvidas para trabalhar a
hdmido.

Utilize roupas largas ou mal apertadas, gravatas ou
joalharia durante operacoes de corte.
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ESCOVAS DE ARAME SELECAQ DE PRODUTO FE

INTRODUCAO

A Norton oferece uma gama de escovas de arame adequadas para uma grande variedade de aplicacdes
superficiais. A gama engloba escovas de aco onduladas e entrancadas, escovas taca, escovas conicas e escovas
manuais.

Esta disponivel um nimero variado de escovas, selecionadas especificamente para os melhores resultados em
qualquer aplicacao.

TIPOS DE ARAME

ARAME DE ACO TEMPERADO DE QUALIDADE ACO INOXIDAVEL
ONDULADO DIREITO ONDULADO DIREITO ONDULA

Arame de latao para
limpeza e suavizacao de
arestas em latao, cobre

Eliminacao de poeiras e alisamento suave de acos
com pouca percentagem de ligas ou sem ligas.

Arame de aco inoxidavel para limpar e retificar
acos cromo-niquel e acos inoxidaveis.
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ESCOVAS DE ARAME

e bronze.

NOSCW NOSKW NOSSW STSCW STSKW STSSW BRACW
Arame de Aco | Arame de Aco | Arame de Aco -

Arame de Aco | Arame de Aco | Arame de Aco ) ) ) Arame de Latao
’ 7 T Inoxidavel Inoxidavel Inoxidavel
Ondulado Entrancado Direito L Entrancado
’ Ondulado Entrancado Direito ’
FORMA

Escovas circulares

CODIGO TIPO DE PRODUTO | FERRAMENTAS APLICACAO

Sao fornecidas como standard com o furo indicado. Os furos podem
ser reduzidos através de casquilhos redutores. Os arames de aco mais
curtos tornam as escovas mais agressivas. Maiores larguras,

WHB requerem mais poténcia.
Escovas de aco Indicadas para esmerilamento de juntas de soldadura e angulos
para rebarbadoras é’ > P ) g
pronunciados.
angulares
BEB Escovas cnicas “ Especialmente desenhadas para aceder a zonas de dificil acesso,
w como cantos e arestas.
Utilizacao em trabalhos de limpeza intensiva, especialmente em
Escovas Taca “ superficies extensas. Ideal para eliminacdo de poeiras, corrosao
Onduladas w 1P e P i P ' '
pintura e primarios.
CPB . . .
Uma escova agressiva excelente para limpeza exigente e acabamento
Escovas Taca “ de grandes superficies. Pode ser usada para eliminacdo de crostas,
Entrancadas w pintura, ferrugem e corrosao, além da limpeza de soldas e pontos de
soldadura.
Escovas de Aco
para berbequins - E Adequada para uso industrial. Ideal para zonas de dificil acesso.
WHB/ENB elétricos portateis ’ ' Todas estas escovas estao equipadas com haste de émm de didmetro.
e fixos
Com ndcleo de madeira. Disponiveis em diferentes larguras. Para
HCB/SPB Escovas manuais utilizacao em pecas pequenas. ldeais para desbaste suave e limpeza
de superficies perfiladas.
TUB Catrabuchas a&m'ﬁ Com pega ou fio. Para rebarbar e limpar tubos.
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ESCOVAS DE ACO
REBARBADORAS ANGULARES

As escovas de arame sao excelentes ferramentas para desbaste, remocao de
ferrugem, pintura, corrosao e soldas projecoes de soldaduras de superficies
em metal. Praticamente nao produzem faiscas e tém um impacto térmico
muito reduzido, com menos risco de incéndio da peca de trabalho. A Norton
oferece varios tipos de escovas, com diferentes tamanhos para areas planas
pequenas e grandes e espacos reduzidos. Todas fornecem um acabamento
uniforme e uma relacio excelente preco/desempenho.

SELECAOQ DE PRODUTOS

PARA REBARBADORAS ANGULARES

REBARBADORA ANGULAR TAMANHO (mm) 115 125 150 180 230

Escovas de aco planas, entrancadas 100,115 125 150 178 -

Escovas de aco planas, onduladas 100,115 - - - -

Escovas de aco taca, entrancadas 65 75 80 100 120

Escovas de aco taca, onduladas 60 75 80,100 100 125,150
APLICACAO

Altamente recomendado @ R
DIAMETRO ACO (mm)

[ J [ J

Pesadas/Exigentes

Alisamento [ J [ J [ J
Desbaste [ J [ J [ J
Afiamento de arestas [ J [ J [ J
Eliminacao de pintura [ ] [ ] [ ] [ ] ([ ]
Corddes de soldadura [ ([ [ [ [
POR TIPO E MATERIAL
Altamente recomendado @ . °
= = <o e
wZ < [%2] 4
=1 S Iz s
3 S 88 L 3
DISPONIBILIDADE DE PRODUTO: < <O <= S0 <
Aco normal [ J [ ]
Aco Inoxidavel [ [ [
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ESCOVAS DE ACO REBARBADORAS e
ARAME DE ACO ENTRANCADO &#F#++#

e Remocao agressiva de ferrugem e Aforma da roda torna mais facil o
entranhada, corrosao e soldas acesso a zonas de dificil alcance
e Trabalho a alta velocidade para e Aescova nao empapa com o material
acabamento mais rapido da superficie, para um acabamento
mais limpo.

ACO NORMAL \ ACO INOXIDAVEL

RPM UND.
DxBxA L (mm) Ne TRANCAS RECOMENDADO EMB. N° ARTIGO N° ARTIGO
115x6x22,2 T22 6300 -12500 63642581151 63642581639
125x6x22,2 T23 42 5500 -11000 1 63642581157 63642581640
165x6x22,2 T35 76 4000 - 8000 1 63642581169 -

ARAME DE ACO ENTRANCADO

e Desempenho poderoso para desbaste, ¢ Trabalho a alta velocidade para
afiamento de arestas e remocao de acabamento mais rapido

ferrugem, pintura, corrosao e soldas o A escova nao empapa com o material
onduladas da superficie, para um acabamento

e Aforma da roda torna mais facil o mais limpo
acesso a zonas de dificil acesso

ACO NORMAL ACO INOXIDAVEL

DxBxA L (mm) RECOIBIIEI\I\IIIDADO Elbllg N° ARTIGO N° ARTIGO
100x11x22,2 722 7500-12500 1 66254406185 -
115x11xM14 T23 6300-12500 1 66254406173 -
125x13x22,2 T28 5500-11000 1 66254406178 -
125x13xM14 T28 5500-11000 1 66254406172 -
115x11x22,2 723 6300-12500 1 66254406167 66254406153
115x11xM14 T23 6300-12500 1 66254406160 -
125x13x22,2 728 5500-11000 1 66254406166 -
125x13xM14 T28 5500-11000 1 66254406158 66254410928*
178x15x22,2 T35 4500-8500 1 66254406163 -
LEGENDA DE DIMENSOES: D = Didmetro, B = Largura, A = Furo mn., L = Comprimento do arame *Fabricacao
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©
SAINT-GOBAIN

TACA DE ARAME ENTRANCADO ##+++

e Escova agressiva para eliminacao de o exterior ao trabalhar com altas A
pintura, ferrugem e oxido pressoes, mantendo visibilidade

e Aforma tipo taca é ideal para uso sobre a peca de trabalho
em grandes areas superficiais, e 0 aro protetor é suficientemente
removendo a matéria rapidamente flexivel para ser usado em

e Apartir dum didmetro de 80mm leva areas de contornos planos +

e de dificil acesso

J——

ACO NORMAL ACO INOXIDAVEL
REBARBADORA UND.

DxA L (mm) DIAMETRO (mm) EMB. N° ARTIGO N° ARTIGO
0,50 mm
65xM14 720 115 & 125 1 66261103046 66261103171

um aro protetor para evitar que os
fios de arame se deformem para

TACA DE ARAME ENTRANCADO

e Para limpeza exigente e desbaste e 0 entrancado rigido e de grande
de ferrugem entranhada, crostas de durabilidade suaviza o trabalho em
soldadura e pintura em grandes areas materiais pesados construidos para
de superficie aplicacoes como preparacao de juntas

e Aforma tipo taca com uma para enchimento.

construcdo de aco rigido permite um ¢ Grande durabilidade gracas a sua
poder extra de limpeza em grandes natureza anti-empapamento

areas de superficie
ACO NORMAL ACO INOXIDAVEL

REBARBADORA UND.
DxA L (mm) DIAMETRO (mm) EMB. N° ARTIGO N° ARTIGO
65xM14 T20 115 1 66254406104 -
100xM14 T25 150 1 66254406099 -
65xM14 T20 115 1 66254406095 66254406068
80xM14 T25 125 1 66254406094 -
100xM14 T25 150 1 66254406088 -

*Fabricacao
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ESCOVAS DE ACO REBARBADORAS

TACA DE ARAME ONDULADO #&#F#++4

e Uma escova multiusos para a maior e 0O aro protetor oferece
parte dos trabalhos de limpeza excelente protecao contra
o Utilizada em grandes superficies detritos -
para remocao de ferrugem, pinturae e A aba protetora garante L
primario visibilidade sobre a peca
de trabalho '-*D——'

ACO NORMAL ACO INOXIDAVEL

REBARBADORA UND.
DxA L (mm) DIAMETRO [mm) EMB. N° ARTIGO N° ARTIGO
0,30 mm
75xM14 T22 115 & 125 1 66261103049 66261103176

TACA DE ARAME ONDULADO £ZZF

e Forma tipo taca com uma construcdo e Selecione um diametro mais
de aco ondulado para limpeza pequeno para limpeza suave
superficial de dxido, pintura e e mais espesso para apl |cacoes
primario agressivas
R

e Cobre rapidamente grandes areas e Grande durabilidade gracas
gracas a sua forma tipo taca a sua natureza
anti-empapamento

ACO NORMAL ACO INOXIDAVEL

DxBxA L (mm) DRIEAIE/IAERI'??/_(\)D[?nR;é] EIDIIE N° ARTIGO N° ARTIGO
0,30 mm

60xM14 T16 115 1 66254406058 66254406037
75xM14 T20 125 1 66254406055 -

80xM14 125 125 1 66254406054 66254404868
100xM14 T30 150 1 66254406053 -

125xM14 T35 230 1 66254406050 -

150xM14 T55 230 1 66254406049 -

TACA CONICA DE ARAME ONDULADO

e Aforma cdnica é especialmente e A aba protetora e flexivel, flexivel —
desenhada para éreas de dificil permite que a escova seja usadaem /7
alcance incluindo arestas e cantos superficies abertas e planas, e em |
e Aaba protetora oferece protecdo areas de dificil acesso fiﬂn—
contra detritos, mantendo a e Grande durabilidade gracas a sua g
visibilidade sobre a peca de trabalho natureza anti-empapamento |
N
\\\/\)
ACO NORMAL ACO INOXIDAVEL
REBARBADORA UND.
DxA L (mm) DIAMETRO (mm) EMB. N° ARTIGO N° ARTIGO
100xM14 T22 115 1 66261103055 66261103179

LEGENDA DE DIMENSOES: D = Didmetro, B = Largura, A = Furo mn., L = Comprimento do arame
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I SAINT-GOBAIN

TACA CONICA DE ARAME ENTRANCADO

e Forma tipo taca com uma construcdo e O entrancado rigido e de grande SR
de aco ondulado para limpeza durabilidade suaviza o trabalho em %
superficial de oxido, pintura e materiais pesados construidos para
primario aplicacdes como preparacao de juntas Pz

e Cobre rapidamente grandes areas para enchimento
gracas a sua forma tipo taca e Grande durabilidade gracas a sua A%
natureza anti-empapamento \J »
F M.
ACO NORMAL ACO INOXIDAVEL
REBARBADORA UND.
DxBxA L (mm) DIAMETRO (mm) EMB. N° ARTIGO N° ARTIGO
100x13xM14 720 115 1 66254406149 66254406146
115x15xM14 T27,5 125 1 66254406147 66254406144
' Lty
e Aforma cénica é especialmente e A aba protetora oferece protecao /’j}'fT
desenhada para areas de dificil contra detritos, mantendo a i
alcance incluindo arestas e cantos visibilidade sobre a peca de trabalho g
e Para remocao suave de ferrugem, e Grande durabilidade gracas a sua Thnr
corrosdo, pintura e primario natureza anti-empapamento |
N
ACO NORMAL ACO INOXIDAVEL
REBARBADORA UND.
DxA L (mm) DIAMETRO (mm) EMB. N° ARTIGO N° ARTIGO
100xM14 T24 115 1 66261103056 66261103180
’ 8T
e Aforma conica é especialmente e 0 didametro mais espesso do fio 4
desenhada para areas de dificil provoca uma limpeza mais agressiva i
alcance incluindo arestas e cantos e Grande durabilidade gracas a sua < ,iﬁ.n,
e Para remocao suave de ferrugem, natureza anti-empapamento 1 E
corrosao, pintura e primario !
\\:)

ACO NORMAL

DxBxA L (mm) S%?Aﬁ%%n% ll:!I\N/I[B): N° ARTIGO
0,50 mm

100x13xM14 T20 115 1 66254406142
115x15xM14 T27,5 125 1 66254406109
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ESCOVAS DE ARAME
BERBEQUINS ELETRICOS
PORTATEIS E FIXO0S

As escovas de aco Norton para berbequins sdo ideais para areas
pequenas e de dificil alcance, como didametros internos de furos e tubos.
Se usadas com pressdo média, praticamente ndo produzem faiscas e
tém um impacto térmico muito reduzido, com menos risco de incéndio
da peca de trabalho. A Norton disponibiliza varios tipos de escovas, para
diferentes aplicacdes.

SELECAO DE PRODUTOS

APLICACAO

Altamente recomendado @

DIAMETRO ACO (mm)

Rebarbacao/Esmerllado

Alisamento [ [
Desbaste [ J [ J [ J [ J
Quebra de arestas [ J [ J [ J
Eliminacéo de pintura [ J [ J [ J
Corddes de soldadura [ J [ J [ J
POR TIPO E MATERIAL <
Altamente recomendado @ . o >
a
o g <o o < <
wg 3 28 = Q x
Om 4 <o = g =
8 8% 3  if 3 3 2
DISPONIBILIDADE DE PRODUTO: < <O <= S < 3 >
Aco normal [ J [ J [ ] [ ]
Aco Inoxidavel [ J [ ] [ ]
Latao [ ] [ ]
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SAINT-GOBAIN

ARAME ENTRANCADO COM HASTE

e Forma circular para alcance de zonas e O entrancado rigido e de grande

de dificil acesso, incluindo arestas e durabilidade suaviza o trabalho em
cantos materiais pesados construidos
Para remocao agressiva de ferrugem, para aplicagcoes como preparacao .
corrosao, pintura e primario de juntas para enchimento IRLJ
e Haste de 6mm que encaixa D
na maior parte de marcas de
berbequins
ACO NORMAL
UND.
DxB L (mm) HASTE EMB. N° ARTIGO
0,35 mm
70x15T15 6 12 66254405406
0,50 mm
70x15T15 6 12 66254405407

ARAME ONDULADO COM HASTE

e Forma circular para alcance de zonas ¢ Diametros mais espessos do

de dificil acesso, incluindo arestas e fio fornecem uma limpeza mais
cantos agressiva, para aplicacdées menos

e Para remocao suave de ferrugem agressivas escolha um fio mais fino
corrosao, pintura e primario e Haste de 6mm que encaixa na maior

parte de marcas de berbequins

ACO NORMAL ACO INOXIDAVEL LATAO
UND.
DxB L (mm) HASTE EMB. N°ARTIGO N° ARTIGO N° ARTIGO

20x4 T3 6 10 66254404872 - -
30x6 T6,5 6 10 66254404875 - -
30x9 T6,5 6 10 66254404876 66254404909 -
40x9 T9 6 10 66254404879 66254404910 -
50x10T12,5 6 10 66254404880 - -
50x15T12,5 6 10 66254404881 66254405238 66254405397
60x1017,5 6 10 - 66254405269 -
60x1517,5 6 10 66254404885 66254405270 -
70x10 T19 6 10 66254404886 66254405271 -
80x20 T19 6 10 - 66254405392 66254405405

50x10T12,5 6 10 66254404891 - -
60x1517,5 6 10 66254404897 66254405394 -
70x10 T19 6 10 66254404899 66254405395 -
70x15T19 6 10 - 66254405396 -
80x20 T19 6 10 66254404907 66254405398 -

LEGENDA DE DIMENSOES: D = Diametro, B = Largura, A = Furo mn., L = Comprimento do arame
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ESCOVAS DE ARAME PARA BERBEQUINS ELETRICOS PORTATEIS E FIX0S I

ARAME ENTRANCADO COM HASTE

P
e As escovas de arame de aco e Para utilizacao em aco, escolha um 1
entrancado sao perfeitas para fio com didmetro mais largo para
operacoes de limpeza exigentes e aplicacoes agressivas, para trabalho
desbaste de dificil alcance como mais suave, escolha um fio com B
tubos ou didmetros internos diametro mais pequeno E
,
e As escovas de arame de aco e Haste de 6mm que encaixa na maior *- —
entracado removem material de parte de marcas de berbequins R

forma mais agressiva e rapida

ACO NORMAL

DxB L (mm) HASTE lEJI\’\/IIE N° ARTIGO
19x68 T28 [ 12 66254405421
22x68 T28 [ 12 66254405422*
28x68 T28 b 12 66254405423

*Fabricacao

ARAME ONDULADO (ENB] S

e As escovas de arame de aco ondulado e Para utilizacao em aco, escolha um

sao perfeitas para operacoes de fio com diametro mais largo para
limpeza exigentes e desbaste aplicacoes agressivas, para trabalho
de dificil alcance como tubos ou mais suave, escolha um fio com 1
didmetros internos didmetro mais pequeno L B
¢ Fios ondulados sao perfeitos para e Haste de 6mm que encaixa na maior -
limpeza e remocao de material mais parte de marcas de berbequins
suave
ACO NORMAL ‘ ACO INOXIDAVEL
UND.
DxBxL (mm) HASTE EMB. N° ARTIGO N° ARTIGO

0,20 mm
12x60 T20 6 12 66254405408 -
17x65 T22 b 12 66254405409 -
0,30 mm

12x60 720 6 12 66254405410 66254405414
17x65 122 6 12 66254405411 66254405415
24x68 T25 6 12 66254405412 66254405418*
30x68 T26 6 12 66254405413 66254405419
LEGENDA DE DIMENSOES: D = Diametro, B = Largura, A = Furo mn., L = Comprimento do arame *Fabricacao
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ESCOVAS DE ARAME
ESMERILADORAS

As escovas de aco para esmeriladoras sao normalmente utilizadas
para remover ferrugem, corrosdo, residuos de pintura e adesivos,
proporcionando um bom acabamento de superficie em pecas
pequenas ou grandes e com uma boa relacdo preco/desempenho.

SELECAO DE PRODUTOS

APLICACAO

Altamente recomendado @

POR TIPO E MATERIAL (mm)

Rebarbacao/Esmerllado

Alisamento [} [
Desbaste [ J [ ]
Quebra de arestas [ ] o
Eliminacdo de pintura [ J (] ([
Corddes de soldadura [ J ([ [ ]
POR TIPO E MATERIAL 5 <
Altamente recomendado @ . 3 =
=) s £ o < 2
=z = [a's = = é
wo a o Z < =
Oom = <|-|- = < L
3 8% 88 i 3 z 2
DISPONIBILIDADE DE PRODUTO: < <O <= ==z < 'S =
Aco normal [ J [ ] [ ] [ J
Aco Inoxidavel [ [ [ ]
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ESCOVAS DE ARAME

ESCOVAS DE ARAME ESMERILADORAS e

ARAME ONDULADO (WHB)

e |deais para remocao de corrosao,
ferrugem, pintura reforcada e
residuos de adesivos duros

e O fio de arame ondulado elimina
ferrugem, corrrosao, pintura e
primario

DxBxAxR L (mm)

Escolha um didmetro de fio

mais largo para aplicacdes mais TBF L
agressivas, para trabalho mais | L
suave, selecione um didmetro !
mais pequeno

Para trabalhar em grandes "
areas superficiais, as escovas
podem ser colocadas
simultaneamente na maquina

ACO NORMAL ACO INOXIDAVEL

N° ARTIGO

UND.

EMB. N° ARTIGO

100x20x20x30 T24 1 66254406450 -
125x24x20x30 T36 1 66254406409 -
150x29x32x50,8 T27 1 66254406407 -
200x26x32x80 T40 1 66254406401 -
80x15x20x20 T20 1 66254406399 -
100x11x12x20 T22 1 66254406455 -
125x11x12x20 T34 1 66254406454 -
125x24x20x30 T36 1 66254406282 -
150x18x32x50,8 T27 1 66254406265 66254406206
180x22x32x50,8 T42 1 66254406263 -
180x28x32x50,8 T42 1 66254406259 66254406196
200x26x32x80 T40 1 66254406255 66254406187
200x36x32x80 T40 1 66254406243 -
250x32x50,8x100 T50 1 66254406241 -

0,50 mm
200x26x32x80 T40

1 66254406216 -

250x38x50,8x100 T50

1 66254406214 -

LEGENDA DE DIMENSOES: D = Diametro, B = Largura, A = Furo mn., L = Comprimento do arame

*Fabricacao
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ESCOVAS DE ARAME
APLICACAO MANUAL

As escovas manuais especiais da Norton sao ideais para
operacoes simples de escovagem. Estao disponiveis varios
tipos de escovas para diferentes aplicacdes, incluindo

a limpeza e remocao de ferrugem, crostas e pintura.

SELECAO DE PRODUTOS

APLICACAO

Altamente recomendado @

TIPO DE FIO

APLICACOES LATAO ONDULADA DIREITO NYLON/PVC

Eliminacao de pintura

Corddes de soldadura [ ]
Remocao de residuos [ J [ J
Limpeza suave ([ [

POR TIPO E MATERIAL

Altamente recomendado )

o o
) > <o =) <
w3 = Z9 z [5) g
Om S 32 > < W<
pay = o
o o o5 o =) o
O~ o<t o= Wi _ <t <5
DISPONIBILIDADE DE PRODUTO: < <O = T < 3 e
Aco normal ([ [ J [ [ ]
Aco Inoxidavel [ ® [ ]
Latao [ [ J
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ESCOVAS DE ARAME APLICACAO MANUAL I
ESCOVAS COM CABO

Escovas manuais basicas para trabalhos e Escolha um didametro de fio mais largo
de limpeza simples em zonas pequenas para aplicacdes mais agressivas, para
e de dificil acesso trabalho mais suave, selecione um
didametro mais pequeno

Pega em plastico para maior conforto de
utilizacdo e para ser mais facil agarrar

L1xL2xL (mm) Ne DE LINHAS UND.EMB. N° ARTIGO

290x140x25 1R 12 66254405431
290x140x25 2R 12 66254405432
290x140x25 3R 12 66254405434
290x140x25 4R 12 66254405435
290x140x25 5R 12 66254405437

CABO DE MADEIRA - ARAME DE ACO INOXIDAVEL DIREITO (FIO 0.30mm)
290x140x25 2R 12 66254405443
290x140x25 4R 12 66254405447
CABO DE MADEIRA - ARAME DE ACO INOXIDAVEL ONDULADO (fio 0.30mm)]
290x140x25 2R 12 66254405457
290x140x25 4R 12 66254405461
CABO DE MADEIRA - ARAME DE ACO ONDULADO FI0 0.30mm

290x140x25 4R 12 66254405466
290x140x25 6R 12 66254405468

CABO DE PLASTICO - ARAME DE ACO DIREITO FIO 0.30mm

265x140x25 1R 12 66254405470

CABO DE PLASTICO - ARAME DE ACO INOXIDAVEL DIREITO FIO 0.30mm

265x140x25 1R 12 66254405471

CABO DE PLASTICO - ARAME DE ACO ONDULADO FIO 0.30mm

265x140x25 1R 12 66254405473
LEGENDA DE DIMENSOES: D = Diametro, B = Largura, A = Furo mn., L = Comprimento do arame *Fabricacao

ESCOVAS ESPECIAIS

PARA VELAS ARAME DE LATAO

L1xL2xL (mm) ARAME LINHAS UND. EMB. N°ARTIGO

SPB

200x18x45 0,20 3x6R 24 66254405474
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©
SAINT-GOBAIN

ESCOVILHAO LIMPA TUBOS COM CABO

e 0 escovilhdo limpa e descasca o mais largo para aplicacdes mais
diametro interno dos tubos agressivas, para um trabalho mais
e A haste flexivel de metal permite a ligeiro, escotha um diametro mais €4
limpeza entre dngulos e curvas fino V4
* Escolha um fio com didmetro /
UND. /
DxLxL1 (mm) EMB. N° ARTIGO V4
FIO NORMAL ACO ONDULADO 0,10mm
10x100x300 20 66254405706
12x100x300 20 66254405704
FIO NORMAL ACO ONDULADO 0,20mm °
20x100x300 20 66254405715 WW o ———

FIO NORMAL DE ACO INOXIDAVEL ONDULADO 0,10mm
10x100x300 20 66254405725
18x100x300 20 66254405728

FIO NORMAL DE ACO INOXIDAVEL ONDULADO 0,15mm

\
|
Lo
l
1

20x100x300 20 66254405730
10x100x300 20 66254405734 P
15x100x300 20 66254405737

ESCOVILHAO LIMPA TUBOS COM HASTE

DxLxL1 (mm) W/w lEJr\Nllg: N° ARTIGO
18x80x115 6 10 66254405502
25x80x115 6 10 66254405503
32x100x160 1/2"BSW 5 66254405634
W
ESCOVILHAO LIMPA TUBOS COM HASTE LONGA II o

HASTE / ARAME UND. i JL .
D (mm) W/w ? EMB. N° ARTIGO N
DOU '
1000 6 - 1 66254405629 °
1000 1/2"BSW - 1 66254405692

LEGENDA DE DIMENSOES: D = Diametro, B = Largura, A= Furo mn., L = Comprimento do arame
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VELOCIDADE DE OPERACAO

A velocidade periférica é um fator decisivo para alcancar o melhor desempenho duma escova, a tabela seguinte
permite determinar a velocidade periférica relevante através duma leitura para baixo do diametro apropriado e
das colunas de velocidade de operacao do eixo de transmissao.

DIAMETRO DA ESCOVA (mm)

20 40 50 80 100 125 150 180 200 250 300 350
min-! - - - - - - - - - - - -
800 - - - 3,35 4,19 5,23 6,28 7,53 8,37 10,47 12,56 14,75
900 - - 2,35 3,77 4,71 5,88 7,06 8,48 9,41 11,77 14,12 16,47
1150 - - 3,01 4,81 6,01 7,52 9,02 10,83 12,03 15,04 18,04 21,04
1200 1,26 2,51 3,14 5,02 6,28 7,85 9,41 1.3 12,55 15,69 18,83 21,97
1400 1,46 2,93 3,66 5,86 7,32 9,15 10,98 13,18 14,64 18,31 21,97 25,63
1500 1,57 3,14 3,92 6,28 7,85 9,81 1,77 14,13 15,69 19,61 23,54 27,46
1800 1,88 3,77 4,71 7,54 9,41 11,77 14,12 16,95 18,83 23,54 28,24 32,95
2000 2,09 4,19 5,23 8,37 10,26 13,08 15,69 18,84 20,92 26,15 31,38 36,61
2500 2,62 5,23 6,54 10,47 13,08 16,35 19,61 23,55 26,15 32,67 39,23 45,76
2800 2,93 5,86 7,32 11,72 14,64 18,31 21,97 2637 2929 36,61 43,93 51,25
3000 3,14 6,28 7,85 12,56 15,69 19,62 23,54 28,26 31,38 39,23 47,07 54,92
3200 3,35 6,7 8,37 13,4 16,74 20,92 25,1 30,14 33,47 41,84 50,21 58,58
3500 3,66 7,33 9,15 14,65 18,31 22,89 27,46 32,97 36,61 45,76 54,92 64,07
4000 4,19 8,37 10,46 16,75 20,92 26,16 31,38 37,68 41,84 52,33 62,76 73,22
4500 4,7 9,42 11,77 18,84 23,54 29,43 353 42,4 47,07 5884 70,61 82,43
5000 5,23 10,47 13,08 20,93 26,15 32,7 39,23 47,1 52,33 65,38 78,5 -
5400 5,65 1,3 14,12 22,94 28,24 3531 42,36 50,67 56,48 70,61 84,78 -
6000 6,28 12,56 15,69 2512 31,38 39,24 47,07 56,52 62,76 78,5 - -
7000 7,33 14,66 18,31 29,31 36,61 45,78 54,92 6594 73,22 91,58 - -
8000 8,37 16,75 20,92 33,94 41,48 5232 62,76 7536 83,73 - - -
9000 9,42 18,84 23,54 37,68 47,07 5886 70,61 84,78 94,2 - - -
10000 10,47 20,93 26,17 41,86 52,33 65,4 78,5 94,2 - - - -
12500 13,08 26,17 32,71 52,33 6542 81,75 98,13 - - - - -
15000 15,7 31,4 39,25 62,8 - - - - - - - -
17500 18,32 36,63 4579 73,26 - - - - - - - -
20000 20,93 41,87 5233 83,73 - - - - - - - -
22500 23,55 47,1 58,88 94,2 - - - - - - - -
25000 26,17 52,33 65,42 104,66 - - - - - - - -

COMO LER ESTA TABELA?

Selecione o diametro da escova e, em seguida, avance na tabela até alcancar a velocidade periférica desejavel
em m/s, depois de verificar na coluna do lado esquerdo da tabela o valor do RPM. Na pégina 334 pode conferir a
velocidade maxima de operacdo para cada tipo de escova.
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VELOCIDADE MAXIMA DE OPERACAO

10000 ". 100 11000
100 8000 100/115 11000
125 6000 ESCOVAS CONICAS 115 10000
@) 150 6000 100 11000
= 180 6000 *,. 15 11000
ESCOVAS CIRCULARES 200 4500 125 10000
ESCOVAS DE ACO
250 3600 ENTRANCADAS 150/180 8500
250 - 1 linha 3500 200 6500
300 3000 20 20000
60/65/75 11000 30 20000
s | S
60/65/75 11000 4 40 18000
ESCOVAS DE ACO
é’- 60/65/75 10000 o 50 15000
75 9300 : 60 15000
80/100 8500 70 15000
125/150 6500 80 12000

As avaliacoes maximas de RPM sdo classificacdes de seguranca, e velocidades de operacao recomendadas.
Avelocidade de operacao ideal é determinada pela aplicacdo e, na maior parte dos casos, velocidades de
operacao mais baixas sao mais eficientes e com alcance de melhores resultados. Como guia genérico,
recomendamos as seguintes velocidades periféricas no trabalho com estes materiais:

APLICACAQ FIO ONDULADO ENTRANCADO

ACO 30m/s 35-40m/s
NAO FERROSO 18-20m/s -
PLASTICO 15m/s -

PRESSAO DA ESCOVAGEM

e Deixe a ponta do fio da escova fazer o trabalho. Manuseie a escova com a
pressao mais leve para que apenas as pontas do fio estejam em contacto com
o trabalho .

e Se for aplicada pressao excessiva, os fios ficarao demasiado gastos,
resultando numa acao de limpeza, e se continuar, a vida Util da escova sera
encurtada devido ao desgaste do fio

e Faca o trabalho na face da escova, garantindo que a maior parte da face da
escova esteja em maximo contacto.

e Fazer a aplicacao do trabalho nos lados ou topo da ferramenta de escovagem
resultara em rutura do fio e reducao da sua vida util

e Alinversao periddica da rotacao da escova circular tendera a aumentar a sua i\ H\ f m
vida util. Isto resulta na afiacdo das pontas ou terminacdes do fio, garantindo Q\\\ /

uma acao de corte mais rapida

TAMANHO DO FIO

e Use o tamanho de fio mais fino disponivel para a aplicacao

e Um fio mais fino tem melhor desempenho e durabilidade do que o mais
pesado
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SOLUCAOQ DE PROBLEMAS

Muitos fatores podem influenciar a aplicacao da escova. Se a escova escolhida nao alcanca o resultado
expectavel, a tabela seguinte fornece algumas solucdes para os problemas mais frequentes enfrentados pelo
utilizador. Para mais informacoes, por favor, contacte o nosso departamento técnico.

PROBLEMA RECOMENDACAQ

Aumentar o comprimento de corte

A escova é muito agressiva Reduzir o didmetro do fio

Reduzir a velocidade de operacao

Reduzir o comprimento de corte

A escova nao é suficientemente agressiva Aumentar o didmetro do fio

Aumentar a velocidade de operacao

Reduzir o comprimento de corte

A escova nao elimina totalmente os residuos - :
Aumentar o diametro do fio

Aumentar o comprimento de corte

Reduzir o diametro do fio

0 acabamento é muito duro ) -
Aumentar a velocidade de operacao

Escolher uma escova de nylon

Reduzir o comprimento de corte

0 acabamento é muito suave " )
Aumentar o didmetro do fio

Reduzir a pressao da escova

A escova nao deixa um resultado uniforme ) - : : o
Automatizar operacdes para evitar a imprecisao humana

Reduzir a pressao da escova

O fio parte mais do que o normal Reduzir o diametro do fio

Reduzir a velocidade de operacao

Reduzir o diametro do fio

A durabilidade da escova é muito curta Aumentar o diametro do fio

Reduzir a pressao da escova

SEGURANCA E ARMAZENAMENTO

Os d6culos de seguranca ou a protecdo do rosto completo com protetores laterais devem ser utilizados por todos
os operadores e outros que se encontrem perto da zona de operacao de escovagem.

e Guarde todas as protecées da maquina no sitio certo.

e Visualize todas as restricoes de velocidade indicadas nas escovas.

e Equipamento e roupa de protecdo adequados devem ser utilizados.

e As escovas devem ser conferidas cuidadosamente quando removidas da caixa original. Nao utilizar se estiverem
enferrujadas ou danificadas.

e Armazene as caixas no cartdo original. As escovas de aco nao devem ser expostas a calor, alta humidade, 4cidos,
fumos ou liquidos que podem deteriorar os filamentos dos arames e, consequentemente, levar a sua falha
prematura. Além disso, verifique a distorcdo do enchimento da escova que pode causar desiquilibrio e vibracao
excessiva quando estiver a trabalhar.

e Verifique a velocidade maxima da haste. Nao monte ou trabalhe com a escova se a haste RPM exceder a
velocidade maxima de seguranca para a qual a escova foi avaliada. A comprimento da haste deve ser suficiente
para permitir uma montagem completa da porca de aperto.

e Antes de colocar a maquina a trabalhar, rode a escova de aco com uma mao (usando luva) para verificar que a
escova foi montada de forma correta e que roda livremente.
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FRESAS DE METAL DURO -

As inovacdes em estilos de corte “inox” e “aco”, routers de fibra de vidro e rebarbas de
aresta arredondada trazem inovacdo a oferta de fresas de metal duro Norton. As geometrias
especiais sdo adequadas as exigéncias crescentes das aplicacdes de aco inoxidavel, aco,

aco fundido e compésitos, oferecendo eliminacao rapida de material e grande durabilidade,
fornecendo dtima eficiéncia.

Esta linha extensa de fresas de metal duro inclui uma variedade de dentes e formas de corte,
propiciando resultados 6timos na preparacao e eliminacdo de soldaduras, biselado, retificacado
na construcdo naval e nas indUstrias automoével, de fundicao e aeroespacial.

As fresas de metal duro podem ser utilizadas em ferramentas manuais ou em maquinas CBN.
Cada fresa é embalada individualmente numa embalagem de plastico.

COMPREENDER O PRODUTO

DIMENSOES E DESCRICAO DA FRESA

A 16,0 x 25,0 6 x 65 DTECH

DIAMETRO DO COMPRIMENTO | DIAMETRO DA COMPRIMENTO

CORPO DG CORPO HASTE TEAL D TSk TFORE GO
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ESTILOS DE CORTE

[1\[0) 4 ACO DTECH Duplo Corte Extra

Geometria de corte desenvolvida - alta Geometria especialmente desenhada A melhor remocao de material. Formacao
eliminacdo de material em aco inoxidavel  para as exigéncias dos mercados em dos dentes mais forte (diminuicao do

e em materiais Ferritic, Austenitic e crescimento de aplicacdes de aco e aco angulo do espaco entre os dentes), maior
Martensitic, garantindo poupanca de fundido, produzindo grandes lascas. durabilidade da ferramenta e reducao das
produto e diminuicao dos tempos de faiscas.

paralisacao, reduzindo a acumulacao
de calor nas arestas de corte e pecas de
trabalho.

D Duplo Corte ALU Aluminio Especial

Estilo de corte universal, remocao de Para rebarbacao de ligas de aluminio e
material mais répida, acabamento mais plastico, formacao de dentes de corte
suave e quebra granular de arestas. largos, saida facil das aparas.

GUIA RECOMENDACOES DE PRODUTO

Altamente recomendado @

Recomendado © DTECH DUPLO D ALlﬁ\hlill'JNlo
INOX ACO CORTEEXTRA  DUPLO CORTE ESPECIAL

- :

S

.

:

R :

:

.
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APLICACAO FORMA FRESA

A cCilindrica B Cilindrica com corte frontal C cilindrica com ponta redonda

*Fabricacao

K Escareador 90° *

*Fabricacdo

H Cénica Invertida* J Cilindrica com corte frontal

*Fabricacao
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ACO INOXIDAVEL MF#++#

e Corte estilo INOX para grande eliminacao de material em aco inoxidavel

e Geracao de calor reduzida na peca de trabalho

e Corte agressivo produz grandes limalhas para um acabamento mais rapido
e Trabalha de forma rapida, com menos paralisacdo e poupanca na producao

FORMA FRESA DXL xD,xL, (mm) UND.EMB. N2 ARTIGO
6x18x6x50 1 66261121900
8x19x6x64 1 66261121901
10x19x6x64 1 66261121902
13x25x6x70 1 66261121911
6x18x6x50 1 66261121912
8x19x6x64 1 66261121920
10x19x6x64 1 66261121921
13x25x6x70 1 66261121922
oo
6x5x6x50 1 66261122103
8x6x6x52 1 66261122107
10x8x6x54 1 66261122108
13x11x6x56 1 66261122109
6x18x6x50 1 66261122110
— 8x20x6x65 1 66261122111
e 13x25x6x70 1 66261122115

G ARVORE

8x19x6x64 1 66261122118
13x25x6x70 1 66261122120

L CONICA COM PONTA REDONDA

8x25x6x70 1 66261122122
13x32x6x77 1 66261122125

A 13x25x6x70 1
C 13x25x6x70 1
F 13x25x6x70 1 66261122126
G 13x25x6x70 1
L 13x32x6x77 1
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T
ACO £

e Corte estilo ACO para melhores resultados em aco

e Geracao de calor reduzida na peca de trabalho
e Corte agressivo produz grandes limalhas para um acabamento mais rapido
e Trabalha de forma rapida, com menos paralisacdo e poupanca na producao

FORMA FRESA D,xL,xD,xL, (mm) UND.EMB. N2 ARTIGO

B CILINDRICA COM CORTE FRONTAL
6x18x6x50 1 66261121688

- 10x19x6x64 1 66261121692
13x25x6x70 1 66261121694

C CILINDRICA COM PONTA REDONDA

6x18x6x50 1 66261121748
8x19x6x64 1 66261121749
10x19x6x64 1 66261121750
13x25x6x70 1 66261121751
6x5x6x50 1 66261121753

= ’ 8x6x6x52 1 66261121755
10x8x6x54 1 66261121756

F ARVORE PONTA REDONDA

6x18x6x50 1 66261121759
- 8x20x6x65 1 66261121760
="® 10x19x6x64 1 66261121747
13x25x6x70 1 66261121762
8x19x6x64 1 66261121764
10x19x6x64 1 66261121765
13x25x6x70 1 66261121766
10x30x6x76 1 66261121768
;;‘EM 13x32x6x77 1 66261121769
ACO KIT
A 13x25x6x70 1
C  13x25x6x70 1
F 13x25x6x70 1 66261121783
G 13x25x6x70 1
L 13x32x6x77 1
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FERRO FUNDIDO E ACOS MACIQOS
DUPLO CORTE REVESTIMENTO EXTRA /#F##++

e "DTECH" de duplo corte estilo EXTRA, aplicado com TiLAN [nitreto de titanio de
aluminio) para caracteristicas melhoradas de deslizamento

e Geracao de calor reduzida na peca de trabalho
e Excelente remocao de limalhas e reducao do desgaste dos dentes
e Reduz a pressao de corte necessaria devido a lubrificacao melhorada

DUPLO CORTE EXTRA

e "DTECH" de duplo corte estilo EXTRA

¢ Boa eliminacdo de material e formacao forte dos dentes gracas a reducao do angulo
do espaco entre os dentes

e Maior durabilidade da ferramenta e limalhas reduzidas
e AVarios tamanhos disponiveis para uma variedade de aplicacdes

DUPLO CORTE
REVESTIMENTO EXTRA DUPLO CORTE EXTRA
UND.

FORMA FRESA D,xL,xD,xL, (mm) EMB. N2 ARTIGO N2 ARTIGO

B CILINDRICA COM CORTE FRONTAL
10x19x6x65 1 - 07660739844*

M 12x25x6x70 1 . 60157638174

C CILINDRICA COM PONTA REDONDA
10x19x6x65 1 - 7660739841

@ 12x25x6x70 1 . 60157638175

F ARVORE PONTA REDONDA

12x30x6x75 1 69957383321* 63642587067

10x9x6x53 1 69957383279 07660707832
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KIT FORMA D,xLxDxL, (mm) UND. EMB. N2 ARTIGO
BURRS KIT x10 CUT DTECH A 10x19x6x65 1
A 12x25x6x70 1
C 10x19x6x65 1
C 12x25x6x70 1
L 12x30x6x75 1
E 10x16x6x60 1 76607378707
G 10x19x6x65 1
G 12x25x6x70 1
D 12x10,8x6x55 1
F 12x25x6x70 1
ACO MACIO X KIT 4 PECAS C 12x25x6x70 1
D 10x9x6x53 1
F 12x25x6x70 1 66254428281
L 12x30x6x75 1

*Fabricacao
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PARA TITANIO, NIQUEL, COBRE E LIGAS DE COBRE

DUPLO CORTE #F##+4
REVESTIMENTO EXTRA

e “D” de duplo corte, aplicado com TiLAN (nitreto de titdnio de aluminio) para
caracteristicas melhoradas de deslizamento

Estilo universal de corte para uma remocao de material mais rapida, acabamento
suave e quebra granular das rebarbas

Excelente remocao de limalhas e reducdo do desgaste dos dentes

Reduz a pressao de corte necessaria devido a lubrificacao melhorada

DUPLO CORTE BDX

e Geometria Unica melhora o controlo do operador e reduz o tamanho das
limalhas

e Taxa de corte melhorada e vida util mais longa em aplicacoes pesadas

DUPLO CORTE BDX DUPLO CORTE
REVESTIMENTO EXTRA +++

e “D" estilo duplo corte
e Estilo corte universal para eliminacao mais rapida de material

D, xL,xD,xL,
FORMA FRESA (rm] UNDS. EMB. Ne ARTIGO Ne ARTIGO

3x13x3x38 1 - 63642586518

6x19%6%50 1 - 66261146394

8x19x6x65 1 - 66261146396

@ 10x19x6x65 1 - 66261146496
e 10x25x6x162 1 - 63642535764
12x25x6x70 1 69957383219 66261146497

16x25x6x70 1 - 60157638148

3x13x3x38 1 - 60157638140

6x19%6%50 1 - 63642586641

8x19x6x65 1 - 7660707804
ﬂ 8x19x6x175 1 - 63642535757
— 10x19x6x65 1 - 66261146498
12x25x6x70 1 - 66261146499
16x25x6x70 1 - 66261146500
3x13x3x38 1 - 63642586710
6x13x6x162 1 - 63642535773
6x16x6x80 1 - 66261197806

6x19%6%50 1 69957383234 66261146521
8x19x6x65 1 - 66261146524
10x19x6x65 1 66261146526
12x19x6x65 1 - 60157638153

12x25x6x70 1 69957383241 66261146531
16x25x6x70 1 - 66261146532
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DUPLO CORTE BDX DUPLO CORTE
REVESTIMENTO EXTRA +++

D xL,xD,xL,

FORMA FRESA (mm) UNDS. EMB. N2 ARTIGO N2 ARTIGO
6x5,4x6x50 1 - 66261146533
——"@ 8x7,2x6x52 1 - 66261146534
10x9x6x53 1 69957383279 66261146535
12x10,8x6x55 1 66261146536
6x10x6x50 1 - 63642586892
10x16x6x60 1 - 60157638159
ﬁ 12x22x6x67 1 - 60157638162

F ARVORE PONTA REDONDA

6x16x6x50 1 69957383296 66261146537
6x18x6x150 1 - 66623391628
8x20x6x150 1 - 66623382151
@ 10x19x6x65 1 - 66261146539
12x25x6x70 1 69957383301 66261146540
12x25x8x70 1 - 60157638172
16x25x6x70 1 - 66261146541
3x12x3x38 1 60157638163
6x16x6x50 1 69957383305 66261146542
@ 10x19x6x65 1 69957383307 66261146545
12x25x6x70 1 - 66261146547
16x25x6x70 1 - 66261146548
8x19x6x65 1 - 60157638160
12x32x6x77 1 69957383312 63642587971

!

L CONICA COM PONTA REDONDA

6x16x6x50 1 - 60157638156
8x19x6x69 1 - 66261146549
w 10x27x6x75 1 - 66261146550
12x30x6x75 1 69957383320 66261146552
6x19x6x50 1 - 63642587137
10x16x6x65 1 - 63642587133
* 12x22x6x70 1 - 60157638149
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KITS DE FRESAS DE METAL DURO

KIT FORMA D,xL,xD,xL, (mm] UND. EMB. N¢ ARTIGO
KIT FRESAS X10 A 3x13x3x38 1
CORTE D NORTON 5 3 13x3x38 :
M 3x11x3x38 1
C 3x13x3x38 1
L 3x8x3x38 1
H 338 : 7660708056
E 3x6x3x38 1
G 3x13x3x38 1
D 3x2,7x3x39 1
F 3x13x3x38 1
KIT FRESAS X5 CORTE D A 10x19x6x65 1
C 12x25x6x70 1
F 12x25x6x70 1 63642553618
G 10x19x6x65 1
L 12x30x6x75 1
KIT FRESAS X5 LATAO, C 12x25x6x70 1
BRONZE, COBRE o 10x9x6x53 :
F 12x25x6x70 1 66254428265
L 12x30x6x75 1
NOVO KIT DUPLO CORTE B 10x19x6x65 1
C 10x19x6x65 1
D 10x9x6x53 1 69957365977
E 10x16x6x60 1
G 10x19x6x65 1
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PARA FERRO FUNDIDO E ACOS MACIOS
ALU REVESTIDO ##++4

Estilo de corte "ALU”, aglomerado com TiLAN (titanium aluminium nitride) para
caracteristicas melhoradass de deslizamento

e (Geracao de calor reduzida na peca de trabalho
e Excelente remocao de limalhas e reducao do desgaste dos dentes
Reduz a pressao de corte necessaria devido a lubrificacao melhorada

ALU

e Estilo de corte "ALU" para retificacdo de ligas de aluminio e plastico

e Varios tamanhos disponiveis para uma variedade de aplicacées
e Espacamento entre os dentes para fluidez facil das lascas

REVESTIDO ALU

FORMA FRESA D,xL,xD,xL, (mm) Eh'\/llg: Ne ARTIGO Ne ARTIGO
A CILINDRICA
10x19x6x65 1 - 60157638195
ﬂ 12x25x6x70 1 - 63642586517
B CILINDRICA COM CORTE FRONTAL
10x19x6x65 1 - 7660739845

C CILINDRICA COM PONTA REDONDA

Iﬁ

10x19x6x65 1 - 60157638182
# 12x25x6x70 1 69957383278 7660707846
F ARVORE PONTA REDONDA
10x19x6x65 1 - 63642586951
12x25x6x70 1 69957383303 60157638181

f

L CONICA COM PONTA REDONDA
6x16x6x50 1 - 63642587095
12x30x6x75 1 69957383325 63642587101

!

KIT DE FRESAS DE ALUMINIO
PARA FERRO FUNDIDO E ACOS MACIOS

KIT FORMA D xLxDxL, (mm) UND.EMB.  NeARTIGO
KIT ALUMINIO c 12x25x6x70 1
D 10x9x6x53 1
F 12x25x6x70 1 66254428260
L 12x30x6x75 1

*Fabricacao
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FRESAS DE METAL DURO [

VELOCIDADE DE OPERACAO RECOMENDADA (RPM)

DIAMETRO DO PRODUTO

Aco Temperado 60000-90000 45000-60000 30000-40000 22500-30000 18000-24000
Aco Inoxidavel 60000-90000 30000-45000 19000-30000 15000-22500 12000-18000
Fundicao 60000-90000 30000-45000 19000-30000 15000-22500 12000-18000
Titanio 45000-90000 22500-60000 15000-40000 11000-30000 9000-24000
Niquel 60000-90000 30000-45000 19000-30000 15000-22500 12000-18000
Cobre e ligas de cobre 60000-90000 30000-45000 19000-30000 15000-22500 12000-18000
Aluminio 45000-90000 22500-60000 15000-40000 11000-30000 9000-24000
Plastico 30000-90000 15000-70000 10000-50000 7000-38000 6000-30000
Fibra de vidro ou carbono 30000-90000 15000-70000 10000-50000 7000-38000 6000-30000
Carbon or glass fibers 64000-117000 32000-59000 19000-35000 16000-30000 12000-22000

As velocidade recomendadas sao para hastes standard com comprimento de 45mm,
com saliéncia maxima de 10mm. Velocidade maxima recomendada para rebarbas extra longas é de 15000RPM.

RECOMENDACOES DE USO

e Pode ser necessario ajustar as taxas mostradas para alcancar desempenhos 6timos.

e Trabalhar abaixo da velocidade 6tima facilita o obtencao de lascas.

e Materiais mais duros ou metais mais pegajosos como titdnio requerem velocidades mais baixas.

e Trabalhar acima da velocidade 6tima provoca o desgaste dos dentes.

e Pequenas rebarbas requerem velocidades mais rapidas.

e Permitir que a ferramenta esteja muito quente pode derreter a solda e a cabeca fique separada da haste.
e Apliqgue movimento constante e pressao suave quando usar.

e Nao afundar a fresa por mais de um terco do seu didametro.
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NORTON NORBEVEL

As novas maquinas Norton NorBevel-6 e NorBevel-12 sao uma
revolucao na chanfragem e arredondamento de metal!

A Norton oferece duas novas maquinas, compactas e ergondmicas,
elétricas e pneumaticas para tornar a chanfragem e arredondamento
de metal mais faceis, rapidos, precisos e com precos mais efetivos.

0 conceito NorBevel foi desenhado para chanfragem pesada e
trabalho de raios, chanfrando até uma profundidade de 12mm.

CHANFRAGEM, O NORBEVEL PERMITE:

MELHORES CONDICOES DE TRABALHO

Leve e praticamente sem vibracao. As lascas sao
suficientemente grandes para cairem de imediato no chao.
Nao sao libertados gases de combustdo, nem particulas
perigosas de poeira.

UM ANGULO MAIS CONSISTENTE E PRECISO

As méaquinas NorBevel-6 e NorBevel-12 conferem ao metal
um angulo mais consistente e preciso para uma junta de
solda mais forte.

UMA MAQUINA COM ACABAMENTO FINAL DE
QUALIDADE SEM CONTAMINACAO
E criada uma junta de solda de melhor qualidade através da

reducao das impurezas encapsuladas na solda, uma vez que
a NorBevel nao contamina o metal.

VELOCIDADE E FLEXIBILDADE

Num minuto, pode fazer-se aproximadamente 1,2 m de
chanfragem. Em poucos segundos, a maquina é ajustada e
as cabecas chanfradas substituidas.

SEM ACABAMENTO E SEM DESCOLORACAO

Um resultado final perfeito e conseguido de forma imediata,
sem acabamento. A descoloracdo previne-se através da
reducdo de faiscas, que praticamente ndo aumentam o calor
do material.

ARRENDONDAR, O NORBEVEL PERMITE:

QUALIDADE UNIFORME

Uma maior superficie aglomerante e criada para pintura

e revestimentos devido ao raio uniforme. Ja ndo sao
necessarios cabos para evitar o desgaste quando alimentam
cabos, cabos e / ou tubagens.

QUALIDADE DO ACABAMENTO

Apenas com a maquina NorBevel é possivel alcancar niveis
altos e constantes de qualidade no arrendondamento

de metal.

VELOCIDADE E FLEXIBILIDADE

Arrendondar pequenas abertura dum didmetro de 18mm ¢é
facil, uma vez que a maquina é leve e compacta. Arredondar
metal tem agora uma flexibilidade sem precedentes.

Escovas de arame e Fresas de metal duro / 377

(@)
o
D
()]
—
<
Ll
>
LLl
()]
)
<
)
LLl
o
(N
Ll

ESCOVAS DE ARAME




o
@2
=
[}
2
—
L
=
L
[}
)
<<
()
L
o
L
L

ESCOVAS DE ARAME

GAMA NORTON NORTONBEVEL-12

Os modelos NorBevel 12 foram desenhados para chanfragem pesada e trabalho
de raios, chanfrando até uma profundidade de 12 mm. Ambos os modelos EBA-
12 e ABA-12 tém motores potentes, cabecas ajustaveis para se adaptarem a
profundidade do chanfro, e numa embalagem prépria com adaptador. A versao
elétrica, EBA-12 tem uma velocidade variavel que se muda para maior controlo.

NORBEVEL EBA-12
ELETRICA

e Raio do chanfro: R2, R3, R4, R5, R, R8

. Angulo do chanfro: 15°,22,5°, 30°, 37,5°, 45°, 60°
e Motor Elétrico: 1.53kw

e Voltagem: 230V / 120V

e Velocidade: 10.500rpm

e Peso: 4,5kg

MAX.
PROFUNDIDADE MIN. TUBO/
CHANFRO ABERTURADIA N°ARTIGO

12mm 4Tmm

66261107700 profund

om Configu ar orn 0 em caixa
EISELE

NORBEVEL ABA-12
PNEUMATICA

e Raio do chanfro: R2, R3, R4, R5, R, R8

. Angulo do chanfro: 15°,22,5°, 30°, 37,5°, 45°, 60°
e Poténcia: 2 PK/ 1,48kw

e Pressao do ar: 6 bar

e Consumo do ar: 1100 ltr / min

e Velocidade: 10.000rpm

e Peso: 5,66kg

MAX.

PROFUNDIDADE MIN. TUBO/

CHANFRO ABERTURADIA N2 ARTIGO
12mm 4Tmm 66261107706
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CABECAS PARA NORBEVEL-12 (eLetricas E PNEUMATICAS)

CORTE DEACOALASER | Acq ALUMINIO, PLASTICO,
E ACO INOXIDAVEL ' LATAO E METAIS SUAVES

MAX. PROFUND. _RAIO/ UND

(mm]) ANGULO EMB. NeARTIGO N2 ARTIGO Ne ARTIGO
R2 1 66261136479 66261107707 66261113318
G R3 1 66261136480 66261107799 66261113319
. R4 1 - 66261107801 66261113320
R5 1 66261152485 - -
R8 1 66261152489 - 66261152484
8mm 30° 1 66261146205 66261107805 66261113321
a 37,5° 1 - 66261107806 -
' 45° 1 66261136503 66261107809 66261113323
12mm 15° 1 - - -
12mm 22,5° 1 - 66261107840 -
30° 1 66261146212 66261107841 66261146169
37,5° 1 - 66261107843 -
45° 1 66261146216 66261107844 66261146171
60° 1 - 66261107845 -

Substitui a cabeca de corte
em segundos!

// 5PEC Profundidade maxima de corte recomendada
CHECK é de 4mm por passe
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GAMA NORTON NORBEVEL- 6

Para chanfragem leve e arrendondamento a uma profundidade de 6mm, as
maquinas NorBevel-6 sdo compactas, manobraveis e estdo disponiveis em dois
modelos ultra leves, com motores pneumaticos e elétricos. A versdo premium pode
ser usada para um ajustamento com maior profundidade de 0.1mm. Bloqueio da
haste para uma mudanca mais suave e rapida das cabecas NorBevel, é necessaria
apenas uma chave allen.

NORBEVEL EBI-6 ###++
PREMIUM ELETRICA

e Raio do chanfro: R2, R3, R4,

e Angulo do chanfro: 15°,22,5°, 30°, 37,5°, 45°, 60°
e Motor Elétrico: 500 W

e Voltagem: 230V / 120V

e Velocidade: 11.000rpm

e Peso: 2.0kg
MAX.
PROFUNDIDADE  MIN.TUBO/
CHANFRO ABERTURA DIA N2 ARTIGO Configuracio varidvel Profundidade de
de veloci co 20 -
b6mm 22mm 66261126777 de velocidade orte facil de ajustar

NORBEVEL EBI-6 £ZZF
ELETRICA

e Raio do chanfro: R2, R3, R4,

e Angulo do chanfro: 15°,22,5°, 30°, 37,5°, 45°, 60°
e Motor Elétrico: 500 W

e Voltagem: 230V / 120V

e Velocidade: 11.000rpm

e Peso: 2.0kg

MAX.

PROFUNDIDADE MIN. PIPE/ . y
CHANFRO OPENING DIA N2 ARTIGO per——
6mm 22mm 66261107846 de velocidade

380 / Escovas de arame e Fresas de metal duro
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NORBEVEL ABIS-6 ##++4
PNEUMATICA PREMIUM

e Raio do chanfro: R2, R3, R4,

 Angulo do chanfro: 15°,22,5°, 30°, 37,5°, 45°, 60°
e Poténcia: 8 PK/0.38kw

e Pressao do ar: 6 bar

e Consumo do ar: 310 ltr / min
e Velocidade: 25.000rpm

e Peso: 1,1kg

MAX.

PROFUNDIDADE MIN. PIPE /

CHANFRO OPENING DIA Ne ARTIGO
6mm 22mm 66261129888

NORBEVEL EBI-6
PNEUMATICA

e Raio do chanfro: R2, R3, R4,

 Angulo do chanfro: 15°,22,5°, 30°, 37,5°, 45°, 60°
e Poténcia: 8 PK/ 0.38kw

e Pressao do ar: 6 bar

e Consumo do ar: 310 ltr / min
e Velocidade: 25.000rpm

e Peso: 0.8kg

MAX.

PROFUNDIDADE MIN. TUBO /

CHANFRO ABERTURA DIA N2 ARTIGO
6mm 22mm 66261107847

CABECAS PARA NORBEVEL-06 (eLetricas E PNEUMATICAS)

CORTE DE ACQ A LASER ACO ALUMINIO, PLASTICO,
E ACO INOXIDAVEL 5 LATAO E METAIS MACIOS

MAX. PROFUND. _RAIO/ UND
(mm) ANGULO EMB. N°ARTIGO N® ARTIGO Ne ARTIGO

R2 1 66261136486 66261107851 66261113306
0 R3 1 66261136502 66261107852 66261113309
R4 1 66261146174 66261107853 66261113310
' 30° 1 66261146179 66261107856 66261113311
a 45° 1 66261136504 66261107858 66261113312

60° 1 - 66261107859 -

// Profundidade maxima de corte recomendada
CHECK é de 4mm por passe
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LA DE ACO

Para limpeza duma variedade de materiais e embelezamento e
acabamento de madeira. Lavavel e reutilizavel. Sem ferrugem,
estilhacos ou lascas. Compativel com acabamentos a base de

agua. A a sintética de aco é um dos produtos de qualidade top
da NORTON.

STANDARD

e Feitas a partir de fios ou de e Pode ser utilizado com um removedor
filamentos de aco ultrafinos de quimicos
e Para utilizacao em madeira, pintura, e |deal para limpeza e acabamento fino

metal, pedra, marmore e vidro

PESO GRAU UND EMB. N° ARTIGO

kg 0000 12 63642593149
1kg 000 12 63642593151
Tkg 00 12 63642593153
kg 0 12 63642593154
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SAINT-GOBAIN ABRASIVES NV/SA
INDUSTRIELAAN 129

1070 ANDERLECHT

BRUSSELS

BELGIUM

TEL: +3222672100

FAX: +322 2678424

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, S.R.0.
POCERNICKA 272/96, MALESICE
108 00 PRAHA 10

CZECH REPUBLIC

TEL: +420 255719 326

FAX: +420 255719 321

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
ROBERT JACOBSENS VEJ 62A
2300 KOBENHAVN S

DENMARK

TEL: +45 46755244

PO BOX 643706

FORTUNE TOWER OFFICE 2106
JLT BLOCK C

(NEXT TO METRO STATION)
JUMEIRA LAKE TOWER, DUBAI
UNITED ARAB EMIRATES

TEL: +9714 4315154

FAX: +971 4 431 5434

SAINT-GOBAIN ABRASIFS

RUE DE LAMBASSADEUR - B.P.8
78 702 CONFLANS CEDEX
FRANCE

TEL: +33(0]134 904000

FAX: +33(0)139 198956

SAINT-GOBAIN ABRASIVES GMBH
BIRKENSTRASSE 45-49
D-50389 WESSELING
GERMANY
TEL: +49 (0] 2236 703-1
+49 (0) 2236 8996-0
+49 (0) 2236 8911-0
FAX: +49 (0) 2236 703-367
+49 (0) 2236 8996-10
+49 (0) 2236 8911-30
FUR DEN FACHHANDEL OSTERREICH
TEL: +43(00) 662 430 076

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT.
1225 BUDAPEST

BANYALEG U. 60/B.

HUNGARY

TEL: +36 13712250

FAX: +36 13712255

SAINT-GOBAIN

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, LDA.
Rua de Rodrigo Silva, 122
4475-187 MAIA

PORTUGAL

Tel: +351229 437 940
Fax: +351229 437 949

SAINT-GOBAIN ABRASIVIS.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
1-20094 CORSICO MILANO
ITALY

TEL: +39 02 44 851

FAX: +39 02 44 78 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190 RUE J.F. KENNEDY

L-4930 BASCHARAGE

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
TEL: +352504011

FAX: +3525016 33

NO. VERT (FRANCE) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, S.A.
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +212522 6657 31

FAX: +2125223509 65

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

7151 HW EIBERGEN

P.0. BOX 10

7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLANDS

TEL: +31545 466466

FAX: +31 545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
KARIHAUGVEIEN 89

1086 OSLO

NORWAY

TEL: +47 63870600

FAX: +47 638706 01

SAINT-GOBAIN HPM POLSKA SP. Z 0.0.

UL. NORTON 1

62-600 KOLO
POLAND

TEL: +48632617100
FAX: +48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, LDA.
RUA DE RODRIGO SILVA, 122
4475-187 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351229 437 940

FAX: +351 229 437 949

www.nortonabrasives.com

SAINT-GOBAIN GLASS,
BUSINESS UNIT ABRASIVI
PUNCT DE LUCRU:

LOC.VETIS, JUD. SATU MARE
447355, STR. CAREIULUI 17,
PARC INDUSTRIAL RENQVATIO
ROMANIA

TEL: +40261839 709

FAX: +40 261839 710

SG HPM RUS

58, F. ENGELS STR.
STROENIE 2

105082 MOSCOW
RUSSIA

TEL: +74 955 408 355
FAX: +74 959 373 224

SAINT-GOBAIN ABRASIVES (PTY) LTD
2 MONTEER ROAD

ISANDO 1600

P.0. BOX 67

SOUTH AFRICA

TEL: +27 11961 2000

FAX: +27 11961 2184/5

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLANO (NAVARRA)
SPAIN

TEL: +34 948 306 000

FAX: +34 948 306 042

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AB
BOX 495

SE-191 24 SOLLENTUNA
SWEDEN

TEL: +46858088100

FAX: +46 858088101

SAINT-GOBAIN INOVATIF MALZEMELER VE
ASINDIRICI SAN. TIC. AS.

GOLD PLAZA, ALTAY CESME MAHALLESI,
0Z SOKAK, N0:19/16

34843 MALTEPE-ISTANBUL ,

TURKEY

TEL: 0090-216-217 1250

FAX: 0090-216-442 40 74

SAINT-GOBAIN ABRASIVES
DOXEY RD

STAFFORD

ST16 1EA

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785222000
FAX: +44 1785 213 487

www.youtube.com/NortonAbrasivesEMEA

www.nortonabrasives.com/pt-pt

ANORTON E UMA MARCA REGISTADA DA SAINT-GOBAIN ABRASIVES.

Form # 777
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