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Sede da empresa
em Spangenberg, Alemanha

QUALIDADE SUPERIOR
FEITO EM SPANGENBERG

Em 1958, Wilhelm H. Kullmann fundou a fabrica de serras e Mais de 50 anos de experiéncia no desenvolvimento
WIKUS em Spangenberg. Hoje, WIKUS significa maxima e fabricacao de ferramentas de elevado desempenho
precisdo, qualidade e desempenho. Com estes valores, a

o ) ¢ O primeiro fabricante europeu de fitas de serra a
nossa empresa familiar tem feito um nome global.

receber a Certificacdo de Qualidade DIN EN ISO 9001

Uma histdria de sucesso que, acima de tudo, possui exce- ¢ Desenvolvimento continuo de solugbes inovadoras
lentes qualificagbes knowhow dos nossos colaboradores. .
Com representagdes a nivel mundial com empresas de
distribuicao e servigo de assisténcia na Europa e outros
continentes, oferecemos uma orientagdo competente e
pessoal aos nossos clientes.

Pessoal altamente qualificado

* Produgao ecoldgica

Se tiverem alguma questdo sobre a nossa gama de
produtos ou solugdes personalizadas que sirvam as
vossas necessidades, ndo hesitem em contatar os
NOSSOS servigos técnicos.

Por favor, visite nosso site: www.wikus.com

WIKUS LAMINAS DE SERRA DE FITA | 3



SERVICOS GLOBAIS WIKUS
VAMOS AO ENCONTRO DAS SUAS NECESSIDADES

Fazemos da satisfac@o do cliente a nossa prioridade Os nossos servicos:
méaxima. E por isso, que o desenvolvimento tecnoldgico e
a fabricagdo dos nossos produtos sdo feitos na Alemanha,
para que possamos atingir 0S mais elevados padrées de Excelente conhecimento de diferentes Industrias
qualidade.

* Representagées a nivel mundial

Amostras

Isto é particularmente verdadeiro devido ao recurso e Andlises e testes de corte no nosso Centro de corte
métodos de produg&o cada vez mais complexos, como o0s da WIKUS em Spangenberg

usados a titulo de exemplo, na industria automotiva. Aqui, Formacao no Centro de Formagao da WIKUS em
0s nossos clientes se beneficiarao da fantéstica qualidade Spangenberg

das nossas fitas de serra, de varias formas, e também da . _

nossa missao de “Precisdo no ponto de corte”. Hljpeniz Caneil F el
A experiente equipe de engenheiros que trabalham no
nosso departamento técnico, trabalham muito préximo de
especialistas em serras, com conhecimentos cientificos
mais profundos.

Conte com a parceria WIKUS. Conosco vocé ira aumentar a
preciséo no ponto de corte.
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WIKUS PARAMASTER® 3.0

PROGRAMA ONLINE PARA AUXILIAR NA ESCOLHA DA FITA

DIMINUIR OS SEUS CUSTOS DE CORTE

Existem muitos programas sobre informagéo de corte, por
onde poderemos optar, contudo, na pratica muitos deles
falham nos testes e existem casos em que os resultados néo
sdo sequer satisfatorios. Técnicas basicas insuficientes, uma
base de dados antiquada ou limitada, ou procedimentos de
uso inadequados, poderdo ser algumas das causas.

O novo programa de informagéao de corte online da WIKUS,
ParaMasterr® 3.0, apoia-se em 50 anos de experiéncia e con-
tribui eficazmente para a otimizagdo do seu processo de cor-
te. N&o s ficara satisfeito com os resultados, como também
com a facilidade de utilizagao e o dinheiro que ird poupar.

A utilizacéo para os clientes WIKUS é gratuita.

Ainda nao tem acesso?
Registe-se agora em: www.paramaster.de

WIKUS
| ONLINE SERVICE
www.wikus.com

Beneficios do ParaMaster® 3.0:

¢ Base de dados atualizada diariamente: mais de 150 000
materiais, mais de 3 000 maquinas de serra de fita e muitas
informag6es complementaresl|

e Facil de usar: toda a informacéo a vista e uma interface
auto-explicavel

* Aplicagbes: materiais macicos (redondo ou quadrado),
tubos (redondo ou quadrado), vigas, corte simples ou em
conjunto

¢ Analise do custo de corte

No nosso website encontrara uma vista geral interativa das maquinas de serra de fita
correntes com as dimensdes adequadas para as serras de fita WIKUS.
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SELECAO DA FITA DE SERRA IDEAL

Serrar € uma ciéncia - sdo muitas as grandezas de influén-
cia e a sua interagdo que decidem o resultado obtido nas
aplicac6es da serra.

Cada utilizador tem requisitos individuais em relagdo a sua
ferramenta, por exemplo:

 Vida util
e Tempo de corte
e Economia

¢ Qualidade da superficie / geometria de corte

Outros fatores no processo de selecao

Para além das finalidades individuais, as seguintes condi-
¢cdes-quadro influenciam a seleg¢do do produto, por exemplo:

e Maquina de serra de fita

* Material

e Dimenséo e formato da peca de trabalho

¢ Corte individual, coletivo ou em camadas

O portfélio de produtos da WIKUS orienta-se de forma con-
sequente pelas necessidades dos clientes e disponibiliza

uma vasta gama de:

e larguras de fitas

formas de dentes
* passos de dentes
e tipos de travas

e versodes especiais

Classificacédo do produto como ajuda na tomada
de decisao

Para facilitar a sele¢ao do produto, a WIKUS agrupa as
suas fitas de serra em trés classes de desempenho:

e Level 1
Fitas de serra padrao, de aplicagao universal

* Level 2
Fitas de serra de alto desempenho

* Level 3
Fitas de serra high tech para os requisitos mais
elevados

® ® ®

A gama de produtos WIKUS também disponibiliza versoes
especiais para aplicagbes personalizadas.

Convém ter em conta que nem todas as fitas de serra para
estao disponiveis para todas as versdes especiais.

Além disso, a WIKUS disponibiliza fitas especiais:

e Special @
Produtos especiais para a tecnologia de serragem
de alto desempenho e aplicagcdes muito especificas

ALTERACOES NA GAMA DE PRODUTOS

Desenvolvimentos novos e continuos:

Para além da fita de serra bimetdlica “SKALAR®”, também aumentamos a gama de metal duro com a nova fita de
serra “TAURUS®”. Incluimos também as duas fitas de serra “DUROSET® PREMIUM” e “PROFLEX® PREMIUM M42”

no catalogo.

Alterac6es de nomes:

No ambito da uniformizagdo sistematica dos nomes dos produtos, alterdmos os nomes das seguintes fitas:

A “FUTURA® PLUS” agora chama-se “FUTURA® NE”.

Qualidades de fitas de serra a serem alteradas:

Os produtos “VECTOR®” e “GIGANT®” vao deixar de ser produzidos, a médio prazo, e deixarédo de fazer parte da gama
de produtos. Estes serdo substituidos pela fita de serra recente “SKALAR®”.
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Servico WIKUS O seu produto WIKUS ideal

Para além da classificagdo no catalogo, a WIKUS disponibi- Na pagina dupla que se segue, a WIKUS disponibiliza uma
liza ainda o programa de dados de corte online ParaMaster ferramenta de ajuda para o processo de selegéo.

3.0, para uma selegéo 6tima de fita. Este combina todas as

grandezas de influéncia com a nossa experiéncia de mais Com base na combinagdo do material, peca de trabalho e
de 55 anos na aplicagao de serras. E possivel consultar requisitos da fita de serra, o utilizador pode descobrir rapida
mais informacdo na pagina 5. e ordenadamente a fita de serra WIKUS certa.

Se for necessario, os especialistas da tecnologia de aplica-
¢ao da WIKUS aconselham de forma competente em ma-
téria de questdes técnicas em torno da selecéo e aplicagao
de fitas.
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SELETOR DE FITA

DIVERSIDADE BIMETAIS
QHREICACAO @l | oHA Ol 0oHA| @l | oHA
Ligas a base de niquel
Acos duplex
e acos resistentes ao calor
NOVO: SKALAR® X3000
Titanio, ligas a base de titanio F“‘;?é”ﬁg‘;;;gggy"a
MARATHON® X3000 e GIGANT® X3000

Bronze de aluminio SELEKTA® GS X3000
Acos temperados
(mais de 1000 N/mm?)
Acos inoxidaveis e resistentes
a acidos (austeniticos)
Acos inoxidaveis e resistentes
a acidos (ferriticos)
Acos de nitruracao
e acos rapidos
Ferro fundido
Acos para ferramentas NOVO: SKALARC® M42

- Futuramente substituira
A tad VARIO® M42 VECTOR® M42

cos cementados, ® 2
agos mola e agos para rolamentos @ PROFLEX® M42 e GIGANT® M42 ECOFLEX® M42
de esferas MARATHON® M42
SELEKTA® GS M42
Acos de carbono
e acos temperados
Acos para construcéo,
acos de embutidura profunda
e acos para autématos
Metais néo ferrosos
Aluminio / ligas a base de aluminio
CLASSIFICACAO
Level 2 Level 3 Level 1
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METAIS DUROS

Ol ooHA

Ol oHA

Ol oHA

Ol oHA

DUROSET®

FUTURA® 718

&l

FUTURA® VA

NOVO: TAURUS®

FUTURA® PROFIDUR® ARION®
FUTURA® NE
ECODUR® Mudanca de nome:
@ até agora FUTURA® PLUS
Level 2 Level 3 Level 1 Special
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VISTA GERAL DO PRODUTO

LAMINAS DE SERRA DE FITA BIMETALICAS

re“Y

™

VARIO® M42 (528)

MARATHON® M42 (529) / MARATHON® SW M42 (529)
PROFLEX® M42 (524) / PROFLEX® PREMIUM M42 (624)
PROFLEX® SW M42 (524) / PROFLEX® PREMIUM SW M42 (624)
VECTOR® M42 (534) / GIGANT® M42 (532)

NOVO: SKALAR® M42 (634) / NOVO: SKALAR® PREMIUM M42 (635)

SELEKTA® GS M42 (636)

ECOFLEX® M42 (523) / ECOFLEX® NE M42 (523)
MARATHON® X3000 (631)

VECTOR® X3000 (639) / GIGANT® X3000 (633)
NOVO: SKALAR® X3000 (637)

SELEKTA® GS X3000 (638)

LAMINAS DE SERRA DE FITA COM DENTES DE METAL DURO

DUROSET® (541) / DUROSET® PREMIUM (641)
FUTURA® (545) / FUTURA® PREMIUM (548)

NOVO: TAURUS® (644) / NOVO: TAURUS® PREMIUM (655)
PROFIDUR® (588)

FUTURA® VA (645) / FUTURA® PREMIUM VA (648)
FUTURA® 718 (718)

ECODUR® (542) / DUROSET® NE (541)

FUTURA® NE (546) / FUTURA® NE RS (546)

ARION®FG (668) / ARION®EG (668) / ARION® PG (668)
FUTURA® SN (547)

TCT® (540)

TCTYRE® (549)

LAMINAS DE SERRA DE FITA COM REVESTIMENTO DE DIAMANTE

mEew
T WEgE

i

DIAGRIT® K (570) / DIAGRIT® K VA (570)
DIAGRIT® S (572) / DIAGRIT® S VA (572)
DIAGRIT® U (574)

LAMINAS DE SERRA DE FITA DE ACO ALTO-CARBONO

EXTRA (500)
DIAMANT (510)
JET (515)
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LAMINAS DE SERRA DE FITA BIMETALICAS
MATERIAL DE CORTE M42

portfolio de produtos 6timo para aplicagbes padrao e especiais

corpo da fita em liga de ago temperado com propriedades ideais de funcionamento
continuo

material de corte M42 comprovado com uma excelente resisténcia ao desgaste
em aplicagdes convencionais

versoes revestidas para os maximos desempenhos de corte e maiores vidas Uteis

Modo de distribuicao: * Em rolos de comprimentos fixos e fabricagdo até 120 m, dependendo das larguras
* Serras de fita soldadas

Larguras da fita: 6 até 80 mm

Tipos de dentes: S, P, K, HV, VA
Explicacdes na pagina 48

Passos: 0,7-1,0 até 12-16 dentes por polegada (dpp)
Explicagdes na pagina 49

Travas: SD
Explicagdes na pagina 49

Qualidades: M42: 68-69 HRC, aprox. 980 HV

Projetos especiais: e PW: Disponivel em grupos de produtos:
VECTOR® M42, GIGANT® M42, SKALAR® M42, SKALAR® PREMIUM M42,
SELEKTA® GS M42

¢ PE: Disponivel em grupos de produtos:
VARIO® M42, MARATHON® M42
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WIKUS LAMINAS DE SERRA DE FITA BIMETALICAS

VARIO® M42

* Para aplicagdo universal em cortes individuais e em série
* Para perfis e material macico

¢ Para corte coletivo ou em camadas .

Dimensoes Passo de dpp
Largura x Espessura
mm Polegada 10-14 8-12 6-10 5-8 4-6 3-4
6x0,65 1/4 x 0,025 S
6x 0,90 1/4 x 0,035 S
10x 0,90 3/8 x 0,035 S
13x 0,65 1/2 x 0,025 S S S
13x 0,90 1/2 x 0,035 S S S
20x 0,90 3/4 x 0,035 S S S S S
27x0,90 1-1/16 x 0,035 S S S S S S
34x1,10 1-3/8 x 0,042 S S S S S
41x1,30 1-5/8 x 0,050 S S S S
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 S
Diadmetro do material <20 mm 10-30 mm 20-50 mm 30-60 mm 50-90 mm 90-150 mm

S = Dente padrao
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WIKUS LAMINAS DE SERRA DE FITA BIMETALICAS

MARATHON® M42

* Para aplicagéo universal em cortes individuais e em série

* Para perfis e material macico
* Para corte coletivo ou em camadas ’ (b 3 ‘)

Dimensoes Passo de dpp
Largura x Espessura
mm Polegada 5-8 4-6 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4 0,75-1,25
27x0,90 1-1/16 x 0,035 K K K K
34x1,10 1-3/8 x 0,042 K K K K K
38x1,30 1-1/2 x 0,050 K K
41x1,30 1-5/8 x 0,050 K K K K K
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 K K K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K K K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K K K K K
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 K K K K K
Didmetro do material 30-60 mm 50-90 mm 90-150 mm 150-290 mm 290-550 mm | 540-1020 mm | 570-1180 mm
MARATHON® SW M42
* Trava extra
* Para material com tenséo propria
Dimensdes Passo de dpp
Largura x Espessura
mm Polegada 5-8 4-6 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4 0,75-1,25
34x1,10 1-3/8 x 0,042 K
41x1,30 1-5/8 x 0,050 K K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K
Didmetro do material 30-60 mm 50-90 mm 90-150 mm 150-290 mm 290-550 mm | 540-1020 mm | 570-1180 mm
K = Dente hook
Figura abaixo: MARATHON® M42
m T o e e ¢l r e ¢ ol v SRR P DI 8 Eerfae v e sl FEEETT U N B
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WIKUS LAMINAS DE SERRA DE FITA BIMETALICAS

PROFLEX® M42

* Geometria de dentes extra estavel contra a quebra de dentes
* Para utilizagdo em oficina " ]
¢ Para perfis e vigas = [ i
e —l N S
s - SO

Dimensdes Passo de dpp
Largura x Espessura
mm Polegada 12-16 8-
20x 0,90 3/4 x 0,035 P
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 P
34x1,10 1-3/8 x 0,042
41x1,30 1-5/8 x 0,050
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 P
Diametro do material <20 mm 10-40 mm 40-70 mm 50-90 mm 90-160 mm 160-310 mm

pury
(8]
~

U U U U U U1

46 34 23

U U U 4L
W U U U T
U U T T

PROFLEX® PREMIUM M42

* Verséo revestida
e Para um maior desempenho de corte e aumento da vida util
* Para uma reduzida poluicdo sonora

Dimensdes Passo de dpp

Largura x Espessura

mm Polegada 12-16 8-11 5-7 4-6 3-4 2-3
34x1,10 1-3/8 x 0,042 P
41x1,30 1-5/8 x 0,050
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 P
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 P P

Diametro do material <20 mm 10-40 mm 40-70 mm 50-90 mm 90-160 mm 160-310 mm

P

W U U T

P = Dente perfilado
Figura abaixo: PROFLEX ® M42

e e T e, T e e, i o e, e e g, o e g, EEeT e e 1
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WIKUS LAMINAS DE SERRA DE FITA BIMETALICAS

PROFLEX® SW M42

* Trava extra larga

¢ Para vigas com tensao propria . ’ !
| - ‘_‘/‘ T— "

Dimensdes Passo de dpp
Largura x Espessura
mm Polegada 12-16 8-11 5-7 4-6 3-4 2-3
34x1,10 1-3/8 x 0,042 P
41x1,30 1-5/8 x 0,050 P P
54 x1,30 2-1/8 x 0,050 P
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 P P
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 P P
Diametro do material <20 mm 10-40 mm 40-70 mm 50-90 mm 90-160 mm 160-310 mm
PROFLEX® PREMIUM SW M42
* Versao revestida
e Para um maior desempenho de corte e aumento da vida util
e Para uma reduzida poluicdo sonora
Dimensdes Passo de dpp
Largura x Espessura
mm Polegada 12-16 8-11 5-7 4-6 3-4 2-3
41x1,30 1-5/8 x 0,050 P P
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 P
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 P P
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 P P
Didmetro do material <20 mm 10-40 mm 40-70 mm 50-90 mm 90-160 mm 160-310 mm

P = Dente perfilado
Figura abaixo: PROFLEX® PREMIUM SW M42
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WIKUS LAMINAS DE SERRA DE FITA BIMETALICAS

VECTOR® M42

* Para uso eficaz no desempenho
» Para acgos inoxidaveis e resistentes a acidos (VA)

* Para acgos de construgdo mecanica, ferramenta, temperados

e revestidos (HV)

Dimens6es
Largura x Espessura
mm Polegada

34

2-3

Passo de dpp

1,4-2

1,0-1,4

0,75-1,25

0,7-1,0

27x0,90 1-1/16 x 0,035
34x1,10 1-3/8 x 0,042
41x1,30 1-5/8 x 0,050
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063

HV
HV, VA
HV, VA

HV, VA
HV, VA
HV
HV

Diametro do material

120-200 mm

200-340 mm

300-550 mm

500-1000 mm

700-1500 mm

950-3000 mm

GIGANT® M42

¢ Para uso eficaz no desempenho
» Para agos inoxidaveis e resistentes a acidos (VA)
* Para acgos de construcdo mecanica, ferramenta, temperados e revestidos (HV)

Dimensbes
Largura x Espessura
mm Polegada

34

2-3

Passo de dpp

1,4-2

1,0-1,4

0,75-1,25

0,7-1,0

41x1,30 1-5/8 x 0,050
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063

HV
VA
HV, VA
HV, VA
HV

HV
HV

HV
HV

HV

Diametro do material

120-200 mm

200-340 mm

300-550 mm

500-1000 mm

700-1500 mm

950-3000 mm

HV = Forma do dente HV, VA = Forma do dente VA

Figura abaixo: VECTOR® M42
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WIKUS LAMINAS DE SERRA DE FITA BIMETALICAS

NOVO: SKALAR® M42

* Geometria de dentes retificada
* Para uso eficaz no desempenho
¢ Para aplicagéo universal

I5y5

Dimensdes Passo de dpp
Largura x Espessura
mm inch 2,5-3,4 1,8-2,5 1,4-1,8 1,2-1,6 1,0-1,4 0,7-1,0
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 K
34x1,10 1-3/8 x 0,042 K K
41x1,30 1-5/8 x 0,050 K K K
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K K K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K K K
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 K K K
Diametro do material 120-200 mm 200-340 mm 300-550 mm 400-700 mm 500-1000 mm 950-3000 mm
NOVO: SKALAR® PREMIUM M42
e Versao revestida
e Para um maior desempenho de corte
e Para aumento da vida util
Dimensdes Passo de dpp
Largura x Espessura
mm inch 2,5-3,4 1,8-2,5 1,4-1,8 1,2-1,6 1,0-1,4 0,7-1,0
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 K
34x1,10 1-3/8 x 0,042 K K
41x1,30 1-5/8 x 0,050 K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K K
Diametro do material 120-200 mm 200-340 mm 300-550 mm 400-700 mm 500-1000 mm 950-3000 mm

K = Dente hook
Figura abaixo: SKALAR® PREMIUM M42
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WIKUS LAMINAS DE SERRA DE FITA BIMETALICAS

SELEKTA® GS M42

* Para uso eficaz no desempenho
¢ Para uma qualidade da superficie étima
* Para um comportamento de corte perfeito

Dimensdes Passo de dpp
Largura x Espessura
mm inch 4-6 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4 0,7-1,0
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 K K K
34x1,10 1-3/8 x 0,042 K K K
41x0,90 1-5/8 x 0,035 K K
41x1,30 1-5/8 x 0,050 K K K K
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 K K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K K
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 K K K
Didmetro do material 50-90 mm 90-150 mm 150-290 mm 290-550 mm 500-1000 mm 950-3000 mm
K = Dente hook
|8 [ — p AN ey S I RS N i o r— =5 .
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WIKUS LAMINAS DE SERRA DE FITA BIMETALICAS

ECOFLEX® M42

» Para operagdes simples nas oficinas
* Para perfis e material macigo

CTH

Dimensdes Passo de dpp
Largura x Espessura
mm Polegada 10-14 8-12 6-10 5-8 4-6 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4
13 x 0,65 1/2 x 0,025 S S S
20x 0,90 3/4 x 0,035 S S S S K
27x0,90 1-1/16 x 0,035 S S S S K K
34x1,10 1-3/8 x 0,042 S S S K K K
41x1,30 1-5/8 x 0,050 K K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K
Diametro do material <20mm | 10-30 mm | 20-50 mm | 30-60 mm | 50-90 mm | 90-150 mm | 150-290 mm | 290-550 mm | 500-1000 mm
ECOFLEX® NE M42
* Para metais ndo ferrosos
* Para operacao manual
Dimensdes Passo de dpp
Largura x Espessura Trava extra larga
mm Polegada 4 3 2
20 x 0,90 3/4 x 0,035 K
27x0,90 1-1/16 x 0,035 K K K
34x1,10 1-3/8 x 0,042 K
Didmetro do material 80-120 mm 120-200 mm 200-400 mm

S = Dente padréo, K = Dente hook
Figura abaixo: ECOFLEX® M42
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LAMINAS DE SERRA DE FITA BIMETALICAS
MATERIAL DE CORTE X3000

portfolio de produtos 6timo para aplicagbes padrao e especiais

corpo da fita em liga de ago temperado com propriedades ideais de funcionamento
continuo

material de corte modificado X3000 (exclusivo da WIKUS) de elevada dureza e
excelente e alta resistencia

elevada estabilidade das arestas de corte

para materiais de dificil usinabilidade e ligas especiais

Modo de distribuicao: * Em rolos de comprimentos fixos e fabricagcdo até 120 m, dependendo das larguras
* Serras de fita soldadas

Larguras da fita: 27 até 100 mm

Tipos de dentes: K, HV, VA
Explicacdes na pagina 48

Passos: 0,7-1,0 até 5-8 dentes por polegada (dpp)
Explicagdes na pagina 49

Travas: SD
Explicagdes na pagina 49

Qualidades: X3000: aprox. 70 HRC, aprox. 1000 HV (para agos e metais nao ferrosos até 45 HRC )

Projetos especiais: PW: Disponivel em grupos de produtos:
SKALAR® X3000, SELEKTA® GS X3000
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WIKUS LAMINAS DE SERRA DE FITA BIMETALICAS

MARATHON® X3000

* Para aplicagéo universal bei Einzel- und Serienschnitt
» Para perfis e material macico
* Para corte coletivo ou em camadas

Dimensdes Passo de dpp
Largura x Espessura
mm Polegada 5-8 4-6 3-4 2-3 1,4-2
27x0,90 1-1/16 x 0,035 K K K
34x1,10 1-3/8 x 0,042 K K K
41x1,30 1-5/8 x 0,050 K K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K K
Didmetro do material 30-60 mm 50-90 mm 90-150 mm 150-290 mm 290-550 mm

K = Dente hook
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WIKUS LAMINAS DE SERRA DE FITA BIMETALICAS

VECTOR® X3000

¢ Para uso eficaz no desempenho
* Para agos inoxidaveis e resistentes a acidos, e ligas especiais (VA)

* Para agos temperados (HV) i
Dimens6es Passo de dpp
Largura x Espessura
mm Polegada 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4 0,7-1,0
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 HV
34x1,10 1-3/8 x 0,042 VA VA
41x1,30 1-5/8 x 0,050 HV, VA HV, VA
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 HV
Didmetro do material 120-200 mm 200-340 mm 300-550 mm 500-1000 mm 950-3000 mm
GIGANT® X3000
* Para uso eficaz no desempenho
* Para acos inoxidaveis e resistentes a acidos, e ligas especiais (VA)
* Para agos temperados (HV)
Dimensoes Passo de dpp
Largura x Espessura
mm Polegada 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4 0,7-1,0
41x1,30 1-5/8 x 0,050 VA
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 HV, VA VA
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 HV, VA VA
80x 1,60 3-1/8 x 0,063 VA HV, VA HV, VA
100 x 1,60 4 x 0,063 HV
Diametro do material 120-200 mm 200-340 mm 300-550 mm 500-1000 mm 950-3000 mm

HV = Forma do dente HV, VA = Forma do dente VA

Figura abaixo: GIGANT® X3000
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WIKUS LAMINAS DE SERRA DE FITA BIMETALICAS

NOVO: SKALAR® X3000

» Para aplicagdo universal em materiais de dificil maquinabilidade
¢ Geometria de dentes retificada
* Para uso eficaz no desempenho

Dimensdes Passo de dpp
Largura x Espessura
mm inch 2,5-3,4 1,8-2,5 1,4-1,8 1,2-1,6 1,0-1,4 0,7-1,0
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 K
34x1,10 1-3/8 x 0,042 K K
41x1,30 1-5/8 x 0,050 K K K
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K K K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K K K
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 K K K K
100 x 1,60 4 x 0,063 K
Didmetro do material 120-200 mm 200-340 mm 300-550 mm 400-700 mm 500-1000 mm 950-3000 mm
K = Dente hook
B R R I R e Ly T R
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WIKUS LAMINAS DE SERRA DE FITA BIMETALICAS

SELEKTA® GS X3000

* Para uso eficaz no desempenho
¢ Para uma qualidade da superficie étima
* Para um comportamento de corte perfeito

Dimensdes Passo de dpp
Largura x Espessura
mm inch 4-6 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4 0,7-1,0
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 K K K
34x1,10 1-3/8 x 0,042 K K K
41x1,30 1-5/8 x 0,050 K K K K
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K K K
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 K K
Didmetro do material 50-90 mm 90-150 mm 150-290 mm 290-550 mm 500-1000 mm 950-3000 mm
K = Dente hook
8 L — NN Bas S N R D TV W ke i ™ . | pr— g i
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LAMINAS DE SERRA DE FITA
COM DENTES DE METAL DURO

disponivel em geometrias de dentes retificados e ou trava especial

resultados ideais em todas as aplicagdes gragas a dureza e composicdes diferentes
dos metais duros utilizados

elevadissimo desempenho de corte para um aumento da produtividade da maquina
fitas com revestimentos premium para os maximos desempenhos de corte

longos periodos de funcionamento e desempenhos extremamente elevados dos nos-
sos produtos high tech, gragas ao material ideal do corpo

Modo de distribuicao: Rolos com um méximo de 50 m
Serras de fita soldadas

Larguras da fita: 13 até 100 mm

Tipos de dentes: S, K, T, TSN
Explicagdes na pagina 48

Passos: constantes:1,25 até 4 dentes por polegada (dpp)
variados: 0,7-1,0 até 3-4 dpp
Explicacdes na pagina 49

Travas: SD
Explicacdes na pagina 49

Projetos especiais: PW: Disponivel em grupos de produtos:
DUROSET®, FUTURA®, FUTURA® PREMIUM, FUTURA® VA, FUTURA® PREMIUM VA
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WIKUS LAMINAS DE SERRA DE FITA COM DENTES DE METAL DURO

DUROSET®

* Versao com trava
¢ Adequado para maquinas de serra de fita sem pacote de metal duro
¢ Para uso universal em acos

Dimensdes Passo de dpp
Largura x Espessura
mm Polegada 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4 0,7-1,0
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 K K
34x1,10 1-3/8 x 0,042 K K
41x1,30 1-5/8 x 0,050 K K K
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 K K
Diametro do material 120-200 mm 200-340 mm 300-550 mm 500-1000 mm 950-3000 mm

DUROSET® PREMIUM

¢ Versao revestida
¢ Para aumento da vida util

Dimensdes Passo de dpp
Largura x Espessura
mm Polegada 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4 0,7-1,0
34x1,10 1-3/8 x 0,042 K
41x1,30 1-5/8 x 0,050 K K
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 K K
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 K K
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 K K
Didmetro do material 120-200 mm 200-340 mm 300-550 mm 500-1000 mm 950-3000 mm

K = Dente hook
Figura abaixo: DUROSET® PREMIUM
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WIKUS LAMINAS DE SERRA DE FITA COM DENTES DE METAL DURO

FUTURA®

* Dentes trapezoidais retificados

* Para uso eficaz no desempenho
* Para uso universal em acos j ,

Dimensdes Passo de dpp
Largura x Espessura
mm Polegada 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4 0,85-1,15
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 T
34x1,10 1-3/8 x 0,042 T T
41x1,30 1-5/8 x 0,050 T T T
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 T T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T T
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 T T T T
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 T T T
Didmetro do material 90-150 mm 150-270 mm 270-550 mm 500-1000 mm 700-1500 mm
FUTURA® PREMIUM
* Versao revestida
e Para o maximo desempenho na durabilidade
¢ Para aumento da vida util
Dimensdes Passo de dpp
Largura x Espessura
mm Polegada 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4 0,85-1,15
34x1,10 1-3/8 x 0,042 T T
41x1,30 1-5/8 x 0,050 T T T
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 T T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T T
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 T T T T
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 T T
Diadmetro do material 90-150 mm 150-270 mm 270-550 mm 500-1000 mm 700-1500 mm

T = Dente trapezoidal
Figura abaixo: FUTURA® PREMIUM

WIKUS LAMINAS DE SERRA DE FITA | 27



WIKUS LAMINAS DE SERRA DE FITA COM DENTES DE METAL DURO

NOVO: TAURUS®

* Para aplicacdo universal

2

4
Y

\
Dimensdes Passo de dpp
Largura x Espessura
mm Polegada 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4 0,7-1,0
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 T
34x1,10 1-3/8 x 0,042 T T
41x1,30 1-5/8 x 0,050 T T T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 T T
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 T T
Didmetro do material 90-150 mm 150-270 mm 270-550 mm 500-1000 mm 950-3000 mm
NOVO: TAURUS® PREMIUM
e Versao revestida
e Para aumento da vida util
Dimensdes Passo de dpp
Largura x Espessura
mm Polegada 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4 0,7-1,0
34x1,10 1-3/8 x 0,042 T T
41x1,30 1-5/8 x 0,050 T T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 T T
Diametro do material 90-150 mm 150-270 mm 270-550 mm 500-1000 mm 950-3000 mm
T = Dente trapezoidal
Figura abaixo: TAURUS ®
o e —_ — . w el e Zr e o —
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WIKUS LAMINAS DE SERRA DE FITA COM DENTES DE METAL DURO

PROFIDUR®

» Para o corte potente de vigas e perfis
* Para cortes com poucas rebarbas
* Para excelentes qualidades de superficie

Dimensdes Passo de dpp
Largura x Espessura
mm Polegada 3-4 2-3
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 T
Didmetro do material 90-150 mm 150-270 mm

T = Dente trapezoidal
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WIKUS LAMINAS DE SERRA DE FITA COM DENTES DE METAL DURO

FUTURA® VA

¢ Geometria de dentes otimizada
» Para agos inoxidaveis e resistentes a acidos
* Para acos resistentes ao calor e ligas especiais

ey
2 Y

Dimensdes Passo de dpp
Largura x Espessura
mm Polegada 3-4 2-3 1,42 1,0-1,4 0,85-1,15
34x1,10 1-3/8 x 0,042 T
41x1,30 1-5/8 x 0,050 T T T
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 T T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 T T T
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 T
Didmetro do material 90-150 mm 150-270 mm 270-550 mm 500-1000 mm 700-1500 mm
FUTURA® PREMIUM VA
* Vers3o revestida
e Para aumento da vida util
Dimensdes Passo de dpp
Largura x Espessura
mm Polegada 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4 0,85-1,15
41x1,30 1-5/8 x 0,050 T T T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 T T
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 T
Diametro do material 90-150 mm 150-270 mm 270-550 mm 500-1000 mm 700-1500 mm

T = Dente trapezoidal
Figura abaixo: FUTURA® PREMIUM VA

30 | WIKUS LAMINAS DE SERRA DE FITA




WIKUS LAMINAS DE SERRA DE FITA COM DENTES DE METAL DURO

FUTURA® 718 @
y

* Novo processamento do dorso da fita
¢ Para o maximo desempenho de corte

¢ Para ligas a base de niquel e agos duplex #p
e

Dimensdes Passo de dpp
Largura x Espessura
mm Polegada 2-3 1,4-2 1,0-1,4
41x1,30 1-5/8 x 0,050 T T
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 T T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 T T T
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 T
Didmetro do material 150-270 mm 270-550 mm 500-1000 mm

T = Dente trapezoidal
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WIKUS LAMINAS DE SERRA DE FITA COM DENTES DE METAL DURO

ECODUR®

¢ Uso universal em metais nao ferrosos

o=
Dimensdes Passo de dpp
Largura x Espessura
mm Polegada 3-4 2-3 1,4-2 0,85-1,15
13x 0,80 1/2 x 0,032 T
20x 0,80 3/4 x 0,032 T
27x0,90 1-1/16 x 0,035 T T
34x1,10 1-3/8 x 0,042 T T T
41x1,30 1-5/8 x 0,050 T T T
54 x1,30 2-1/8 x 0,050 T T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T T
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 T
Didmetro do material 90-150 mm 150-270 mm 270-550 mm 550-1600 mm
DUROSET® NE
e Trava extra larga
* Para metais ndo ferrosos
* Para operagdo manual
Dimensdes Passo de dpp
Largura x Espessura Trava extra larga
mm Polegada 3 2
20 x 0,90 3/4 x 0,035 K
27x0,90 1-1/16 x 0,035 K
34x1,10 1-3/8 x 0,042 K K
Didmetro do material 120-200 mm 200-400 mm

T = Dente trapezoidal, K = Dente hook
Figura abaixo: ECODUR®
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WIKUS LAMINAS DE SERRA DE FITA COM DENTES DE METAL DURO

FUTURA® NE

* Desempenho de corte alto em metais nao ferrosos
* Para melhor acabamento superficial ~

¢ Para aplicagbes em fundi¢des e blocos de aluminio

Dimensdes Passo de dpp

Largura x Espessura

mm

Polegada

3-4

2-3

0,85-1,15

0,7-1,0

27 x0,90
34x1,10
41x1,30
54 x 1,60
67 x 1,60
80 x 1,60

1-1/16 x 0,035
1-3/8 x 0,042
1-5/8 x 0,050
2-1/8x 0,063
2-5/8 x 0,063
3-1/8 x 0,063

T

T

T

Diametro do material

90-150 mm

150-270 mm

270-550 mm

550-1600 mm

950-3000 mm

FUTURA® NE RS

* Largura de canal de corte reduzida
* Para blocos de aluminio

Dimensbes
Largura x Espessura

mm

Polegada

34

2-3

Passo de dpp

0,85-1,15

0,7-1,0

41x1,30
54 x1,30
54 x 1,60
80x 1,10

1-5/8 x 0,050
2-1/8 x 0,050
2-1/8 x 0,063
3-1/8 x 0,042

1,4-2
T
T
T

T

T
T

Diametro do material

90-150 mm

150-270 mm

270-550 mm

550-1600 mm

950-3000 mm

T = Dente trapezoidal
Figura abaixo: FUTURA® NE
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WIKUS LAMINAS DE SERRA DE FITA COM DENTES DE METAL DURO

ARION® FG

¢ Fita de serra revestida para o0 maximo desempenho de maquinabilidade
em serras de fita de alto desempenho

* Para cortes em massa e producao de pecas curtas

* Para agos de construgdo mecanica, ferramenta, temperados e revestidos

@)

\\
Dimensdes Passo de dpp
Largura x Espessura
mm Polegada 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4 0,7-1,0
54x1,10 2-1/8 x 0,042 T T
67x1,10 2-5/8 x 0,042 T T T
80x 1,10 3-1/8 x 0,042 T T T
100x 1,10 4 x 0,042 T T T T
Didmetro do material 90-150 mm 150-270 mm 270-550 mm 500-1000 mm 950-3000 mm
ARION® EG
e Para acabamento de superficie ideal
Dimensdes Passo de dpp
Largura x Espessura
mm Polegada 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4 0,7-1,0
54 x 1,10 2-1/8 x 0,042 T T
67 x1,10 2-5/8 x 0,042 T T T
80x1,10 3-1/8 x 0,042 T T T
100x 1,10 4x0,042 T T T T
Didmetro do material 90-150 mm 150-270 mm 270-550 mm 500-1000 mm 950-3000 mm
ARION® PG
e Para tubos e perfils
Dimensdes Passo de dpp
Largura x Espessura
mm Polegada 3-4 2-3 1,4-2 1,0-1,4 0,7-1,0
54 x1,10 2-1/8 x 0,042 T T
67x1,10 2-5/8 x 0,042 T T
Diametro do material 90-150 mm 150-270 mm 270-550 mm 500-1000 mm 950-3000 mm

T = Dente trapezoidal
Figura abaixo: ARION® FG
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WIKUS LAMINAS DE SERRA DE FITA COM DENTES DE METAL DURO

FUTURA® SN

¢ Geometria especial para componentes de extremidade endurecida
* Para acgos até 65 HRC

* Para elevados requisitos de desempenho

Dimensdes Passo de dpp
Largura x Espessura
mm Polegada 3-4 2-3
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 TSN
34x1,10 1-3/8 x 0,042 TSN TSN
41x1,30 1-5/8 x 0,050 TSN TSN
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 TSN
Diametro do material 40-150 mm 150-270 mm
TSN = Forma do dente TSN
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WIKUS LAMINAS DE SERRA DE FITA COM DENTES DE METAL DURO

TCT®

¢ Fita de serra travada de metal duro

¢ Para materiais abrasivos e minerais
¢ Ferro fundido cinzento

* Para grafite

a

Dimensdes Passo de dpp
Largura x Espessura
mm Polegada 4 3 2 1,25
13x 0,80 1/2 x 0,032 S
20x 0,80 3/4 x 0,032 S S
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 S S, K K
34x1,10 1-3/8 x 0,042 S, K K
41x1,30 1-5/8 x 0,050 K K
Didmetro do material 80-120 mm 120-200 mm 200-400 mm 300-800 mm
S = Dente padréo, K = Dente hook
I — S — — - - . |y - T — -
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WIKUS LAMINAS DE SERRA DE FITA COM DENTES DE METAL DURO

TCTYRE®

* Fita de serra especialmente desenvolvida para o corte de pneus

Dimensdes Passo de dpp

Largura x Espessura

mm Polegada 3-4 2-3
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 T T
34x1,10 1-3/8 x 0,042 T T
41x1,30 1-5/8 x 0,050 T T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T

Diametro do material 90-150 mm 150-270 mm

T = Dente trapezoidal
e e —— — - o E—— e - - S e =il —— =l = — S e — —
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LAMINAS DE SERRA DE FITA
COM REVESTIMENTO DE DIAMANTE

Sendo conhecido como o material mais duro, o diamante é capaz de cortar qualquer
material, assim como ligas.

As propriedades Unicas da matéria prima desenvolvida para a WIKUS s&o perfeita-
mente capazes de resistir a dificultade causada por cortes de alta velocidade.

Devido as raras aplicagoes da DIAGRIT, recomendamos que nos contate para melhor
orientacao.

Modo de distribuicao: Serras de fita soldadas

Larguras da fita: 10 até 100 mm

Revestimento de diamante: Continua (K), Segmentada (S), Com Garganta (U)
com passo de 6 até 30 mm

Granulometrias: D64, D91, D126, D151, D181, D252, D301, D356, D426, D501, D601

Area de aplicacao: Silicio, vidro, fibra de vidro, pedra natural

Opcional: Dimensoes diferenciadas sob encomenda.
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WIKUS LAMINAS DE SERRA DE FITA COM REVESTIMENTO DE DIAMANTE

DIAGRIT® K

* Revestimento continuo
* Para uso eficaz no desempenho
* Para pecas de pequenas dimensdes

-

Dimensbes Dimens6es
Largura x Espessura Largura x Espessura
mm Polegada mm Polegada
10x 0,50 3/8 x 0,020 27x0,90 1-1/16 x 0,035
13x 0,50 1/2 x 0,020 34x1,10 1-3/8 x 0,042
13x 0,65 1/2 x 0,025 41x0,50 1-5/8 x 0,020
16 x 0,50 5/8 x 0,020 41x0,80 1-5/8 x 0,032
20 x 0,50 3/4 x 0,020 41x1,30 1-5/8 x 0,050
20x 0,80 3/4 x 0,032 50x 0,90 2x0,035
27 x0,50 1-1/16 x 0,020 54 x1,10 2-1/8 x 0,042
27x0,70 1-1/16 x 0,028
DIAGRIT® K VA
 Corpo da fita de ago inoxidavel
Dimensdes Dimens6es
Largura x Espessura Largura x Espessura
mm Polegada mm Polegada
13x 0,50 1/2 x 0,020 41x0,50 1-5/8 x 0,020
20 x 0,50 3/4 x 0,020 54x1,10 2-1/8 x 0,042
27 x 0,50 1-1/16 x 0,020 60 x 0,50 2-1/3x 0,020

Granulometrias: D64, D91, D126, D151, D181, D252, D301, D356, D426, D501, D601

Dimensoes diferenciadas sob encomenda.
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WIKUS LAMINAS DE SERRA DE FITA COM REVESTIMENTO DE DIAMANTE

DIAGRIT® S

* Disposicao segmentada em forma retangular ou semi-circular

* Para uso eficaz no desempenho
* Para pecas de pequenas dimensdes

-

Dimensbes Dimensbes
Largura x Espessura Largura x Espessura
mm Polegada mm Polegada

10x 0,50 3/8 x 0,020 27 x 0,90 1-1/16 x 0,035
13x 0,50 1/2 x 0,020 34x1,10 1-3/8 x 0,042
13x 0,65 1/2 x 0,025 41x0,50 1-5/8 x 0,020
16 x 0,50 5/8 x 0,020 41x0,80 1-5/8 x 0,032
20x 0,50 3/4 x 0,020 41x1,30 1-5/8 x 0,050
20x 0,80 3/4 x 0,032 50x 0,90 2x0,035
27 x0,50 1-1/16 x 0,020 54 x1,10 2-1/8 x 0,042
27x0,70 1-1/16 x 0,028

DIAGRIT® S VA

* Corpo da fita de ago inoxidavel

Dimensdes Dimensbes
Largura x Espessura Largura x Espessura
mm Polegada mm Polegada

13x 0,50 1/2 x 0,020 41x0,50 1-5/8 x 0,020
20 x 0,50 3/4 x 0,020 54 x1,10 2-1/8 x 0,042
27 x 0,50 1-1/16 x 0,020 60 x 0,50 2-1/3x 0,020

Granulometrias: D64, D91, D126, D151, D181, D252, D301, D356, D426, D501, D601

Dimensoes diferenciadas sob encomenda.
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WIKUS LAMINAS DE SERRA DE FITA COM REVESTIMENTO DE DIAMANTE

DIAGRIT®U

* Revestimento alternado
* Para uso eficaz no desempenho

. _ \ il
* Para pecas de pequenas dimensdes p 3
Dimensbes Passo T Dimensbes Passo T
Largura x Espessura Largura x Espessura
mm Polegada mm mm Polegada mm

10x 0,50 3/8 x 0,020 6 41x0,50 1-5/8 x 0,020 20
13x 0,50 1/2 x 0,020 8 41x0,80 1-5/8 x 0,032 20
13x 0,65 1/2 x 0,025 8 41x1,30 1-5/8 x 0,050 20
20 x 0,50 3/4 x 0,020 8 50 x 0,90 2x0,035 20
20x 0,80 3/4 x 0,032 8 54x1,10 2-1/8 x 0,042 20
27x0,70 1-1/16 x 0,028 12 80x 1,10 3-1/8 x 0,042 12
27 x 0,90 1-1/16 x 0,035 12 100 x 0,90 4x0,035 12
34x1,10 1-3/8 x 0,042 20 100x 1,10 4x 0,042 12

Granulometrias: D64, D91, D126, D151, D181, D252, D301, D356, D426, D501, D601

Dimensoes diferenciadas sob encomenda.
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LAMINAS DE SERRA DE FITA
DE ACO ALTO-CARBONO

Adequado para operagdes de oficina até a maquinabilidade de materiais
compostos

Pontas dos dentes endurecidos e um corpo especialmente flexivel garantem
uma alta confiabilidade.

Modo de distribuicao: Em rolos de comprimentos fixos e fabricagao até 120 m, dependendo das larguras
Serras de fita soldadas

Larguras da fita: 5 até 25 mm

Tipos de dentes: L, S K
Explicacdes na pagina 48

Passos: 3 até 24 dentes por polegada (dpp)
Explicagdes na pagina 49

SD, WS, GS
Explicagdes na pagina 49
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WIKUS LAMINAS DE SERRA DE FITA DE ACO ALTO-CARBONO

EXTRA

» Para operagdes simples nas oficinas
* Para acos com liga baixa resisténcia

Dimensdes Passo de dpp
Largura x Espessura SD
mm Polegada 6 4 3
8x 0,65 5/16 x 0,025 S L

10 x 0,65 3/8 x 0,025 S SL L
13x 0,65 1/2 x 0,025 S SL L
16 x 0,80 5/8 x 0,032 S S L
20 x 0,80 3/4 x 0,032 S SL L

L = Dente skip, S = Dente padréao
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WIKUS LAMINAS DE SERRA DE FITA DE ACO ALTO-CARBONO

DIAMANT

» Para operagdes simples nas oficinas
* Para acos com liga baixa resisténcia

Dimensdes Passo de dpp
Largura x Espessura SD WS GS
mm Polegada 18 14 10 8 6 4 3 24 14 4
5x0,40 3/16x0,016 S
5x0,65 3/16 x 0,025 S S S
6x 0,40 1/4x 0,016 K
6x 0,65 1/4 x 0,025 S S S S K S K
8x0,65 5/16 x 0,025 S S S S K K S K
10 x 0,65 3/8 x 0,025 S S S K K K S
13 x 0,65 1/2 x 0,025 S S S K K K S
16 x 0,50 5/8 x 0,020 S S
16 x 0,65 5/8 x 0,025 S K K K S
16 x 0,80 5/8 x 0,032 S K K K S
20 x 0,80 3/4 x 0,032 S S K K K S
25x0,90 1x 0,035 S S S K K

S = Dente padréo, K = Dente hook
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WIKUS LAMINAS DE SERRA DE FITA DE ACO ALTO-CARBONO

JET

» Para aplicagbes de corte por friccdo
* Para agos de 30 mm espessura
* Para composites

Dimensdes Passo de dpp
Largura x Espessura SD RL GS
mm Polegada 14 10 8 6 4
10 x 0,65 3/8 x 0,025 S
16 x 0,80 5/8 x 0,032 S
20x 0,80 3/4 x 0,032 S
25 x 0,90 1x 0,035 S S S

S = Dente padrédo
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SELECAO DAS LAMINAS

1. Comprimento da fita

A dimenséo da fita depende da maqui-
na de serra de fita utilizada - podera
encontrar uma vista geral interativa das
maquinas de serra de fita mais correntes
e as respetivas dimensdes das fitas de
serra para as fitas de serra WIKUS no
nosso website: www.wikus.com

2. Largura da fita

* Magquinas horizontais: especificagao
da largura da fita pelo fabricante

e Maquinas verticais: sdo possiveis
maiores variagdes da largura da fita;
ver especificagdes do fabricante

e Largura da fita: quanto maior a largura
da fita, maior a estabilidade da fita de
serra

* Serras de contornos: o raio menor a
serrar limita a largura da fita

3. Material de corte

A WIKUS disponibiliza quatro grupos de
materiais de corte:

¢ bimetais (HSS)

¢ metais duros

¢ diamante industrial

* acos carbono

A usinabilidade do material a ser cortado é
decisivo na escolha do material da serra.
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4. Passo

A grandeza que determina a escolha do
passo é a profundidade da fita de serra no
material. O material a serrar e o tipo da fita
de serra utilizada também desempenham
um papel na selecéo do passo 6timo.

Por baixo das tabelas dos respetivos
produtos WIKUS é possivel consultar a
profundidade diferenciada com o limite
inferior e superior. Aqui séo atribuidos os
passos recomendados por nos. A tabela
ao lado destina-se a determinar o passo
adequado durante a serragem de material
maci¢co com um passo constante.

Aquando da serragem de tubos, o dia-
metro externo e a espessura da parede
s&0 as grandezas determinantes para a
sele¢éo do passo correto. Siga as nossas
recomendages da tabela representada no
lado oposto.

5. Geometria do dente

A combinacéo ideal das nossas diferentes
geometrias de dente com 0s nossos mate-
riais de corte e dimensdes de fitas permite
excelentes desempenhos.

Passo Diametro
constante do material
(mm)

dpp de até
24 6
18 10
14 15
10 15 30
8 30 50
6 50 80
4 80 120
3 120 200
2 200 400

1,25 300 800

6. Tipos de travas
E possivel consultar descricdes mais deta-
Ihadas na péagina seguinte.




s A Serrar tubos
Diametro externo de tubo (mm) / passo (Tz) de dpp

mm 20 40 60 80 100 120 150 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1500
2 14 14 14 14 14 14 10-14 | 10-14 8-12 8-12 6-10 6-10 5-8 5-8 5-8 5-8 5-8

3 14 14 10-14 | 10-14 | 10-14 | 10-14 8-12 8-12 6-10 6-10 5-8 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 4-6

4 14 14 10-14 | 10-14 8-12 8-12 8-12 8-12 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 4-6 4-6 4-6 34

5 14 10-14 | 10-14 | 10-14 8-12 8-12 8-12 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 4-6 34 34 34

6 14 10-14 | 10-14 8-12 8-12 8-12 8-12 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 34 34 34 34 34

8 14 10-14 8-12 8-12 8-12 6-10 6-10 5-8 4-6 4-6 4-6 34 34 34 34 2-3 2-3

10 8-12 6-10 6-10 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 34 2-3 2-3 2-3

12 8-12 6-10 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3 2-3

15 8-12 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 34 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3

20 6-10 5-8 4-6 4-6 4-6 34 34 34 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3

30 4-6 4-6 4-6 34 34 34 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 1,4-2

50 34 34 34 2:3 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 1,42 1,42 1,42

75 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42

100 2-3 2-3 1,42 1,42 1,42 1,42 1,42 1,4-2 1,4-2

150 2-3 1,4-2 1,4-2 1,4-2 142 | 1,014 | 1,014 | 1,014
200 1,4-2 1,4-2 142 | 1,014 | 1,014 | 1014 | 075125
250 142 | 1,014 | 1,014 | 1,014 |0,751,25( 075125
300 1,0-1,4 | 1,014 [0,75-1,25|0,751,25| 0,75-1,25
350 1,0-1,4 |0,75-1,25( 0,75-1,25| 0,7-1,0
400 0,75-1,25| 0,75-1,25| 0,7-1,0
450 07,0 | 0,7-1,0
500 0,7-1,0

s = espessura de parede
No caso de dois ou mais tubos juntos usar a tabela levando-se em conta a
espessura de parede dupla (s).
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FORMAS DE DENTE

Dente skip (L)

Va

Angulo neutro de ataque, para:

¢ Materiais macios (aluminio e madeira),
Unico na gama de aco ferramenta

Dente perfilado (P)
/YW\ positivo

_ \\\\\\“

Angulo positivo de ataque, para:

* Perfis ocos e angulares

* Viga de aco

* Cortes de feixes e/ou camadas
* Operagdes sensiveis a vibragoe

Forma do dente HV
/'w‘\ positivo

Angulo positivo e com diferenga de dente
definida, para:

¢ Alto desempenho de corte

¢ Material sélido

* Materiais de cavaco curto

* Acos temperados e revestidos

Dente trapezoidal (T)
Forma do dente trapezoidal
) 0 ¥ 8 N .9 9 W |

Angulo positivo de ataque, para:

¢ Alto desempenho de corte
* Melhor acabamento superficial
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Dente padrao (S)

Va

_— SN SN SN N N

Angulo neutro de ataque, para:

* Materiais de cavaco curto

* Acos com alto teor de carbono

* Aco ferramenta e ferro fundido

* Pecas com se¢des transversais pequenas
* Perfis de parede fina

Dente hook (K)

Angulo positivo de ataque, para:

¢ Uso universal
* Metais ndo ferrosos e agos
* Perfis e materiais solido

Forma do dente VA
/'V‘\ extremo positivo

Angulo extremo positivo e com diferenca de
dente definida, para:

Alto desempenho de corte

* Material sélido

* Materiais de cavacos longos

* Acos inoxidaveis e resistentes ao acido
e Superligas

Forma do dente TSN (dente trapezoidal)
/’V‘\ negativo
JSORENLEN TN T I B I

Angulo negativo de ataque, para:

¢ Eixos com superficie endurecida

* Acos endurecidos até 62 HRC, aco man-
ganés, pegas chapeadas com cromo duro

* Diametro até 300 mm




TIPOS DE TRAVAS

Possuindo dentes dispostos alternadamente para a esquerda e para a direita ao longo da lamina,
produzimos um corte livre.

Trava regular (SD) Trava de Grupo (GS)

| | .

Intervalo dos dentes —M

| - » |

Aplicacéo universal para o corte de espessu- Para as fitas de serra com um intervalo de
ras a partir de 5 mm em aco, ferro fundido e passo de dente de 4 a 18 dpp, a trava de
metais ndo ferrosos duros. grupo permite obter um acabamento de
Passo de dente constante: sequéncia de superficie melhorado.

trava esquerda /direita/ reta

Passo de dente variavel: pelo menos um
dente reto por intervalo, o restante dos den-
tes no intervalo s&o alternadamente esquer-
da / direta ou travados em sequéncia inversa.

Trava ondulada (SW)

I3 Seliel.d T )

Para os materiais até 5 mm, como folhas,
tubos de parede fina e perfis, recomendamos
a trava ondulada.

PASSO (Tz)

Definimos como passo a quantidade de dentes em uma polegada (dpp). 1 polegada tém 25,4 mm.

Distingue-se entre o passo de dente constante, com uma distancia uniforme entre os dentes, por ex. 2
dpp, e o passo de dente variavel, com uma distancia divergente entre os dentes.

Passos variaveis, por ex. 2-3 dpp, séo caraterizados por dois nimeros de dimensdes: 2 dpp € a distancia
maxima entre os dentes e 3 dpp é a distancia minima entre os dentes no intervalo dos dentes.

Constante Variavel Min. Max.
5 B =
I |
A - T & &5 N '1
I I
g gy, T8N N o W W, T

Intervalo do dentes
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AMACIANDO SUA SERRA DE FITA

Arestas de corte extremamente afiadas sao pré-requisitos ideais para alta capacidade de corte e uma longa vida Uutil da ferra-
menta. Ver figuras acima:

1. Aresta de corte nova com um raio muito pequeno
2. Um amaciamento correto cria uma aresta de corte estavel
3. Uma tensao excessiva sobre o dente causa um amaciamento incorreto causando mini trincas na aresta de corte

Antes de se utilizar uma Lamina pela primeira vez:

* Tenséao da lamina devera estar entre 25.000 a 30.000 PSI

* Verifique a concentragédo de 6leo na dgua com ajuda de um refratdbmetro

* Aconcentragdo recomendada do dleo refrigerante pode ser encontrada nos dados de corte em nossa tabela de cagulos on-line do
nosso ParaMaster® 3.0

SERRAS BIMETALICAS SERRAS DE METAL DURO

* Determine corretamente a velocidade e o avanco (utilize a * Determine corretamente a velocidade e o avanco (utilize
tabela de corte da WIKUS nesta etapa) baseado no material a tabela de corte da WIKUS nesta etapa) baseado no
que ird cortar bem como sua dimensao. material que ird cortar bem como sua dimensao.

* Importante: Utilize a serra nova com aproximadamente * Importante: Utilize a serra nova com aproximadamente
100% da velocidade de corte (m/min) e aproximadamente 75% da velocidade de corte (m/min) e aproximadamente
50% do avango (mm/min). 50% do avango (mm/min)

¢ Muito importante: serra de fita de metal duro pode pro-
mover vibragdes e ruido no corte - Ajuda: Para solucionar
este problema reduza gradativamente a velocidade de
corte (m/min) até que cesse o ruido.

* Em pecas de pequenas dimensoes, serao suficientes para o0 amaciamento da serra aproximadamente 300 cm? de material cortado.

* Ja para pecas de grandes dimensdes, nds recomendamos um periodo de 15 min. de corte para considerar o amaciamento
realizado.

* Apo6s o amaciamento aumente lentamente a velocidade de corte (m/min) até o valor especificado e gradualmente incremente
0 avango de corte (mm/min) para os valores determinados anteriormente.

A tabela de cortes da WIKUS foi desenvolvida para serras bimetalicas e de metal duro para um apoio pratico.

Ou vocé pode usar ParaMaster® 3.0, programa de dados de corte online da WIKUS com uma ampla gama de vanta-
gens e uma enorme variedade de funcoes.

Maiores informagdes podem ser encontradas na pagina 5 deste catalogo ou se registrando diretamente no nosso site
www.paramaster.de
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CONTATO

CUSTOMER CENTER

Pre-Sales

* Consulta de precos/ Orcamentos
* Questdes referentes a sua oferta
* Anexo / alteragé@o dos dados do cliente

Tel.: +49 (5663) 500 222
Fax: +49 (5663) 500 380
E-Mail: presales @wikus.com

Order-Desk

* Adjudicagéo de encomenda / aceitagdo da encomenda
* Questdes referentes a confirmagdo da encomenda / enco-
menda

Tel.: +49 (5663) 500 100
Fax: +49 (5663) 500 310
E-Mail: orderdesk @ wikus.com

After-Sales

* Questdes referentes ao estado de entrega da sua encomenda

* Reclamagéo da sua mercadoria

Tel.: +49 (5663) 500 555
Fax: +49 (5663) 500 390
E-Mail: aftersales @ wikus.com

CENTRAL DA EMPRESA

Tel.: +49 (5663) 500 0
Fax: +49 (5663) 500 57
E-Mail: info@wikus.com

Pessoas de contacto a nivel mundial

Na homepage da WIKUS é possivel consultar os nomes dos
comerciais e técnicos em fungao das competéncias das areas,
na categoria Contacto de Servico.

www.wikus.com
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Precisao no ponto de corte

WIKUS-Sédgenfabrik
Wilhelm H. Kullmann GmbH & Co. KG

Melsunger Str. 30
34286 Spangenberg, Alemanha

Tel.: +49 5663 500-0
Fax: +49 5663 500-57

www.wikus.com
info @wikus.com © WIKUS-Ségenfabrik.

Todos os direitos reservados. A reimpressao, mesmo de excertos,

é proibida. Todos os dados séo fornecidos sem garantia. Apesar

= das verificagbes minuciosas e regulares, a WIKUS néo se

o responsabiliza nem garante a completude, exatiddo e atualidade

das informacdes disponibilizadas. As imagens podem diferir do Ferramentas de preciséo inovadoras

UKAS 1
e original. A gama de produtos pode diferir em funcao da data de desenvolvidas e produzidas
em Spangenberg, Alemanha
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